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CaPiTuLoO XlIl1l1

MAQUINARIA E GRANDE INDUSTRIA

1. Desenvolvimento da maquinaria

John Stuart Mill, em seus Principios da Economia Politica, diz:

“E de se duvidar que todas as invengdes mecanicas até agora
feitas aliviaram a labuta diaria de algum ser humano”.!

Tal ndo é também de modo algum a finalidade da maquinaria
utilizada como capital. Igual a qualquer outro desenvolvimento da forca
produtiva do trabalho, ela se destina a baratear mercadorias e a en-
curtar a parte da jornada de trabalho que o trabalhador precisa para
si mesmo, a fim de encompridar a outra parte da sua jornada de tra-
balho que ele da de graca para o capitalista. Ela é meio de producéo
de mais-valia.

O revolucionamento do modo de produc¢do toma, na manufatura,
como ponto de partida a forga de trabalho; na grande industria, o0 meio
de trabalho. E preciso, portanto, examinar primeiro mediante o que o
meio de trabalho é metamorfoseado de ferramenta em maquina ou em
que a maquina difere do instrumento manual. Aqui sé se trata de
grandes tragos caracteristicos, genéricos, pois linhas fronteiricas abs-
tratamente rigorosas separam tao pouco as épocas da sociedade quanto
as da historia da Terra.

Matematicos e mecanicos — e isso se encontra repetido aqui e
acola por economistas ingleses — explicam a ferramenta como uma

1  "it is questionable, if all the mechanical inventions yet made have lightened the day’s toil
of any human being." Mill deveria ter dito: “Of any human being not fed by other people’s
labour”, pois a maquinaria indubitavelmente aumentou muito o nimero dos ociosos distintos.
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maquina simples e a maquina como uma ferramenta composta. Nao
véem ai nenhuma diferenca essencial e até chamam as poténcias me-
canicas simples, como alavanca, plano inclinado, parafuso, cunha etc.,
de maquinas.? De fato, cada maquina constitui-se daquelas poténcias
simples, como quer que estejam transvestidas e combinadas. Do ponto
de vista econémico, no entanto, a explicacdo ndo vale nada, pois lhe
falta o elemento histérico. Por outro lado, procura-se a diferenca entre
ferramenta e maquina no fato de que na ferramenta o homem seria
a forca motriz, enquanto na maquina ela seria uma forca natural di-
ferente da humana, como a forga animal, hidraulica, edlica etc.® De
acordo com isso, um arado puxado por bois, que pertence as mais
diversas épocas da producdo, seria uma maquina; o circular loom de
Claussen, que, movido pela méo de um Unico trabalhador, apronta 96
mil malhas por minuto, uma mera ferramenta. Sim, o mesmo loom
seria ferramenta se movido a méo e maquina se movido a vapor. Como
a utilizacdo de forca animal é uma das mais antigas inveng¢des da
humanidade, a produgédo com maquinas precederia, de fato, a producéo
artesanal. Quando, em 1735, John Wyatt anunciou sua maquina de
fiar e, com ela, a revolucdo industrial do século XVIII, em momento
algum aventou que, em vez de um homem, um burro moveria a ma-
quina, e, no entanto, esse papel acabou por recair sobre o burro. Uma
maquina “para fiar sem os dedos”, rezava seu prospecto.*

Toda maquinaria desenvolvida constitui-se de trés partes essen-
cialmente distintas: a maquina-motriz, o mecanismo de transmisséao,
finalmente a maquina-ferramenta ou maquina de trabalho. A maqui-

Ver, por exemplo, HUTTON. Course of Mathematics.

“"Desse ponto de vista pode-se, entdo, tracar uma nitida linha diviséria entre ferramenta
e maquina: pas, martelo, escopo etc., alavancas e chaves de fenda, para os quais, por
artificiais que sejam, o homem é a forca motriz (...) tudo isso cabe no conceito de ferramenta;
enquanto o arado, com a forca animal que o move, os moinhos movidos a vento etc. devem
ser contados entre as maquinas." SCHULTZ, Wilhelm. Die Bewegung der Produktion. Zu-
rique, 1843. p. 38. Uma obra louvavel em varios sentidos.

4 Antes dela, ainda que muito imperfeitas, foram usadas maquinas para torcer o fio, primeiro
provavelmente na Itélia. Uma histéria critica da tecnologia provaria, sobretudo, quéo pouco
qualquer invengdo do século XVIII cabe a um s6 individuo. Até hoje ndo existe tal obra.
Darwin atraiu o interesse para a histéria da tecnologia da Natureza, isto é, para a formagéo
dos 6érgéos de plantas e animais como instrumentos de produgdo para a vida das plantas
e dos animais. Ser4 que ndo merece igual atengdo a histéria da formagdo dos 6rgéos
produtivos do homem social, da base material de toda organizagéo social especifica? E néo
seria mais facil reconstitui-la, j& que, como diz Vico, a histéria dos homens difere da
histéria natural por termos feito uma e ndo a outra? A tecnologia revela a atitude ativa
do homem para com a Natureza, o processo de producdo direto de sua vida, e com isso
também suas condicdes sociais de vida e as concepgdes espirituais decorrentes delas. Mesmo
toda histéria da religifio que abstraia essa base material é — acritica. E efetivamente
muito mais facil mediante analise descobrir o cerne terreno das nebulosas representagdes
religiosas do que, inversamente, desenvolver, a partir das condicdes reais de vida de cada
momento, as suas formas celestializadas. Este ultimo é o Gnico método materialista e,
portanto, cientifico. As falhas do materialismo cientifico natural abstrato, que exclui o
processo histérico, ja se percebem pelas concepcdes abstratas e ideoldgicas de seus porta-
vozes, assim que se aventuram além dos limites de sua especialidade.
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na-motriz atua como for¢a motora de todo o mecanismo. Ela produz a
sua propria forca motriz, como a maquina a vapor, a maquina caldérica,
a maquina eletromagnética etc., ou recebe o impulso de uma forca
natural ja pronta fora dela, como a roda-d’agua, o da queda-d'agua,
as pas do moinho, o do vento etc. O mecanismo de transmisséo, com-
posto de volantes, eixos, rodas dentadas, rodas-pifes, barras, cabos,
correias, dispositivos intermediarios e caixas de mudancas das mais
variadas espécies, regula o movimento, modifica, onde necessério, sua
forma, por exemplo, de perpendicular em circular, o distribui e trans-
mite para a maquina-ferramenta. Essas duas partes do mecanismo sé
existem para transmitir o movimento a maquina-ferramenta, por meio
do qual ela se apodera do objeto do trabalho e modifica-o de acordo
com a finalidade. E dessa parte da maquinaria, a maquina-ferramenta,
que se origina a revolucdo industrial no século XVIII. Ela constitui
ainda todo dia o ponto de partida, sempre que artesanato ou manu-
fatura passam a producdo mecanizada.

Se examinamos, agora, mais de perto a maquina-ferramenta ou
maquina de trabalho propriamente dita, entdo reaparecem, grosso
modo, ainda que frequientemente sob forma muito modificada, os apa-
relhos e ferramentas com que o artesdo e o trabalhador de manufatura
trabalham, ndo como ferramentas do homem, porém agora como fer-
ramentas de um mecanismo ou ferramentas mecénicas. Ou a maquina
toda é uma edicdo mecanica mais ou menos modificada do antigo ins-
trumento artesanal, como no caso do tear mecanico,® ou os érgéos ativos
implantados na armagao da maquina de trabalho s&o velhos conhecidos,
como fusos na maquina de fiar, agulhas no tear de confeccionar meias,
laminas de serra na maquina de serrar, facas na maquina de picar
etc. A diferenca dessas ferramentas em relagdo ao corpo propriamente
dito da maquina de trabalho estende-se até a origem delas. Ou seja,
ainda sdo produzidas em sua maior parte de modo artesanal ou ma-
nufatureiro e s6 posteriormente afixadas no corpo da maquina de tra-
balho, este produzido de modo mecanizado.® A maquina-ferramenta é,
portanto, um mecanismo que, ao ser-lhe transmitido o0 movimento cor-
respondente, executa com suas ferramentas as mesmas operagdes que
o trabalhador executava antes com ferramentas semelhantes. Que por-
tanto a forga motriz provenha do homem ou novamente de uma méa-
quina em nada modifica a esséncia da coisa. Quando a propria ferra-
menta é transferida do homem para um mecanismo, surge uma ma-
quina no lugar de uma mera ferramenta. A diferenca salta logo a
vista, mesmo que o ser humano continue sendo o primeiro motor. O

5  Sobretudo na forma primitiva do tear mecanico reconhece-se a primeira vista o tear antigo.
Ele aparece essencialmente modificado em sua forma moderna.

6 SO a partir de 1850 aproximadamente é que se passou a fabricar a maquina uma parte
sempre crescente das ferramentas das maquinas de trabalho, embora ndo pelos mesmos
fabricantes que fazem as préprias maquinas. Maquinas para fabricacdo de tais ferramentas
mecanicas sdo, por exemplo a bobbin-making engine, card-setting engine, maquinas de fazer
lancadeira, maquinas de soldar fusos para mule e throstle.
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numero de instrumentos de trabalho com que ele pode operar ao mesmo
tempo é limitado pelo nimero de seus instrumentos naturais de pro-
ducéo, seus proéprios 6rgéos corporeos. Na Alemanha, tentou-se inicial-
mente fazer com que um fiandeiro movimentasse duas rodas de fiar,
fazé-lo, portanto, trabalhar simultaneamente com as duas maos e 0s
dois pés. Isso era estafante demais. Depois, inventou-se uma roda de
fiar com pedal e dois fusos, mas os virtuoses da fiacdo que conseguiam
fiar dois fios a0 mesmo tempo eram quase tdo raros quanto homens
com duas cabegas. A Jenny,” pelo contrario, fia, de saida, com 12 a 18
fusos; o tear de confeccionar meias tricoteia com muitos milhares de
agulhas de uma sé vez etc. O numero de ferramentas com que a
maquina-ferramenta joga simultaneamente esta, de anteméao, eman-
cipado da barreira organica que restringe a ferramenta manual de
um trabalhador.

Em muita ferramenta manual, a diferenca entre 0 homem como
mera forca motriz e como aquele que trabalha com o préprio operateur®
tem existéncia corpérea a parte. Por exemplo, na roda de fiar, o pé
atua apenas como forga motriz, enquanto a méo, que trabalha no fuso,
puxa e retorce, executa a operacdo de fiar propriamente dita. Exata-
mente dessa Ultima parte do instrumento artesanal a Revolugdo In-
dustrial apodera-se primeiro e deixa para o homem, além do novo
trabalho de vigiar com o olho a maquina e corrigir com a mao o0s erros
dela, antes de tudo ainda o papel puramente mecanico de forca motriz.
No entanto, ferramentas em que desde o comego 0 homem s6 atua
como simples for¢ca motriz, por exemplo girar a manivela de um moi-
nho,® bombear, mover para cima e para baixo o braco de um fole, bater
com um piléo etc., provocam primeiro a utilizagdo de animais, de
agua, de vento!® como forcas motrizes. Elas evoluem até se tornarem
maquinas, em parte no periodo manufatureiro, esporadicamente ja mui-
to antes dele, mas néo revolucionam o modo de producdo. Que elas
mesmo em sua forma artesanal ja sdo maquinas mostra-se no periodo
da grande indUstria. As bombas hidraulicas, por exemplo, com que os
holandeses, em 1836/37, drenaram o lago de Harlem, eram construidas

7 Maquina de fiar inventada nos anos 1764/67 por James Hargreaves e batizada com o nome

de sua filha. (N. da Ed. Alema.)

Operador. (N. dos T.)

Diz Moisés do Egito: “N&o ataras a boca do boi que debulha”. Os filantropos teuto-cristéos

colocavam, pelo contrario, um grande disco de madeira ao redor do pescoco do servo, que

empregavam como for¢a motriz para moer, a fim de que ele ndo pudesse levar com a méo
farinha a boca.

10 Em parte a falta de quedas vivas de 4gua, em parte a luta contra inundagdes for¢caram
os holandeses a usar o vento como forca motriz. O préprio moinho de vento obtiveram da
Alemanha, onde essa invencdo provocou curiosa luta entre a nobreza, o clero e o imperador,
para saber a qual dos trés “pertenceria” o vento. O ar torna o homem servo, dizia-se na
Alemanha, enquanto o vento tornava a Holanda livre. Do que ele se apropriava aqui ndo
era do holandés, mas do solo para o holandés. Ainda em 1836 eram empregados na Holanda
12 mil moinhos de vento com 6 mil cavalos de forca para impedir que 2/3 do pais novamente
se transformasse em pantano.

© 00
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de acordo com os principios das bombas comuns, sé que os seus émbolos
eram acionados por cicldpicas maquinas a vapor e ndo por maos hu-
manas. O comum e bastante imperfeito fole do ferreiro ainda é, na
Inglaterra, ocasionalmente transformado, mediante a simples conexao
de seu bragco com uma maquina a vapor, em bomba de ar mecanica.
A propria maquina a vapor, como foi inventada no final do século
XVIIl, durante o periodo manufatureiro, e continuou a existir até o
comego dos anos 80 do século XV 111, n&do acarretou nenhuma revolugéo
industrial. Ocorreu o contrario: foi a criacdo das maquinas-ferramentas
que tornou necessaria a maquina a vapor revolucionada. Quando o
homem, em vez de atuar com a ferramenta sobre o objeto de trabalho,
atua apenas como forga motriz de uma maquina-ferramenta, torna-se
casual a forga motriz revestir-se de mdsculos humanos e o vento, a
agua, o vapor etc. podem tomar seu lugar. Isso naturalmente nao exclui
que tal mudanca requeira com freqtiéncia grandes modificagdes técnicas
no mecanismo originalmente construido apenas para a forga motriz
humana. Atualmente, todas as maquinas que ainda precisam abrir
caminho, como maquinas de costura, maquinas de preparar pao etc.,
guando sua destinag¢do ndo exclui de anteméo a pequena escala, séo
construidas para forca motriz humana e puramente mecanica ao mesmo
tempo.

A méaquina, da qual parte a Revolugdo Industrial, substitui o
trabalhador, que maneja uma Unica ferramenta, por um mecanismo,
gue opera com uma massa de ferramentas iguais ou semelhantes de
uma s6 vez, e que é movimentada por uma Unica forga motriz, qualquer
gue seja sua forca.'? Ai temos a maquina, mas apenas como elemento
simples da produ¢do mecanizada.

O aumento do tamanho da maquina de trabalho e do numero
de suas ferramentas operantes simultaneamente exige um mecanismo
motor mais volumoso, e esse mecanismo, para superar sua propria
resisténcia, precisa de uma for¢a motriz mais possante do que a forca
humana; isso sem considerar que o homem é um instrumento muito
imperfeito de producdo de movimento uniforme e continuo. Pressupon-
do-se que ele atue ainda como simples forga motriz, que portanto no
lugar de sua ferramenta haja uma maquina-ferramenta, forgcas naturais
podem agora também substitui-lo como for¢ca motriz. De todas as gran-
des forcas motrizes legadas pelo periodo manufatureiro, a for¢a do ca-
valo era a pior, em parte porque um cavalo tem sua prépria cabeca,
em parte por causa de seu grande custo e do ambito limitado em que

11 Ela ja foi muito aperfeigoada com a primeira maquina a vapor de Watt, a assim chamada
maquina de agdo simples, mas, sob essa forma, continuou sendo uma mera maquina de
puxar agua e solucdo salgada das minas de sal.

12 "A reunido de todos esses instrumentos simples movidos por um Unico motor constitui uma
maquina.” (BABBAGE. On the Economy of Machinery and Manufactures, Londres, 1832

[p. 136].)

11
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pode ser usado em fabricas.®* Mesmo assim, o cavalo foi freqlientemente
usado durante a infancia da grande inddstria, como, além das lamen-
tacOes dos agronomos da época, o testemunha a expresséo, tradicional
até hoje, da forca mecanica em cavalos de forga. O vento era por demais
inconstante e incontrolavel, e além disso, na Inglaterra, berco da grande
indastria, ja predominava a utilizagdo da forca hidraulica, durante o
periodo manufatureiro. Ja4 no século XVII se tentara colocar em mo-
vimento duas correias e, por conseguinte, também dois pares de més
de moinho com uma Unica roda hidraulica. O volume inchado do me-
canismo de transmisséo entrou, porém, em conflito com a forga hi-
draulica tornada insuficiente, e essa € uma das circunstancias que
levou ao estudo mais acurado das leis da fric¢do. Igualmente, a atuacéo
irregular da forga motriz nos moinhos, que eram postos em movimento
pelo empurrar e puxar de émbolos, levou a teoria e a aplicagdo da
roda-volante,** que mais tarde desempenha papel tdo importante na
grande industria. Desse modo, o periodo manufatureiro desenvolveu
os primeiros elementos cientificos e técnicos da grande indUstria. A
fiacdo com throstle!® de Arkwright foi movida em seu comeco a agua.
No entanto, também o uso da forca hidraulica como principal forga
motriz esteve envolvido em circunstancias dificultadoras. Ela ndo podia
ser aumentada a vontade nem sua caréncia podia ser corrigida, as
vezes faltava e, antes de tudo, era de natureza puramente local.*® S
com a segunda maquina a vapor de Watt, a assim chamada maquina
de acdo dupla, foi encontrado o primeiro motor que produz sua prépria
forga motriz, consumindo para isso carvao e agua, cuja poténcia ener-
gética esta totalmente sob controle humano, que é deslocavel e um
meio de locomocdo urbano e ndo, como a roda-d’agua rural, permitindo

13 John C. Morton apresentou em dezembro de 1859, na Society of Arts, um trabalho sobre
“as forgas utilizadas na agricultura”. Entre outras coisas, ai é dito: “Toda melhoria que
contribua para a uniformizacdo do solo favorece o emprego da maquina a vapor para
produzir forca puramente mecéanica. (...) A forca do cavalo é exigida onde cercas irregulares
e outros obstaculos impecam acdo uniforme. Esses obstaculos estdo desaparecendo cada
dia mais. Para operagdes que exijam maior dispéndio de vontade e menos forca real, a
Unica forca aplicavel é a dirigida minuto a minuto pelo espirito humano, portanto forca
humana”. O Sr. Morton reduz, entéo, for¢a de vapor, de cavalo e humana, a unidade de
medida usual em maquinas a vapor, ou seja, a forca para erguer 33 mil libras por minuto
a 1 pé, e calcula os custos de 1 cavalo-vapor por hora em 3 pence para a maquina a vapor
e 5 1/2 pence para o cavalo. Além disso, o cavalo, em pleno estado de saude, s6 pode ser
utilizado 8 horas por dia. Empregando-se a for¢a do vapor, podem ser poupados, durante
0 ano todo, em terra cultivada, 3 de cada 7 cavalos, a um prego de custo ndo maior do
que o dos cavalos dispensados durante os 3 ou 4 meses em que sdo efetivamente utilizados.
Finalmente, nas operagdes agricolas em que a forga do vapor pode ser aplicada, ela melhora,
se comparada com a forga do cavalo, a qualidade do produto. Para executar o trabalho da
maquina a vapor teriam de ser empregados 66 trabalhadores, ao preco conjunto de 15
xelins por hora, e, para executar o trabalho dos cavalos, 32 homens, ao pre¢o conjunto de
8 xelins por hora.

14 FAULHABER. 1625; DE COUS. 1688.

15 Magquina de fiar. (N. dos T.)

16 A moderna invenc¢do das turbinas liberta a exploragdo industrial da for¢a hidraulica de
muitas limitacdes anteriores.

12
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a concentracéo da producdo em cidades ao invés de, como a roda-d'agua,
dispersa-la pelo interior,'” universal em sua aplicacdo tecnolégica, de-
pendendo sua localizacdo relativamente pouco de condigdes locais. O
grande génio de Watt se mostrava na especificacdo da patente que
obteve em abril de 1784, na qual sua maquina a vapor ndo é descrita
como uma invenc¢do para fins especificos, mas como agente geral da
grande inddstria. Indicava ai aplicagdes, das quais varias, como por
exemplo o pildo a vapor, s6 foram introduzidas mais de meio século
depois. No entanto, duvidou da aplicabilidade da maquina a vapor a
navegacdo maritima. Seus sucessores, Boulton e Watt, apresentaram
na exposicao industrial de Londres, em 1851, a mais colossal maquina
a vapor para ocean steamers.'®

S6 depois que as ferramentas se transformaram de ferramentas
manuais em ferramentas de um aparelho mecanico, a maquina-motriz
adquiriu forma autdnoma, totalmente emancipada dos limites da forca
humana. Com isso, a maquina-ferramenta que examinamos até agora
reduz-se a simples elemento da producdo mecanizada. Uma maquina
motriz podia agora mover, ao mesmo tempo, muitas maquinas de tra-
balho. Com o nimero das maquinas de trabalho movidas simultanea-
mente, cresce a maquina-motriz e a expansao do mecanismo de trans-
missdo transforma-o num aparelho de grandes proporcdes.

E preciso distinguir agora duas coisas: cooperacdo de muitas ma-
quinas da mesma espécie e sistema de maquinas.

Num caso o produto inteiro é feito pela mesma maquina de tra-
balho. Ela executa todas as diversas operac¢fes que um artesdo execu-
tava com sua ferramenta, por exemplo o teceldo com seu tear, ou que
arteséos executavam com ferramentas diferentes em série, autonoma-
mente ou como membros de uma manufatura.’® Por exemplo, na ma-
nufatura moderna de envelopes, um trabalhador dobrava o papel com

17 "Nos primérdios da manufatura téxtil, a localizacdo da fabrica dependia de um curso de
agua que tivesse uma queda suficiente para fazer girar uma roda-d’agua: e, embora o
estabelecimento dos moinhos-d’agua significasse entéo o inicio da dissolu¢do da industria
doméstica, os moinhos, que necessariamente tinham de ser instalados junto a cursos de
agua e frequientemente se situavam a consideravel distancia uns dos outros, representavam
antes parte de um sistema rural do que urbano; s6 com a introducéo da energia a vapor
como substituto do curso de agua é que as fabricas foram comprimidas em cidades e em
localidades onde carvédo e &gua, necessarios a producdo do vapor, estavam disponiveis em
quantidades suficientes. A maquina a vapor é a mée das cidades industriais.” (REDGRAVE,
A. In: Reports of the Insp. of Fact. 30 de abril de 1860. p. 36.)

18 Transatlanticos a vapor. (N. dos T.)

19 Do ponto de vista da divisdo manufatureira, tecer ndo era trabalho simples, porém muito
mais trabalho artesanal complicado, e assim o tear mecanico é uma maquina gque executa
operagdes muito variadas. E sobretudo falsa a concepgdo de que a maquinaria moderna
assume originalmente operacoes que a divisdo manufatureira do trabalho tinha simplificado.
Fiar e tecer foram, durante o periodo manufatureiro, diversificadas em novas espécies, e
suas ferramentas foram melhoradas e diversificadas, mas o préprio processo de trabalho
néo foi de modo algum dividido, permanecendo artesanal. N&o é do trabalho, mas do meio
de trabalho, que a maquina se origina.

13
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a dobradeira, outro passava a cola e um terceiro dobrava a aba do
envelope sobre a qual é impressa a divisa, um quarto punha a divisa
etc., e em cada uma dessas operagfes cada envelope tinha de mudar
de maos. Uma Unica maquina de fazer envelopes executa todas essas
operagdes de uma s6 vez e faz 3 mil envelopes, ou até mais, em 1
hora. Uma méaquina americana para fazer cartuchos de papel, exibida
na exposicéo industrial de Londres de 1862, corta, cola, dobra e apronta
300 pegas por minuto. O processo global, dividido e realizado dentro
da manufatura numa série sucessiva, é realizado aqui por uma maquina
de trabalho que opera por meio da combinagao de diferentes ferramen-
tas. Se, agora, tal maquina de trabalho é apenas a ressurreigdo me-
canica de uma ferramenta manual mais complicada ou a combinag&o
de diferentes instrumentos mais simples particularizados manufatu-
reiramente — na fabrica, isto é, na oficina fundada na utilizacédo da
maquina, reaparece toda vez a cooperacgdo simples e, antes de mais
nada (abstraimos aqui do trabalhador), como conglomeracgdo espacial
de maquinas de trabalho da mesma espécie, operando simultaneamente
em conjunto. Assim, uma tecelagem se constitui pela justaposicdo de
muitos teares mecanicos e uma fabrica de costuras pela justaposicéo
de muitas méaquinas de costura no mesmo local de trabalho. Aqui existe,
porém, uma unidade técnica, a medida que as muitas maquinas de
trabalho da mesma espécie recebem, ao mesmo tempo e do mesmo
modo, seu impulso da batida cardiaca do primeiro motor comum, levado
a elas através do mecanismo de transmissdo, que em parte também
lhes é comum, ja que dele se ramificam saidas individuais para cada
maquina-ferramenta. Exatamente como muitas ferramentas consti-
tuem os 6rgdos de uma maquina de trabalho, muitas maquinas de
trabalho constituem agora apenas 6rgdos da mesma espécie do mesmo
mecanismo motor.

Um auténtico sistema de maquinas s6 substitui, no entanto, a
maquina auténoma individual quando o objeto de trabalho percorre
uma sequiéncia conexa de diferentes processos graduados, que s&o rea-
lizados por uma cadeia de maquinas-ferramentas diversificadas, mas
que se complementam mutuamente. Ai reaparece a cooperagdo por
meio da divisdo do trabalho, peculiar a manufatura, mas agora como
combinacdo de maquinas de trabalho parciais. As ferramentas especi-
ficas dos diferentes trabalhadores parciais, na manufatura da 1a, por
exemplo, a do batedor de 14, do cardador de 1&, do tosador de &, do
fiandeiro de 14 etc., transformam-se agora nas ferramentas de maquinas
de trabalho especificadas, das quais cada uma constitui um 6rgéo es-
pecifico para uma fungéo especifica no sistema do mecanismo combi-
nado de ferramentas. A propria manufatura fornece ao sistema de
maquinas, nos ramos em que este é introduzido primeiro, grosso modo,
o fundamento naturalmente desenvolvido da divisdo e portanto da or-
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ganizagdo do processo de produgdo.?® Ai se introduz, porém, imediata-
mente uma diferenca essencial. Na manufatura, trabalhadores preci-
sam, individualmente ou em grupos, executar cada processo parcial
especifico com sua ferramenta manual. Embora o trabalhador seja ade-
quado ao processo, também o processo é adaptado antes ao trabalhador.
Esse principio subjetivo da divisdo é suprimido na producéo mecani-
zada. O processo global é aqui considerado objetivamente, em si e por
si, analisado em suas fases constituintes, e o problema de levar a cabo
cada processo parcial e de combinar os diversos processos parciais é
resolvido por meio da aplicagdo técnica da Mecanica, Quimica etc.,?*
no que, naturalmente, a concepcgao tedrica precisa ser depois como antes
aperfeicoada pela experiéncia pratica acumulada em larga escala. Cada
maquina fornece a maquina seguinte mais préoxima sua matéria-prima
e, como todas elas atuam simultaneamente, o produto se encontra con-
tinuamente nas diversas fases de seu processo de formacgdo, bem como
na transicdo de uma para outra fase de produgdo. Assim como na
manufatura a cooperacdo direta dos trabalhadores parciais estabelece
determinadas proporc¢des entre os grupos particulares de trabalhadores,
também no sistema articulado das maquinas a continua utilizacéo das
maquinas parciais umas pelas outras estabelece uma relagéo determi-
nada entre seu namero, seu tamanho e sua velocidade. A maquina de
trabalho combinada, agora um sistema articulado de maquinas de tra-
balho individuais de diferentes espécies e de grupos das mesmas, &
tanto mais perfeita quanto mais continuo for seu processo global, isto
é, com quanto menos interrupcdes a matéria-prima passa de sua pri-
meira a sua Gltima fase, quanto mais, portanto, em vez da mao humana,
0 préprio mecanismo a leva de uma para outra fase da produgdo. Se
na manufatura o isolamento dos processos particulares € um principio

20 Antes da época da grande indUstria, a manufatura da 1& era a manufatura dominante na
Inglaterra. Nela foi feita, por isso, durante a primeira metade do século XVIII, a maioria
dos experimentos. O algod&o, cuja elaboragdo mecanizada exige preparativos menos traba-
lhosos, foi beneficiado pelas experiéncias feitas na |a de carneiro, assim como mais tarde,
inversamente, a industria mecanica da la se desenvolve com base na fiacédo e tecelagem
mecéanicas do algoddo. Elementos isolados da manufatura da la s6 nos Gltimos decénios
foram incorporados ao sistema fabril, por exemplo, a cardagem de 1a. “A aplicagdo de for¢a
mecanica ao processo de cardagem (...) que desde a introducdo da maquina de cardar,
especialmente a de Lister, ocorreu em grande escala (...) teve indubitavelmente por efeito
que grande namero de trabalhadores perdesse seu trabalho. Antes a 1a era cardada a mao,
na maioria das vezes na cottage do cardador. Agora ela geralmente é cardada na fabrica
e, exceto em algumas espécies particulares de trabalho em que ainda se prefere la cardada
a mao, o trabalho manual foi eliminado. Muitos dos cardadores manuais encontraram em-
prego nas fabricas, mas o produto do trabalho do cardador manual é tdo pequeno em
comparacdo com o da maquina que grande nimero de cardadores ficou sem ocupacé&o.”
(Rep. of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1856. p. 16.)

21 "O principio do sistema da fabrica é, entéo, substituir (...) a divisdo ou graduacéo do trabalho
entre artesdos pela composicdo de um processo em seus constituintes essenciais.” (URE.
The Philosophy of Manufactures: or an Exposition of the Scientific, Moral and Commercial
Economy of the Factory System of Great Britain. Londres, 1835. p. 20.)
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dado pela prépria divisdo de trabalho, na fabrica desenvolvida domina,
pelo contréario, a continuidade dos processos particulares.

Um sistema de maquinaria, quer se baseie agora na mera coo-
peracéo de maquinas de trabalho da mesma espécie, como na tecelagem,
quer numa combinacéo de espécies diferentes, como na fiagao, constitui
em si e por si um grande autdémato, assim que seja movido por um
primeiro motor semovente. Mas o sistema global pode ser movido, por
exemplo, pela maquina a vapor, embora certas maquinas-ferramentas
ainda precisem do trabalhador para determinados movimentos, como
0 movimento necessario para dar partida a mule,?? antes da introducéo
do selfacting mule®® e o movimento ainda necessario na fiagéo fina, ou
entdo determinadas partes da maquina que para realizar sua funcéo
precisam ser dirigidas como a ferramenta pelo trabalhador, como na
construgdo de maquinas antes da transformacéo do slide rest (torno)
em um selfactor.?* A partir do momento em que a maquina de trabalho
executa todos os movimentos necessarios ao processamento da maté-
ria-prima sem ajuda humana, precisando apenas de assisténcia hu-
mana, temos um sistema de maquinaria automatico, capaz de ser con-
tinuamente aperfeicoado em seus detalhes. Assim, por exemplo, o0 apa-
relho que para automaticamente a maquina de fiar tdo logo um Unico
fio se parta e o selfacting stop,?®> que para o tear melhorado a vapor
guando falta fio na canela da lancadeira, séo inven¢gdes bem modernas.
Como exemplo tanto da continuidade da produc¢do quanto da aplicacéo
do principio da automacéo pode servir a moderna fabrica de papel. Na
producdo de papel pode ser estudada em geral vantajosamente em
pormenores a diferenca entre diferentes modos de produg¢do, com base
em diferentes meios de produc¢do, bem como a conexao entre as relagdes
sociais de produgdo e esses modos de produc¢do, j4 que a mais antiga
producéo alema de papel fornece o0 modelo da producgdo artesanal, a
Holanda no século XVII e a Franca no século XVIIlI o modelo da au-
téntica manufatura e a Inglaterra moderna o modelo da fabricacéo
automatica nesse ramo, além de existirem ainda na China e na india
duas diferentes formas da antiga producéo asiatica da mesma industria.

Como sistema articulado de maquinas de trabalho, que recebem
seu movimento apenas de um autémato central através de uma ma-
quinaria de transmisséo, a produg¢do mecanizada possui sua forma mais
desenvolvida. No lugar da maquina individual surge aqui um monstro
mecanico, cujo corpo enche prédios fabris inteiros e cuja forca demo-
niaca, de inicio escondida pelo movimento quase festivamente comedido

22 Maquina de fiar a vapor. (N. dos T.)

23 Maquina automatica de fiar. (N. dos T.)
24  Autdémato. (N. dos T.)

25 Freio automatico. (N. dos T.)
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de seus membros gigantescos, irrompe no turbilhao febril de seus ind-
meros 6rgéos de trabalho propriamente ditos.

Havia mules, maquinas a vapor etc. antes de haver trabalhadores
cuja ocupagao exclusiva era fazer maquinas a vapor, mules etc., assim
como 0 homem usava roupas antes de haver alfaiates. As invengdes
de Vaucanson, Arkwright, Watt etc. s6 foram, no entanto, concretizadas
porque esses inventores encontraram a mao um quantum consideravel
de habeis trabalhadores mecanicos fornecidos prontos pelo periodo ma-
nufatureiro. Parte desses trabalhadores era constituida por arteséos
autonomos de diversas profissfes, e parte estava reunida em manufa-
turas onde, como ja foi mencionado, a divisdo do trabalho imperava
com especial rigor. Com 0 aumento das invencdes e a crescente procura
pelas maquinas recém-inventadas, desenvolveu-se cada vez mais, por
um lado, a separagdo da fabricacdo de maquinas em diversificados
ramos auténomos, por outro lado a divisdo do trabalho no interior das
manufaturas que construiam maquinas. Vislumbramos, portanto, na
manufatura o fundamento técnico imediato da grande indUstria. Aquela
produziu a maquinaria, com a qual esta superou o artesanato e a
manufatura nas esferas de producédo de que primeiro se apoderou. A
produ¢do mecanizada ergueu-se portanto de maneira natural sobre uma
base material que lIhe era inadequada. Em certo grau de desenvolvi-
mento ela teve de revolucionar essa base inicialmente encontrada pron-
ta e depois aperfeicoada em sua antiga forma e criar para si nova
base, correspondente a seu proprio modo de produgdo. Assim como a
maquina isolada permanece de tamanho ando enquanto € movida ape-
nas por homens, assim como o sistema de maquinas ndo pdde desen-
volver-se livremente enquanto a maquina a vapor ndo veio ocupar o
lugar das forcas motrizes preexistentes — animal, vento e até mesmo
agua — da mesma forma a grande industria esteve manietada em seu
desenvolvimento enquanto seu meio de producgao caracteristico, a pro-
pria maquina, devia sua existéncia a forga pessoal e a habilidade pes-
soal, dependendo portanto do desenvolvimento muscular, da agudeza
do olhar e da virtuosidade da m&o com que o trabalhador parcial na
manufatura e o artesdo fora dela conduziam seu instrumento ando.
Abstraindo o encarecimento das maquinas em decorréncia dessa origem
— circunstancia que domina o capital como motivacdo consciente —,
a expansao da industria ja movida a maquina e a penetracdo da ma-
quinaria em novos ramos da produ¢do permaneceram, assim, inteira-
mente condicionadas pelo crescimento de uma categoria de trabalha-
dores que, devido a natureza semi-artistica de sua atividade, s6 podia
ser ampliada pouco a pouco e ndo aos saltos. Mas, em certo grau de
desenvolvimento, a grande indUstria entrou também tecnicamente em
conflito com sua base artesanal e manufatureira. Expansao do tamanho
das maquinas-motrizes, do mecanismo de transmissdo e das maqui-
nas-ferramentas; maior complica¢do, diversidade e regularidade mais

rigorosa de seus componentes, a medida que a maquina-ferramenta
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se desprendia do modelo da ferramenta artesanal, que originalmente
dominava sua construgdo, e obtinha configuracéo livre,?® determinada
apenas por sua tarefa mecanica; aperfeicoamento do sistema automa-
tico e aplicacdo cada vez mais inevitavel de material dificil de dominar,
por exemplo, ferro em vez de madeira — a solugdo de todas essas
tarefas originadas naturalmente chocou-se por toda parte com as li-
mitacles pessoais, que também o pessoal de trabalho combinado na
manufatura s6 rompe em grau, ndo em esséncia. Maquinas como, por
exemplo, a impressora moderna, 0 moderno tear a vapor e a moderna
maquina de cardar, ndo podiam ser fornecidas pela manufatura.

O revolucionamento do modo de producédo numa esfera da indUs-
tria condiciona seu revolucionamento nas outras. Isso é valido primeiro
para os ramos da industria que estéo isolados pela divisdo social do
trabalho, de forma que cada um deles produz uma mercadoria autd-
noma, mas que, mesmo assim, se entrelacam como fases de um processo
global. Assim, a mecanizagao da fiagdo tornou necessaria a mecanizagéo
da tecelagem e ambas tornaram necesséria a revolucdo mecanica e
guimica no branqueamento, na estampagem e na tinturaria. Assim,
por outro lado, a revolucdo na fiagdo do algoddo suscitou a invengao
do gin para separar a fibra do algodao da semente, com que finalmente
se tornou possivel a producéo de algodao na larga escala agora exigida.?”
Mas a revolugdo no modo de producgédo da industria e da agricultura
exigiu também uma revolugdo nas condicdes gerais do processo de pro-
ducéo social, isto é, nos meios de comunicacgéo e transporte. Os meios
de comunicacdo e de transporte, de uma sociedade cujo pivd, para usar
uma expressdo de Fourier, eram a pequena agricultura com sua in-
dustria acessoria doméstica e o artesanato urbano, j4 ndo podiam sa-
tisfazer, de forma alguma, as necessidades de producdo do periodo
manufatureiro com sua divisdo ampliada do trabalho social, com sua
concentracdo de meios de trabalho e trabalhadores e com seus mercados
coloniais e, por isso, também foram de fato revolucionados. Da mesma
maneira os meios de transporte e de comunicagdo oriundos do periodo
manufatureiro logo se transformaram em insuportaveis entraves para

26 O tear mecanico é constituido em sua primeira forma principalmente de madeira, o aper-
feicoado, moderno, de ferro. O quanto, no comeco, a velha forma do meio de produgéo
domina sua nova forma mostra-o, entre outras coisas, a mais superficial comparacéo do
moderno tear a vapor com o antigo, dos modernos instrumentos de insuflar ar nas fundi¢des
de ferro com a primeira e pouco eficiente ressurrei¢do mecanica do fole comum e, talvez
de modo mais convincente do que qualquer outro, uma locomotiva experimentada antes
da invencdo das locomotivas atuais e que tinha, de fato, duas patas que erguia alterna-
damente, como um cavalo. S6 depois do ulterior desenvolvimento da mecéanica e com a
experiéncia pratica acumulada é que a forma passa a ser inteiramente determinada pelo
principio mecanico, e portanto totalmente emancipada da antiga forma corpérea tradicional
da ferramenta, que se metamorfoseia em maquina.

27 A cottongin do ianque Eli Whitney havia sido, até ha pouco, menos modificada na esséncia
do que qualquer outra maquina do século XVIII. S6 nos ultimos decénios (antes de 1867)
outro americano, o Sr. Emery, de Albany, Nova York, tornou antiquada a maquina de
Whitney por meio de uma melhoria tdo simples quanto eficaz.
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a grande induastria, com sua velocidade febril de producédo, sua escala
macica, seu continuo lancamento de massas de capital e de trabalha-
dores de uma esfera da produgéo para a outra e suas recém-estabele-
cidas conexfes no mercado mundial. Abstraindo a constru¢do de navios
a vela totalmente revolucionada, o sistema de comunicagdo e transporte
foi, pouco a pouco, ajustado, mediante um sistema de navios fluviais a
vapor, ferrovias, transatlanticos a vapor e telégrafos, ao modo de producéo
da grande indUstria. Mas as terriveis massas de ferro que precisavam
ser forjadas, soldadas, cortadas, furadas e moldadas exigiam, por sua vez,
maquinas ciclépicas, cuja criagdo ndo era possivel a construgdo manufa-
tureira de maquinas.

A grande industria teve, portanto, de apoderar-se de seu meio
caracteristico de producgdo, a propria maquina, e produzir maquinas
por meio de maquinas. S6 assim ela criou sua base técnica adequada
e se firmou sobre seus préprios pés. Com a crescente produgdo meca-
nizada das primeiras décadas do século XIX, a maquinaria se apoderou,
pouco a pouco, da fabricacdo das maquinas-ferramentas. S6 durante
as ultimas décadas, no entanto, a colossal construgdo de ferrovias e a
navegacao transatlantica a vapor deram a luz ciclépicas maquinas para
a construcdo dos primeiros motores.

A condicdo de producéo essencial para a fabricacdo de maquinas
por meio de maquinas era uma maquina-motriz capaz de desenvolver
qualquer poténcia e no entanto ao mesmo tempo totalmente controlavel.
Ela ja existia na maquina a vapor. Mas tratava-se também de produzir
as formas rigorosamente geométricas necessarias as partes individuais
da maquina, como linha, plano, circulo, cilindro, cone e esfera, de ma-
neira mecanizada. Esse problema foi resolvido por Henry Maudslay
na primeira década do século XIX, com a descoberta do slide-rest,?8
gue logo foi automatizado e, sob forma modificada, adaptado do torno
para o qual havia sido destinado para outras maquinas de construgéo.
Esse dispositivo mecanico, que ndo substitui nenhuma ferramenta par-
ticular mas a prépria mao humana, produz uma forma determinada
mediante aproximacdo, ajustamento e orientacéo do fio de instrumentos
cortantes etc. contra ou sobre o material de trabalho, por exemplo, o
ferro. Conseguiu-se, assim, produzir as formas geométricas das partes
componentes da maquina

“com um grau de facilidade, precisdo e rapidez que nenhuma
experiéncia acumulada da mao do mais habil trabalhador poderia
conseguir”.?®

28 Suporte de corredeira. (N. dos T.)

29 The Industry of Nations. Londres, 1855. Parte Segunda, p. 239. Ai também se l1é: “Por
simples e exteriormente pouco importante que possa parecer esse acessorio do torno, cremos
que ndo seja ousar demasiado asseverar que sua influéncia no emprego melhor e mais
amplo de maquinas foi tdo grande quanto a dos aperfeicoamentos de Watt na maquina a
vapor. Sua introducéo teve imediatamente como conseqiiéncia aperfeicoamento e baratea-
mento de todas as maquinas, e estimulou invencdes e aperfeicoamentos ulteriores”.
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Examinemos agora a parte da maquinaria aplicada a construcao
de maquinas, que constitui a maquina-ferramenta propriamente dita,
e veremos reaparecer o instrumento artesanal, mas em dimenséo ci-
clépica. A parte operante da perfuratriz, por exemplo, é uma broca
monstruosa, movida por uma maquina a vapor e sem a qual, por sua
vez, ndo poderiam ser produzidos os cilindros das grandes maquinas
a vapor e das prensas hidraulicas. O torno mecanico é o renascimento
ciclépico do torno comum de pedal; a maquina de aplainar, um car-
pinteiro de ferro, que trabalha o ferro com as mesmas ferramentas
com que o carpinteiro trabalha a madeira: a ferramenta que, nos es-
taleiros londrinos, corta as chapas é uma gigantesca navalha de bar-
bear; a ferramenta da tesoura mecénica, que corta ferro como corta
pano a tesoura do alfaiate, uma monstruosa tesoura; e o martelo a
vapor opera com uma cabe¢a comum de martelo, mas de peso tal que
nem mesmo Thor conseguiria brandi-10.3° Um desses martelos a vapor,
por exemplo, que sdo uma invencédo de Nasmyth, pesa mais de 6 to-
neladas e cai perpendicularmente de uma altura de 7 pés sobre uma
bigorna de 36 toneladas de peso. Ele pulveriza, brincando, um bloco
de granito e ndo é menos capaz de enfiar um prego em madeira macia
mediante uma seqléncia de leves pancadas.®!

Como maquinaria, o meio de trabalho adquire um modo de exis-
téncia material que pressupfe a substituicdo da forca humana por
forgas naturais e da rotina empirica pela aplicacéo consciente das cién-
cias da Natureza. Na manufatura, a articula¢do do processo social de
trabalho é puramente subjetiva, combinacgdo de trabalhadores parciais;
no sistema de maquinas, a grande inddstria tem um organismo de
producdo inteiramente objetivo, que o operario ja encontra pronto, como
condi¢do de produgdo material. Na cooperagdo simples e mesmo na
especificada pela divisdo do trabalho, a supressdo do trabalhador in-
dividual pelo socializado aparece ainda como sendo mais ou menos
casual. A maquinaria, com algumas excecdes a serem aventadas pos-
teriormente, s6 funciona com base no trabalho imediatamente sociali-
zado ou coletivo. O carater cooperativo do processo de trabalho torna-se
agora, portanto, uma necessidade técnica ditada pela natureza do pro-
prio meio de trabalho.

2. Transferéncia de valor da maquinaria ao produto

Viu-se que as forgas produtivas decorrentes da cooperagdo e da
divisdo do trabalho nada custam ao capital. Sdo forcas naturais do

30 Em Londres, uma dessas maquinas para forjar paddle-wheel shafts tem o nome de “Thor”.
Ela forja um eixo de 16,5 toneladas de peso com a mesma facilidade com que um ferreiro
forja uma ferradura.

31 As maquinas que trabalham com madeira e que também podem ser empregadas em pequena
escala sdo, na maioria, de invencdo americana.
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trabalho social. Forgas naturais como vapor, agua etc., que sdo apro-
priadas para seu uso em processos produtivos, também nada custam.
Mas assim como o homem precisa de um pulmao para respirar, ele
precisa de uma “criacdo da mao humana” para consumir produtiva-
mente forcas da Natureza. Uma roda-d'agua é necesséaria para explorar
a forca motriz da dgua; uma maquina a vapor, para explorar a elas-
ticidade do vapor. O que ocorre com as forgas naturais ocorre com a
ciéncia. Uma vez descobertas, a lei do desvio da agulha magnética no
campo de agdo de uma corrente elétrica ou a lei da indugdo de mag-
netismo no ferro em torno do qual circula uma corrente elétrica ja néo
custam um Unico centavo.’? Mas, para a exploracdo dessas leis pela
telegrafia etc., & preciso uma aparelhagem muito cara e extensa. A
ferramenta, como vimos, ndo é suprimida pela maquina. De uma fer-
ramenta ana do organismo humano, ela aumenta em tamanho e nu-
mero, tornando-se ferramenta de um mecanismo criado pelo homem.
Em vez de trabalhar com a ferramenta manual, o capital pde o operario
a trabalhar agora com uma maquina, que conduz por si mesma suas
ferramentas. Se, por isso, esta claro a primeira vista que a grande
indUstria tem de aumentar extraordinariamente a produtividade do
trabalho mediante a incorporacéo de monstruosas for¢as da Natureza
e das ciéncias naturais ao processo de producdo, ndo estd de modo
algum igualmente claro que essa forga produtiva ampliada néo é, por
outro lado, conseguida a custa de maior dispéndio de trabalho. Como
qualquer outro componente do capital constante, a maquinaria ndo
cria valor, mas transfere seu préprio valor ao produto para cuja feitura
ela serve. A medida que tem valor e, por isso, transfere valor ao produto,
ela se constitui num componente de valor do mesmo. Ao invés de ba-
ratea-lo, encarece-o proporcionalmente a seu préprio valor. E é evidente
gue maquina e maquinaria desenvolvidas sistematicamente, o meio
caracteristico de trabalho da grande indUstria, contém desproporcio-
nalmente mais valor em comparacdo com os meios de trabalho do ar-
tesanato e da manufatura.

E preciso, agora, observar inicialmente que a maquinaria entra
sempre por inteiro no processo de trabalho e sempre apenas em parte
no processo de valorizagdo. Ela nunca agrega mais valor do que em
média perde por seu desgaste. Ha, portanto, grande diferenga entre o
valor da maquina e a parcela do valor que ela transfere periodicamente
para o produto. H& grande diferenga entre a maquina como elemento

32 A ciéncia ndo custa absolutamente “nada” ao capitalista, 0 que n&o o impede nem um pouco
de explora-la. A ciéncia “alheia” é incorporada ao capital como trabalho alheio. Apropriagdo
“capitalista” e apropriagdo “pessoal”, seja da ciéncia, seja de riqueza material, séo coisas
total e completamente dispares. O préprio Dr. Ure deplora o grosseiro desconhecimento de
Mecanica por parte de seus queridos fabricantes, exploradores de maquinas, e Liebig pode
contar alguma coisa da pavorosa ignorancia quanto a Quimica por parte dos fabricantes
ingleses de produtos quimicos.
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formador do valor e como elemento formador do produto. Quanto maior
o0 periodo durante o qual a mesma maquina serve repetidamente para
0 mesmo processo de trabalho, tanto maior essa diferenca. Em todo
caso vimos que todo meio de trabalho ou instrumento de producédo
propriamente dito entra sempre inteiramente no processo de trabalho
e sempre apenas em parte, na propor¢do de seu desgaste médio diario,
no processo de valorizacdo. Essa diferenca entre utilizacdo e desgaste
é, no entanto, muito maior na maquinaria do que na ferramenta, porque
ela, feita de material mais duradouro, tem vida mais longa, porque
sua aplicacdo, regulada por leis rigorosamente cientificas, possibilita
maior economia no desgaste de suas partes componentes e de seus
meios de consumo; finalmente, porque seu campo de producdo é in-
comparavelmente maior do que o da ferramenta. Deduzamos de ambas,
da maquinaria e da ferramenta, seus custos médios diarios ou a com-
ponente de valor que, mediante o desgaste médio diario e 0 consumo
de materiais acessorios, como 6leo, carvao etc., agregam ao produto,
entdo verificaremos que atuam de graca, exatamente da mesma forma
que for¢as naturais preexistentes sem acréscimo de trabalho humano.
Quanto maior o &mbito de atuacéo produtiva da maquinaria em relagéo
ao da ferramenta, tanto maior o &mbito de seu servi¢o ndo-pago, em
comparagdo com o da ferramenta. S6 na grande industria o homem
aprende a fazer o produto de seu trabalho anterior, j& objetivado, atuar
gratuitamente em larga escala como uma forca da Natureza.®3

Do estudo da cooperacdo e da manufatura resultou que certas
condicles gerais de produgdo, como prédios etc., se comparadas com
as condic¢des de produc¢do esparsas de trabalhadores isolados, sdo eco-
nomizadas por meio do consumo coletivo e, portanto, encarecem menos
o produto. Na maquinaria, ndo s6 o corpo de uma maquina de trabalho
é consumido por suas muitas ferramentas, mas também a prépria ma-
quina-motriz, além de parte do mecanismo de transmissao, é coletiva-
mente consumida por muitas maquinas de trabalho.

Dada a diferenca entre o valor da maquinaria e a parte de valor
transferida para seu produto diario, o grau em que essa parte do valor
encarece o produto depende, antes de tudo, do tamanho do produto,

33 Ricardo apreende esse efeito das maquinas — o qual alias no restante ele desenvolve téo
pouco quanto a diferenga geral entre processo de trabalho e processo de valorizagdo —
com tanta exclusividade que ocasionalmente esquece a componente de valor que as maquinas
transferem ao produto e as confunde totalmente com as forcas da Natureza. Assim, por
exemplo: “Adam Smith néo subavalia em nenhum lugar os servigos que os agentes naturais
e a maquinaria nos prestam, mas distingue muito justamente a natureza do valor, que
eles agregam as mercadorias (...) como eles executam seu trabalho gratuitamente, o auxilio
que nos prestam nada agrega ao valor de troca”. (RICARDO. On the Principles of Political
Economy, and Taxation Londres, 1821, pp. 336-337.) Naturalmente a observagéo de Ricardo
é correta contra J.-B. Say, que imagina que as maquinas prestam o “servico” de criar valor,
que constitui parte do “lucro”.
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assim como de sua superficie. O Sr. Baynes, de Blackburn, numa con-
feréncia publicada em 1857, estima que

“cada cavalo-vapor real®* impulsiona 450 fusos do selfacting mule
ou 200 fusos de throstle ou 15 teares para 40 inch cloth,® além
dos acessorios para levantar a urdidura, alisar etc.".%¢

No primeiro caso, é no produto de 450 fusos de mule, no segundo,
no de 200 fusos de throstle, no terceiro, no de 15 teares mecanicos que
se repartem os custos diarios de 1 cavalo-vapor e o desgaste da ma-
quinaria posta por ele em movimento, de modo que, em virtude disso,
apenas uma parcela infima de valor é transferida a 1 onga de fio ou
a 1 vara de tecido. O mesmo se da no exemplo acima com o martelo
a vapor. Ja que seu desgaste diario, consumo de carvao etc. se repartem
pelas tremendas massas de ferro que martela a cada dia, a cada quintal
de ferro s6 adere uma parcela mindscula de valor, que seria muito
grande se esse instrumento cicldpico tivesse de colocar pequenos pregos.

Dada a escala de a¢éo da maquina de trabalho, portanto o nimero
de suas ferramentas, ou, onde se trata de for¢a, dado seu tamanho, a
massa de produtos dependera da velocidade com que ela opera, por-
tanto, por exemplo, da velocidade com que gira o fuso ou do nimero
de golpes que o martelo da em 1 minuto. Varios desses martelos co-
lossais ddo 70 golpes, a maquina de forjar patenteada por Ryder, que
usa martelos a vapor em dimensdes menores para forjar fusos, da 700
golpes em 1 minuto.

Dada a propor¢do em que a maquinaria transfere valor para o
produto, a grandeza dessa parcela de valor depende de sua prépria

34 {Nota a 32 edi¢do. — Um "cavalo de for¢a" equivale a forca de 33 mil libras-pé por minuto,
ou seja, a forga capaz de erguer o peso de 33 mil libras a 1 pé (inglés) por minuto ou entéo
1 libra-peso a 33 mil pés. Isso é o que se entende acima por “cavalo de forca”. Na linguagem
comercial comum, e também aqui e ali em citagdes deste livro, faz-se, porém, distingéo
entre cavalos de forca “nominais” e “comerciais” ou “indicados” da mesma maquina. O
cavalo de forga antigo ou nominal é calculado exclusivamente pelo comprimento do curso
do émbolo e pelo diametro do cilindro, deixando de considerar totalmente a pressédo do
vapor e a velocidade do émbolo. Ou seja, expressa efetivamente: esta maquina a vapor tem,
por exemplo, 50 cavalos de forga se ela for impelida pela mesma presséo baixa e a mesma
velocidade reduzida do émbolo que a época de Boulton e Watt. Os dois Ultimos fatores
cresceram, porém, enormemente desde entdo. Para medir a for¢a mecanica realmente for-
necida hoje por uma maquina, foi inventado o indicador que registra a pressédo do vapor.
A velocidade do émbolo é facil de verificar. Assim, a medida dos cavalos de forca “indicados”
ou “comerciais” de uma maquina é uma formula matematica que considera simultaneamente
o diametro do cilindro, o comprimento do curso do émbolo, a velocidade do émbolo e a
presséo do vapor, mostrando, portanto, quantas vezes a maquina efetivamente realiza 33
mil libras-pé por minuto. Um cavalo de forca nominal pode, por conseguinte, realizar 3, 4
e até mesmo 5 cavalos de forca indicados ou reais. Seja isso dito para esclarecer diversas
citagdes posteriores. — F. E.}

35 Pano de 40 polegadas. (N. dos T.)

36 Baynes, J. B. The Cotton Trade. Two Lectures on the Above Subject, Delivered Before the
Members of the Blackburn Literary Scientific and Mechanic’s Institution. Londres, Blackburn,
1857. (N. da Ed. Alema.)
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grandeza de valor.®” Quanto menos trabalho ela mesma contém, tanto
menos valor agrega ao produto. Quanto menos valor transfere, tanto
mais produtiva é e tanto mais seu préstimo se aproxima do das forgas
naturais. A produg¢do de maquinaria por intermédio de maquinaria
reduz, porém, seu valor em relagdo a sua amplitude e eficacia.

Uma andlise comparativa entre precos das mercadorias produ-
zidas artesanal ou manufatureiramente e os pre¢os das mesmas mer-
cadorias como produtos de maquina da em geral o resultado de que,
no produto de maquina, a parte do valor devida ao meio de trabalho
cresce relativamente, mas decresce em termos absolutos. Isso quer dizer
gue sua grandeza absoluta decresce, mas sua grandeza cresce em re-
lagdo ao valor global do produto, por exemplo, 1 libra de fio.38

E claro que ocorre um mero deslocamento do trabalho, portanto
a soma global do trabalho exigido para a producdo de uma mercadoria
ndo é diminuida ou a forca produtiva do trabalho ndo é aumentada,
quando a producdo de uma maquina custa tanto trabalho quanto sua
aplicacdo economiza. No entanto, a diferenga entre o trabalho que ela
custa e o trabalho que ela poupa, ou o grau de sua produtividade, néo
depende, evidentemente, da diferenca entre seu proprio valor e o valor
da ferramenta por ela substituida. A diferenca perdurara tanto tempo
quanto os custos de trabalho da maquina, e por isso a parcela de valor
adicionada por ela ao produto permanecera menor do que o valor que

37 O leitor preso a concepcdes capitalistas sente aqui naturalmente falta do “juro” que a
maéquina agrega ao produto proporcionalmente a seu valor de capital. E facil de compreender,
no entanto, que a maquina, ja que ela cria to pouco valor novo como qualquer outra parte
do capital constante, ndo pode adicionar o mesmo sob o nome de “juros”. Além disso, esta
claro que aqui, onde se trata da produgdo de mais-valia, ndo pode ser pressuposta a priori
nenhuma parte da mesma sob o nome de “juros”. O modo de calcular capitalista, que,
prime facie, parece absurdo e contraditério as leis da formagdo do valor, encontra sua
explicagdo no Livro Terceiro dessa obra.

38 Essa parcela do valor adicionada pela maquina cai absoluta e relativamente onde ela desloca
cavalos, animais de tragdo em geral, que s6 sejam usados como forga motriz, ndo como maquinas
metabdlicas. Observe-se de passagem que Descartes, com sua definicdo dos animais como
meras méaquinas, enxerga com os olhos do periodo manufatureiro em contraste com a ldade
Média, para a qual o animal era ajudante do homem, como o foi depois de novo para o Sr.
V. Haller em sua Restauration der Staatswissenschaften. Que Descartes, assim como Bacon,
encarava uma configuragdo modificada da produgdo e dominacgéo pratica da Natureza pelos
homens como resultante do método modificado de pensamento, demonstra-o seu Discours de
la Méthode, no qual, entre outras coisas, é dito: “E possivel” (mediante 0 método introduzido
por ele na Filosofia) “alcancar conhecimentos que sdo muito Gteis para a vida, e no lugar
daquela filosofia especulativa que se ensina nas escolas encontrar uma filosofia préatica, pela
qual podemos aplicar a forca e eficacia do fogo, da &gua, do ar, dos astros e de todos os outros
corpos que nos cercam — ao conhecé-los com tanta exatiddo quanto os diversos oficios de
nossos artesdos — igualmente a todos os fins Uteis a que se adequam e assim tornar-nos
senhores e possuidores da Natureza” e, desse modo, “contribuir para o aperfeicoamento da
vida humana”. No prefacio de Discourses upon Trade de Sir Dudley North (1691) é dito que
o método de Descartes, aplicado a Economia Politica, teria comecado a livra-la de antigos
contos de fadas e de concepgdes supersticiosas sobre dinheiro, comércio etc. Em média, no
entanto, os antigos economistas ingleses se filiam a Bacon e Hobbes como seus filésofos,
enquanto Locke tornou-se mais tarde “o filésofo” a1’ e€oxnv [por exceléncia. (N. dos T.)] da
Economia Politica para Inglaterra, Franca e Itdlia.
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o trabalhador com sua ferramenta acrescentaria ao objeto do trabalho.
A produtividade da maquina se mede portanto pelo grau em que ela
substitui a forca de trabalho humana. Segundo o Sr. Baynes, sdo ne-
cessarios 2 1/2 trabalhadores® para 450 fusos de mule com acessorios,
gue sdo movidos por 1 cavalo-vapor; com cada selfacting mule spindle,*°
em 10 horas de trabalho diario, sdo fiadas 13 ongas de fio (nUmero
médio), portanto, sesmanalmente, 365 5/8 libras por 2 1/2 trabalhadores.
Em sua transformagdo em fio cerca de 366 libras de algodao (para
simplificar, ndo consideramos as perdas) absorvem, portanto, apenas
150 horas de trabalho ou 15 dias de trabalho de 10 horas, enquanto
com a roda de fiar, se o fiandeiro manual fornece 13 ongas de fio em
60 horas, 0 mesmo quantum de algod&@o absorveria 2 700 dias de tra-
balho de 10 horas ou 27 mil horas de trabalho.*! Onde o velho método
do blockprinting ou de estampar tecidos a méo foi deslocado pela im-
pressdo a maquina, uma Unica maquina, assistida por um homem ou
um jovem, estampa tanto tecido a quatro cores quanto antigamente
200 homens.*? Antes de Ely Whitney ter inventado em 1793 a cottongin,
a separacdo de 1 libra de algodao da semente custava em média 1 dia
de trabalho. Em decorréncia de sua invencdo, 100 libras de algodéo
podiam ser obtidas a cada dia por uma negra e desde entdo a eficiéncia
da gin foi consideravelmente aumentada. Uma libra de fibra de algodéo,
antigamente produzida a 50 cents, é mais tarde vendida com maior
lucro, ou seja, com a inclusdo de mais trabalho ndo-pago, a 10 cents.
Na india, para separar a fibra da semente, emprega-se um instrumento
semimecénico, a churca, com a qual um homem e uma mulher limpam
diariamente 28 libras-peso. Com a churca inventada ha alguns anos
pelo Dr. Forbes, um homem e um jovem produzem diariamente 250
libras; onde bois, vapor ou agua sdo usados como forgas motrizes, sdo
necessarios apenas poucos rapazes e mogas como feeders (alimentadores
da maquina com material). Dezesseis dessas maquinas, movidas por
bois, fazem por dia o trabalho médio diario de 750 pessoas.*®

Como ja foi aventado, a maquina a vapor, no caso do arado a

39 Segundo um relatério anual da Camara de Comércio de Essen (outubro de 1863), a side-
rargica Krupp produziu, em 1862, por meio de 161 fornos de fundicdo, caldeamento e
cementacgdo, de 32 maquinas a vapor (em 1800, era esse mais ou menos o numero global
de maquinas a vapor utilizadas em Manchester) e de 14 martelos a vapor, que representam
um conjunto de 1 236 cavalos de for¢a, de 49 forjas, de 203 maquinas-ferramentas e de
cerca de 2 400 trabalhadores — 13 milhdes de libras de ago. Ai, nem sequer 2 trabalhadores
para 1 cavalo de forga.

40 Fuso de selfacting mule. (N. dos T.)

41 Babbage calcula que, em Java, 117% sé&o adicionados ao valor do algoddo quase s6 pelo
trabalho de fiacdo. Na mesma época (1832), na Inglaterra, o valor global que a maquinaria
e o trabalho acrescentavam ao algoddo na fiacéo fina era de mais ou menos 33% sobre o
valor da matéria-prima. (Op. cit., p. 165-166.)

42 Além disso, a estampagem a maquina economiza tinta.

43 Cf. “Paper read by Dr. Watson, Reporter on Products to the Government of India, before
the Society of Arts”. 17 de abril de 1860.
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vapor, executa em 1 hora, a 3 pence ou 1/4 de xelim, tanto trabalho
guanto 66 pessoas a 15 xelins por hora. Volto a esse exemplo para
esclarecer uma concepcao falsa. Os 15 xelins ndo sdo, de modo algum,
a expressao do trabalho realizado pelas 66 pessoas em 1 hora. Se a
relacdo entre mais-trabalho e trabalho necessario era de 100%, entao
esses 66 trabalhadores produziam por hora um valor de 30 xelins,
embora sé 33 horas representem um equivalente para eles, isto €, um
salario de 15 xelins. Supondo-se, portanto, que uma maquina custa
tanto quanto o salario anual de 150 trabalhadores deslocados por ela,
digamos 3 mil libras esterlinas, 3 mil libras esterlinas ndo s&o, de
modo algum, a expressdo monetéaria do trabalho fornecido por 150 tra-
balhadores e agregado ao objeto do trabalho, mas sé a expressdo da
parcela de seu trabalho anual que se apresenta a eles mesmos como
salario. Em contrapartida, o valor monetario da maquina de 3 mil
libras esterlinas expressa todo o trabalho despendido durante sua pro-
ducdo, qualquer que seja a relacdo em que esse trabalho constitua
salario para o trabalhador e mais-valia para o capitalista. Caso a ma-
quina custe, por conseguinte, tanto quanto a forca de trabalho subs-
tituida por ela, entéo o trabalho objetivado nela mesma é sempre muito
menor do que o trabalho vivo por ela substituido.**

Considerada exclusivamente um meio de baratear o produto, o
limite para o uso da maquinaria estd em que sua prépria producdo
custe menos trabalho do que o trabalho que sua aplicacdo substitui.
Para o capital, no entanto, esse limite se expressa de modo mais es-
treito. Como ele ndo paga o trabalho aplicado, mas o valor da forca
de trabalho aplicada, o uso da méaquina lhe é delimitado pela diferenca
entre o valor da maquina e o valor da forca de trabalho substituida
por ela. Como a divisdo da jornada de trabalho em trabalho necessario
e mais-trabalho é diferente em diferentes paises, bem como no mesmo
pais em diferentes periodos ou durante o mesmo periodo em diferentes
ramos de atividades; como, além disso, o verdadeiro salario do traba-
Ihador ora cai abaixo do valor de sua for¢a de trabalho, ora se eleva
acima dele, a diferenca entre o pre¢o da maquinaria e o preco da forca
de trabalho a ser substituida por ela pode variar muito, ainda que a
diferenga entre o quantum de trabalho necessario a produgdo da ma-
quina e o quantum global de trabalho substituido por ela continue a
mesma.*®> Mas é so a primeira diferenca que determina os custos de
producdo de mercadoria para o préprio capitalista e o influencia por
meio das leis coercitivas da concorréncia. Por isso, séo inventadas hoje,

44 “Esses agentes mudos" (maquinas) “sdo sempre o produto de muito menos trabalho do que
aquele que eles dispensam, mesmo quando possuem o mesmo valor monetario.” (RICARDO.
Op. cit., p. 40.)

45 Nota a 22 edicdo. Numa sociedade comunista, a maquinaria teria portanto um espago de
atuacdo completamente diferente do que tem na sociedade burguesa.
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na Inglaterra, maquinas que s6 sdo empregadas na América do Norte,
assim como a Alemanha inventou maquinas nos séculos XVI e XVII
que s6 a Holanda utilizou, bem como mais de uma invencéo francesa
do século XVIII sé foi explorada na Inglaterra. A propria maquina,
em paises ha mais tempo desenvolvidos, produz, por sua aplicacdo em
alguns ramos de atividade, tal excesso de trabalho (redundancy of la-
bour, diz Ricardo), em outros ramos, que ai a queda do salario abaixo
do valor da forca de trabalho impede o uso da maquinaria e torna-o
supérfluo, freqientemente impossivel, do ponto de vista do capital,
cujo lucro surge de qualquer modo da diminui¢do n&o do trabalho apli-
cado, mas do trabalho pago. Em alguns ramos da manufatura inglesa
de 1a diminuiu muito durante os ultimos anos o trabalho infantil, aqui
e ali ele foi quase suprimido. Por qué? A lei fabril tornou necessarios
dois turnos de criancas, dos quais um trabalha 6 horas e o outro 4,
ou cada um s6 5 horas. Mas os pais ndo queriam vender os half-times
(meios-turnos) mais baratos do que anteriormente os full-times (turnos
completos). Dai a substituicdo dos half-times por maquinaria.*® Antes
da proibi¢do do trabalho de mulheres e criangas (com menos de 10
anos) em minas, o capital considerava o método de utilizar mulheres
e mogas nuas, muitas vezes unidas a homens, tdo de acordo com seu
cédigo moral e sobretudo com seu livro-caixa, que s6 depois da proibicéo
ele recorreu a maquinaria. Os ianques inventaram maquinas britado-
ras. Os ingleses néo as utilizam porque o “miseravel” (wretch é o termo
da Economia Politica inglesa criado para o trabalhador agricola) que
faz esse trabalho recebe como paga parte tdo diminuta de seu trabalho
gue a maquinaria encareceria a producéo para o capitalista.*” Na In-
glaterra, ainda se utilizam ocasionalmente, em vez de cavalos, mulheres
para puxar etc. os barcos nos canais,*® porque o trabalho exigido para
a producdo de cavalos e maquinas é um quantum matematicamente
dado, enquanto, pelo contrario, o exigido para manter mulheres da
populacdo excedente esta abaixo de qualquer calculo. Por isso, em ne-
nhum lugar se encontra desperdicio mais descarado de forca humana
por uma ninharia do que na Inglaterra, a terra das maquinas.

46 "Empregadores de trabalho ndo querem manter desnecessariamente duas turmas de criancas
com menos de 13 anos. (...) Um grupo de fabricantes, os fiadores de fio de 14, de fato,
raramente emprega agora criangas com menos de 13 anos de idade, isto é, operarios de
tempo parcial. Introduziram maquinas aperfeicoadas e novas de varias espécies, que tor-
naram supérflua a utilizagdo de criangas" (isto ¢, com menos de 13 anos de idade); “como
exemplo mencionarei um processo de trabalho para ilustrar essa diminuicdo do nimero de
criancas em que as maquinas ja existentes foi ligado um aparelho chamado méaquina de
emendar, mediante o qual o trabalho de 6 ou de 4 meios-turnos, conforme as caracteristicas
da maquina, pode ser feito por uma pessoa jovem” (com mais de 13 anos). “(...) O sistema
de meio turno” estimulou “a invengdo da maquina de emendar.” (Reports of Insp. of Fact.
for 31st Oct. 1858 [pp. 42-43.].)

47 "Magquinaria (...) freqlientemente nédo pode ser usada enquanto o trabalho" (ele quer dizer
salario) “ndo subir.” (RICARDO. Op. cit.; p. 479.)

48 Ver Report of the Social Science Congress at Edinburgh. Octob. 1863.
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3. Efeitos imediatos da produ¢do mecanizada
sobre o trabalhador

O ponto de partida da grande indUstria constitui, como foi mos-
trado, a revolucdo do meio de trabalho, e 0 meio de trabalho revolu-
cionado assume sua configuracdo mais desenvolvida no sistema arti-
culado de maquinas da fabrica. Antes de vermos como a esse organismo
objetivo é incorporado material humano, consideremos algumas reper-
cussodes gerais daquela revolugdo sobre o préprio trabalhador.

a) Apropriacao de forgas de trabalho suplementares pelo capital.
Trabalho feminino e infantil

A medida que a maquinaria torna a forga muscular dispensavel,
ela se torna o meio de utilizar trabalhadores sem for¢ca muscular ou
com desenvolvimento corporal imaturo, mas com membros de maior
flexibilidade. Por isso, o trabalho de mulheres e de criangas foi a pri-
meira palavra-de-ordem da aplicacdo capitalista da maquinaria! Com
isso, esse poderoso meio de substituir trabalho e trabalhadores trans-
formou-se rapidamente num meio de aumentar o nimero de assala-
riados, colocando todos os membros da familia dos trabalhadores, sem
distingdo de sexo nem idade, sob o comando imediato do capital. O
trabalho forcado para o capitalista usurpou ndo apenas o lugar do
folguedo infantil, mas também o trabalho livre no circulo doméstico,
dentro de limites decentes, para a propria familia.*®

O valor da forca de trabalho era determinado pelo tempo de
trabalho néo s6 necessario para a manuten¢do do trabalhador indivi-
dual adulto, mas para a manutencdo da familia do trabalhador. A
magquinaria, ao lancar todos os membros da familia do trabalhador no
mercado de trabalho, reparte o valor da for¢a de trabalho do homem
por toda sua familia. Ela desvaloriza, portanto, sua forca de trabalho.
A compra de uma familia parcelada, por exemplo, em 4 forcas de tra-
balho, custa, talvez, mais do que anteriormente a compra da for¢a de
trabalho do cabeca da familia, mas, em compensacéo, surgem 4 jornadas

49 Durante a crise do algodédo que acompanhou a guerra civil americana, o Dr. Edward Smith
foi enviado pelo Governo britanico para Lancashire, Cheshire etc., para averiguar a situacio
de saude dos trabalhadores da industria algodoeira. Entre outras coisas, relatou que: do
ponto de vista da higiene, abstraindo o banimento dos trabalhadores da atmosfera da
fabrica, a crise teria varias outras vantagens. As mulheres operérias tinham agora o tempo
livre necessario para amamentar as suas criancas, ao invés de envenenéa-las com Godfrey's
Cordial (um opiato). Elas ganharam tempo para aprender a cozinhar. Infelizmente essa
arte culinéria coincidiu com um momento em que elas nada tinham para comer. Vé-se,
porém, como o capital usurpou o trabalho familiar necessario ao consumo para sua auto-
valorizacéo. Igualmente, a crise foi usada para ensinar em escolas préprias as filhas dos
operdrios a costurar. Uma revolucdo americana e uma crise mundial foram necesséarias
para que jovens trabalhadoras, que fiam para o mundo inteiro, aprendessem a costurar!
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de trabalho no lugar de uma, e o preco delas cai proporcionalmente
ao excedente de mais-trabalho dos quatro em rela¢cdo ao mais-trabalho
de um. Agora, quatro precisam fornecer ndo sé trabalho, mas mais-
trabalho para o capital, para que uma familia possa viver. Assim, a
maquinaria desde o inicio amplia o material humano de exploragéo,
o campo propriamente de exploragdo do capital,>® assim como ao mesmo
tempo o grau de exploragéo.

A magquinaria também revoluciona radicalmente a mediagao for-
mal das relacfes do capital, o contrato entre trabalhador e capitalista.
Com base no intercAmbio de mercadorias, o pressuposto inicial era
que capitalista e trabalhador se confrontariam como pessoas livres,
como possuidores independentes de mercadorias: um, possuidor de di-
nheiro e de meios de producéo; o outro, possuidor de forca de trabalho.
Mas, agora, o capital compra menores ou semidependentes. O traba-
lhador vendia anteriormente sua propria forca de trabalho, da qual
dispunha como pessoa formalmente livre. Agora vende mulher e filho.
Torna-se mercador de escravos.® A procura por trabalho infantil as-
semelha-se, freqientemente também na forma, a procura de escravos
negros, como se costumava ler em andncios de jornais americanos.

“Minha atencéo”, diz, por exemplo, um inspetor de fabrica in-
glés, “foi despertada por um anudncio no jornal local de uma das
mais importantes cidades manufatureiras de meu distrito, do qual

50 "O numero de trabalhadores aumentou muito, porque se substitui cada vez mais trabalho
masculino por feminino e sobretudo trabalho adulto por infantil. Trés garotas de 13 anos
de idade, com salarios de 6 a 8 xelins por semana, deslocaram um homem adulto com
salario de 18 a 45 xelins." (QUINCEY. Th. de. The Logic of Polit. Econ. Londres, 1844.
Nota a p. 147.) Como certas fun¢des da familia, por exemplo, cuidar das criangas e ama-
menté-las etc., ndo podem ser totalmente suprimidas, as mées de familia confiscadas pelo
capital tém de arranjar substitutas mais ou menos equivalentes. Os labores domésticos que
o consumo da familia exige, como costurar, remendar etc., precisam ser substituidos pela
compra de mercadorias prontas. Ao menor dispéndio de trabalho doméstico corresponde
portanto maior dispéndio de dinheiro. Os custos de producdo da familia operaria crescem,
portanto, e contrabalancam a receita suplementar. Acrescente-se a isso que economia e
eficiéncia no uso e na preparagdo dos meios de subsisténcia se tornam impossiveis. Sobre
esses fatos escamoteados pela Economia Politica oficial encontra-se rico material nos Reports
dos inspetores de fabrica, na “Children’s Employment Commission” e notadamente nos
Reports on Public Health.

51 Contrastando com o importante fato de a limitacéo do trabalho das mulheres e das criancas
nas fabricas inglesas ter sido uma conquista arrancada ao capital pelos trabalhadores adultos
masculinos, encontram-se ainda nos relatérios mais recentes da “Children’s Employment
Commission” atitudes realmente revoltantes, préprias de comerciantes de escravos, por
parte de pais trabalhadores em relagdo ao trafico de criancas. Mas o fariseu capitalista,
como se pode ver nesses mesmos Reports, denuncia essa bestalidade por ele mesmo pro-
duzida, eternizada e explorada, a qual, fora dai, d& o nome de “liberdade de trabalho”.
“Recorreu-se ao trabalho de criangas pequenas (...) até mesmo para que trabalhem para
seu proprio péo de cada dia. Sem forcas para suportar trabalho tdo desproporcionalmente
pesado, sem instrugdo que viesse a guiar sua vida futura, foram jogadas numa situacéo
poluida fisica e moralmente. O historiador judeu observou, em relagdo a destruicdo de
Jerusalém por Tito, que ndo era de se admirar que teria de ser destruida e destruida téo
completamente se 14 uma mae desumana sacrificou seu préprio rebento para satisfazer a
avidez de uma fome absoluta.” (Public Economy Concentrated. Carlisle, 1833. p. 66.)
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0 seguinte é uma copia: Precisa-se de 12 a 20 garotos bastante
crescidos para que possam passar por 13 anos. Salario, 4 libras
esterlinas por semana. Dirigir-se a etc.”%?

A frase “que possam passar por 13 anos” refere-se a que, pelo
Factory Act, criancas com menos de 13 anos s6 podem trabalhar 6
horas. Um médico oficialmente habilitado (certifying surgeon) tem de
atestar a idade. O fabricante pede portanto jovens que aparentem ja
ter 13 anos. A queda, por vezes suUbita, do nimero de criangas com
menos de 13 anos empregadas por fabricantes, surpreendente na es-
tatistica inglesa dos Gltimos 20 anos, era, segundo o depoimento dos
inspetores de fabrica, devida, em grande parte, aos certifying surgeons,
gue falseavam a idade das criangas de acordo com a ansia de exploragéo
dos capitalistas e com a necessidade de traficancia dos pais. No mal-
afamado distrito londrino de Bethnal Green, a cada segunda e terca-
feira pela manha, é realizado um mercado publico, em que criancas
de ambos os sexos, a partir de 9 anos de idade, alugam a si mesmas
para as manufaturas de seda londrinas. “As condi¢fes usuais sdo 1
xelim e 8 pence por semana (que pertence aos pais) e 2 pence para
mim mesmo, além de cha.” Os contratos sédo validos apenas por uma
semana. As cenas e o linguajar, enquanto dura esse mercado, séo ver-
dadeiramente revoltantes.>® Na Inglaterra, ainda ocorre que mulheres
“peguem criancas da Workhouse e as aluguem para qualquer comprador
por 2 xelins e 6 pence por semana.> Apesar da legislacdo, pelo menos
2 mil jovens continuam sendo vendidos por seus proprios pais como
magquinas vivas para limpar chaminés (apesar de existirem maquinas
para substitui-los).5® A revolucédo acarretada pela maquinaria na relagdo
juridica entre comprador e vendedor de forca de trabalho, de maneira
que a transagdo toda perde até mesmo a aparéncia de um contrato
entre duas pessoas livres, propiciou mais tarde ao Parlamento inglés
a escusa juridica para a ingeréncia do Estado no sistema fabril. Toda
vez que a lei fabril limita a 6 horas o trabalho infantil em ramos
industriais até entdo nao atingidos, ecoa sempre de novo a lamentacao
dos fabricantes: que parte dos pais retiraria as criancas da indUstria
agora regulamentada, para vendé-las nagquelas em que ainda predo-
mina a "liberdade de trabalho”, isto é, onde criangcas com menos de
13 anos séo obrigadas a trabalhar como adultos, podendo ser portanto
também alienadas a um preco maior. Como o capital, porém, é um
leveller® por natureza, isto é, exige, em todas as esferas da producao,

52 REDGRAVE, A. In: Reports of Insp. of Fact. for 31st October 1858, pp. 40-41.

53 Children’s Employment Commission, V Report. Londres, 1866, p. 81, n° 31. {Nota a 42
edicdo. — A industria de sedas de Bethnal Green estd agora quase extinta. — F. E.}

54 Child. Employm. Comm., 11l Report. Londres, 1864, p. 53, n® 15.

55 Loc. cit., V Report. p. XXII, n® 137.

56 Nivelador. (N. dos T.)
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como um direito humano inato, igualdade nas condigdes de exploragéo
do trabalho, a limita¢do legal do trabalho infantil em um ramo da
indUstria torna-se causa de sua limitagdo em outro.

Ja se fez alusdo a ruina fisica das criancas e pessoas jovens, bem
como das mulheres trabalhadoras, que a maquinaria submete a explo-
racdo do capital primeiro diretamente nas fabricas que rapidamente
crescem com base nela, e, depois, indiretamente, em todos os demais
ramos industriais. S6 nos deteremos aqui num ponto, a monstruosa
mortalidade de filhos de trabalhadores em seus primeiros anos de vida.
Na Inglaterra, ha 16 distritos de registro em que, na média anual,
para cada 100 mil criancas vivas com menos de 1 ano de idade, sé
ocorrem 9 085 casos de 6bito (em um distrito, apenas 7 047); em 24
distritos, mais de 10 mil, mas abaixo de 11 mil; em 39 distritos, mais
de 11 mil, mas abaixo de 12 mil; em 48 distritos, mais de 12 mil, mas
menos de 13 mil; em 22 distritos, acima de 20 mil; em 25 distritos,
acima de 21 mil; em 17, acima de 22 mil; em 11, acima de 23 mil; em
Hoo, Wolverhampton, Ashton-under-Lyne e Preston, acima de 24 mil,
em Nottingham, Stockport e Bradford, acima de 25 mil; em Wisbeach
26 001; e em Manchester 26 125.5” Como demonstrou uma investigagéo
médica oficial em 1861, abstraindo circunstancias locais, as altas taxas
de mortalidade se devem principalmente a ocupacdo extradomiciliar
das maes e ao descuido e mau trato das criangas dai decorrentes —
entre outras coisas, alimentacdo inadequada, falta de alimentagao, ad-
ministragdo de opiatos etc. — além da alienagéo antinatural®® das maes
contra seus filhos, e consequientemente esfomeacgdo e envenenamento
propositais.®® Em distritos agricolas, “onde existe um minimo de ocu-
pagédo feminina, a taxa de mortalidade é, por outro lado, menor”.6® A
comisséo de investigacdo de 1861 chegou no entanto ao resultado ines-
perado de que, em alguns distritos puramente agricolas adjacentes ao
mar do Norte, a taxa de mortalidade de criangas com menos de 1 ano
guase alcancou a dos distritos fabris de pior fama. O Dr. Julian Hunter
foi, por isso, incumbido de pesquisar in loco esse problema. Seu relatdrio
esta incorporado ao VI Report on Public Health.®! Supunha-se até entéo
que as criancas eram dizimadas pela malaria e por outras doengas
tipicas de regides baixas e pantanosas. A investigacédo revelou exata-
mente o contrario, ou seja,

57 Sixth Report on Public Health. Londres, 1864. p. 34.

58 Natural, na 32 e 42 edicdo. (N. da Ed. Alema.)

59 "Ele" (o inquérito de 1861) “(...) mostrou, além disso, que enquanto nas circunstancias
descritas as criancas pequenas perecem devido a negligéncia e aos maus-tratos, que séo
condicionados pelo trabalho de suas mées, as mées perdem, em assustadora dimenséo, as
emogdes naturais em relagdo a seus rebentos — comumente ndo se incomodando muito
com a morte deles e as vezes até (...) tomando medidas diretas para provoca-la.” (Loc. cit.)

60 Loc. cit., pp. 454.

61 Loc. cit., pp. 454-462. Reports by Dr. Henry Julian Hunter on the excessive mortality of
infants in some rural districts of England.
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“gue a mesma causa que extinguiu a maldaria, isto é, a transfor-
macéao do solo, de pAntano no inverno e pastagem pobre no verao
em terra fértil para cereais, acarretou a extraordindria taxa de
mortalidade infantil”.62

Os 70 médicos praticos que o Dr. Hunter ouviu naquele distrito

foram “surpreendentemente unanimes” quanto a esse ponto. Com
a revolucdo no cultivo do solo com efeito foi introduzido o sistema
industrial.

“Mulheres casadas, que, em bandos, trabalham junto com mo-
cas e jovens, sdo postas a disposicdo do arrendatario por um
homem, chamado de 'mestre do bando’, que aluga o bando todo
por determinada quantia. Esses bandos se deslocam frequente-
mente muitas milhas para longe de suas aldeias, séo encontraveis
ao amanhecer e a noitinha pelas estradas rurais, as mulheres
usando anaguas curtas, saias correspondentes e botas, e as vezes
calcas, parecendo muito fortes e saudaveis, mas arruinadas por imo-
ralidade costumeira e despreocupadas com as consequéncias nefas-
tas que seu amor por essa vida ativa e independente esta acarretando
para seus infortunados rebentos, que definham em casa.53

Todos os fendmenos dos distritos fabris se reproduzem ai e, em

maior grau, o infanticidio disfarcado e o tratamento de criangas com
opiatos.®*

62
63
64

65

66

“Meu conhecimento do mal que causa”, diz o Dr. Simon,
funcionario médico do Privy Council® inglés e redator en chef
dos relatdrios sobre Public Health, “deve justificar o profundo
horror com que encaro qualquer emprego industrial, em larga
escala, de mulheres adultas.”®® “Serad”, proclama o inspetor de
fabrica R. Baker num relatério oficial, “de fato uma felicidade
para os distritos manufatureiros da Inglaterra quando toda

Loc. cit., p. 35 e p. 455-456.

Loc. cit., p. 456.

Assim como nos distritos fabris ingleses, expande-se dia a dia também nos distritos agricolas
o consumo de 6pio entre os trabalhadores e trabalhadoras adultos. “Promover a venda de
opiatos (...) é a grande meta de alguns atacadistas empreendedores. Entre os farmacéuticos,
é considerado o artigo de maior saida.” (Loc. cit., p. 459.) “Lactantes a que foram dados
opiatos atrofiam, tornando-se pequenos ancides” ou “murcham até ficar como pequenos
macacos.” (Loc. cit., p. 460.) Percebe-se como a india e a China se vingam da Inglaterra.
Conselho Secreto — 6rgéo especial junto ao rei da Inglaterra, constituido por ministros e
outros dignatarios burocraticos e religiosos. O Conselho Secreto foi criado no século XIII.
Por muito tempo ele teve direito de legislar e sé era responsavel perante o rei, ndo perante
o Parlamento. Nos séculos XVIII e XIX caiu muito sua importancia. Hoje, o Conselho
Secreto ndo tem, na Inglaterra, nenhuma significagdo pratica. (N. da Ed. Alema.)

Loc. cit., p. 37.
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mulher casada, que tenha familia, for proibida de trabalhar em
qualquer fabrica.”®”

A degradacdo moral decorrente da exploracéo capitalista do tra-
balho de mulheres e criancas foi exposta tdo exaustivamente por F.
Engels em Situacao da Classe Trabalhadora da Inglaterra e por outros
autores que apenas a registro aqui. Mas a devastacao intelectual, ar-
tificialmente produzida pela transformagdo de pessoas imaturas em
meras maquinas de produ¢do de mais-valia — que deve ser bem dis-
tinguida daquela ignorancia natural que deixa o espirito ocioso sem
estragar sua capacidade de desenvolvimento, sua propria fecundidade
natural —, obrigou, finalmente, até mesmo o Parlamento inglés a fazer
do ensino primério a condicdo legal para o uso “produtivo” de criancas
com menos de 14 anos em todas as indastrias sujeitas as leis fabris.
O espirito da producéo capitalista resplandeceu com brilho na redagéo
indecente das assim chamadas clausulas educacionais da legislacéo
fabril, na falta de maquinaria administrativa, que torna esse ensino
compulsério novamente em grande parte ilusério, na oposic¢do dos fa-
bricantes até mesmo contra essa lei do ensino e em artimanhas préticas
e trapacas para deixarem de cumpri-la.

“Apenas o Legislativo é para ser culpado por ter passado
uma lei iluséria (delusive law) que, sob a aparéncia de provi-
denciar educagdo para as criangas, ndo contém nenhum dis-
positivo pelo qual esse pretenso objetivo possa ser assegurado.
Nada determina, exceto que as criancas devam ser encerradas
por determinado nimero de horas” (3 horas) “por dia dentro
das quatro paredes de um local, chamado de escola, e que o
usuario da crianga deva receber semanalmente um certificado
a respeito de uma pessoa que lhe apde o nome como professor
ou professora.”®®

Antes da promulgacéo da Lei Fabril®® emendada de 1844, néo
eram raros certificados de freqUéncia escolar assinados com uma cruz
por professor ou professora, ja que estes ndo sabiam escrever.

“Ao visitar uma dessas escolas expedidoras de certificados fi-
quei tdo chocado com a ignoréncia do mestre-escola que lhe disse:

67 Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862. p. 59. Esse inspetor de fabrica tinha sido
anteriormente médico.

68 HORNER, Leonard. In: Reports of Insp. of Fact, for 30th April 1857. p. 17.

69 Neste capitulo, seguidamente aparece a expressao “lei fabril” ou “legislagéo fabril”, tradugéo
de Fabrikakt e Fabrikgesetzgebung, referindo-se a expresséo inglesa Factory Act, também
muito empregada por Marx. A traducéo feita decorre de uma tradicéo ja institucionalizada,
ainda que seu pleno significado seja encontrado na expresséo “lei trabalhista” e “legislagdo
trabalhista”. (N. dos T.)
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‘Por favor, o senhor sabe ler?” Sua resposta foi: ‘Ah! algo’ (sum-
mat).”® E, como justificativa, acrescentou: ‘De todos os modos,

1

estou a frente de meus alunos'.

Durante a elaboragdo da Lei de 1844, os inspetores de fabrica

denunciavam a lamentavel situagdo dos locais, denominados escolas,
cujos certificados eles tinham de aceitar como totalmente validos
do ponto de vista legal. Tudo o que conseguiram foi que, a partir
de 1844,

“0s numeros no certificado escolar tinham de ser preenchidos
com letra do préprio punho do mestre-escola, que também tinha
de assinar com nome e sobrenome”.”

Sir John Kincaid, inspetor de fabrica na Escocia, conta experién-

cias funcionais semelhantes.

70
71
72
73

“A primeira escola que visitamos era mantida por uma Mrs.
Ann Killin. Quando lhe pedi para soletrar o sobrenome, ela logo
cometeu um erro ao comecar com a letra C, mas, corrigindo-se
imediatamente, disse que seu sobrenome comec¢ava com K. Olhan-
do sua assinatura nos livros de assentamentos escolares, reparei,
no entanto, que ela o escrevia de varios modos, enquanto sua
letra ndo deixava nenhuma duvida quanto a sua incapacidade
para lecionar. Ela mesma também reconheceu que nédo sabia man-
ter o registro. (...) Numa segunda escola, encontrei uma sala de
aula de 15 pés de comprimento e 10 pés de largura e nesse
espaco contei 75 criangas que estavam grunhindo algo ininteli-
givel.”” “N&o é, porém, apenas nessas covas lamentaveis que as
criancas recebem certificados escolares mas nenhuma instrucéo,
pois, em muitas escolas onde o professor é competente, os esforgos
dele sdo de pouca valia em face do amontoado atordoante de
criancas de todas as idades, a partir de 3 anos. Sua receita,
misera no melhor dos casos, depende totalmente do nimero de
pence, recebidos do maior nimero possivel de criangas que seja
possivel empilhar num quarto. A isso acresce o parco mobiliario
escolar, caréncia de livros e outros materiais didaticos, bem como
o efeito deprimente, sobre as pobres criancas, de uma atmosfera
fechada e fétida. Estive em muitas dessas escolas, onde vi séries
inteiras de criancas néo fazendo absolutamente nada: e isso é
certificado como freqiiéncia escolar e, na estatistica oficial, tais
criangas figuram como tendo sido educadas (educated).”

Something em cockney, dialeto londrino. (N. dos T.)

ID. In: Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1855. pp. 18-19.

KINCAID, Sir John. In: Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1858. pp. 31-32.
HORNER, Leonard. In: Reports etc. for 30th April 1857. p. 17-18.
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Na Escoécia, os fabricantes procuram excluir, na medida do pos-
sivel, criancas obrigadas a freqiientar a escola.

“Isso basta para demonstrar a grande hostilidade dos fabricantes
contra as clausulas educacionais.””

Isso aparece de modo grotesco e horripilante nas estamparias de
chita etc., que sdo regulamentadas por uma lei fabril prépria. Segundo
as determinacges da lei:

“Toda criancga, antes de ser empregada numa dessas estam-
parias, deve ter freqlentado a escola ao menos por 30 dias e por
ndo menos de 150 horas durante os 6 meses que precedem ime-
diatamente o primeiro dia de seu emprego. Durante a continui-
dade de seu emprego na estamparia, precisa igualmente freqien-
tar a escola por um periodo de 30 dias e de 150 horas a cada
periodo letivo semestral. (...) A freqliéncia a escola precisa ocorrer
entre 8 horas da manha e 6 horas da tarde. Nenhuma frequéncia
de menos de 2 1/2 horas nem de mais de 5 horas no mesmo dia
deve ser calculada como parte das 150 horas. Em circunstancias
normais, as criancas freqiientam a escola pela manhé e a tarde
por 30 dias, 5 horas por dia e, apds o decurso dos 30 dias, quando
a soma estatutdria global de 150 horas foi atingida, quando elas,
para usar seu linguajar, acabaram seu livro, voltam para a es-
tamparia, onde ficam de novo por 6 meses até que venca outro
prazo de freqUéncia escolar, e entdo ficam novamente na escola,
até que acabem o livro novamente. (...) Muitos jovens que fre-
guentam a escola durante as 150 horas requeridas, quando voltam
ao término dos 6 meses de permanéncia na estamparia, estéo
Nno mesmo ponto em que estavam no comego. (...) Eles natural-
mente perderam tudo quanto tinham adquirido com sua frequién-
cia anterior a escola. Em outras estamparias de chita, a freqiiéncia
escolar é tornada dependente, de modo total e absoluto, das ne-
cessidades de servigo da fabrica. O nimero regulamentar de horas
é preenchido a cada periodo semestral mediante prestacfes de 3
a 5 horas por vez, que talvez estejam dispersas pelos 6 meses.
Por exemplo, num dia a escola é freqiientada das 8 as 11 horas
da manha, noutro dia da 1 até as 4 horas da tarde e, depois de
a crianca ter ficado ausente por uma série de dias, volta subitamente
das 3 as 6 da tarde; entdo, aparece talvez por 3 a 4 dias consecutivos,
ou por uma semana, desaparece dai novamente por 3 semanas ou
por 1 més inteiro e retorna por algumas horas poupadas nos dias
sobrantes, quando seu empregador por acaso ndo precisar dela; e,

74 KINCAID, Sir John. In: Rep. Insp. Fact. 31st Oct. 1856. p. 662
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desse modo, a crianca &, por assim dizer, chutada (buffeted) da
escola para a fabrica, da fabrica para a escola, até que a soma de
150 horas tenha sido completada”.”®

Com a adi¢do preponderante de criancas e mulheres ao pessoal
de trabalho combinado, a maquinaria quebra finalmente a resisténcia
gue o trabalhador masculino ainda opunha na manufatura ao despo-
tismo do capital.”®

b) Prolongamento da jornada de trabalho

Se a maquinaria é o meio mais poderoso de elevar a produti-
vidade do trabalho, isto é, de encurtar o tempo de trabalho necessario
a producdo de uma mercadoria, ela se torna, como portadora do
capital, inicialmente nas induUstrias de que se apodera de imediato,
0 mais poderoso meio de prolongar a jornada de trabalho para além
de qualquer limite natural. Ela cria, por um lado, novas condigfes
gue capacitam o capital a dar livre vazédo a essa sua tendéncia cons-
tante e, por outro lado, novos motivos para agugar seu apetite voraz
por trabalho alheio.

Antes de tudo, na maquinaria se autonomizam o movimento e
a atividade operativa do meio de trabalho em face do operéario. Torna-se
em si e para si um perpetuum mobile industrial, que iria produzir
ininterruptamente caso ndo se chocasse com certas limitaces naturais
em seus auxiliares humanos: sua fraqueza corpérea e sua vontade
propria. Enquanto capital — e enquanto tal o autdémato tem no capi-
talista consciéncia e vontade — esta4 animada pelo impulso de reduzir
a opositiva mas elastica limitacédo natural do ser humano a resisténcia
minima.”” Esta é, de qualquer modo, diminuida pela aparente facilidade

75 REDGRAVE, A. In: Reports of insp. of Fact. for 31 st Oct. 1857. pp. 41-43. Nos ramos
industriais ingleses em que vigora ha4 mais tempo a lei fabril propriamente dita (ndo o
Prints Work's Act referido por Gltimo no texto), os obstaculos contra as clausulas educacionais
foram um tanto superados nos Ultimos anos. Nas indUstrias ndo sujeitas a lei fabril pre-
ponderam ainda muito as opinides do fabricante de vidros J. Geddes, que elucida ao co-
missario de investigacdo White: “Pelo que percebo, o maior montante de educagdo que
parte da classe trabalhadora usufruiu nos Gltimos anos é um mal. E perigoso porque 0s
torna independentes demais”. (Chidren's Employment Commission, 1V Report Londres, 1865.
p. 253.)

76 "O Sr. E., um fabricante, informou-me de que emprega exclusivamente mulheres em seus
teares mecanicos; ele d& preferéncia as mulheres casadas, especialmente aquelas com familia
em casa, que depende delas para se sustentar; sdo muito mais atentas e déceis, e sédo
compelidas a aplicar o maximo de seus esforgos para obterem os meios de subsisténcia de
que necessitam. Assim as virtudes, as virtudes peculiares do carater feminino, séo perver-
tidas para seu préprio prejuizo — assim, tudo o que h& de mais honesto e terno em sua
natureza é transformado num meio de sua escravizagdo e sofrimento.” (Ten Hours' Factory
Bill. The Speech of Lord Ashley 15th March. Londres. 1844. p. 20.)

77 Desde a introdugdo geral de maquinas caras, a natureza humana tem sido solicitada muito
além de sua forca média. (OWEN, Robert. Observations on the Effects of the Manufacturing
System, 22 ed.; Londres, 1817. [p. 16.])
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do trabalho na maquina e pela maior docilidade e maleabilidade do
elemento feminino e infantil.”®

Como vimos, a produtividade da maquinaria é inversamente pro-
porcional a grandeza da parcela de valor por ela transferida para o
produto. Quanto mais longo o periodo em que funciona, tanto maior
a massa dos produtos sobre a qual se reparte o valor por ela adicionado,
e tanto menor a parte do valor que ela adiciona a mercadoria individual.
Mas o periodo de vida ativa da maquinaria é claramente determinado
pela duragdo da jornada de trabalho ou pela durac&o do processo de
trabalho diario multiplicado pelo nimero de dias em que ele se repete.

A depreciacdo das maquinas nado corresponde, de modo algum,
com exatiddo matematica a seu tempo de utilizagcdo. E, mesmo que
isso seja pressuposto, uma maquina que funciona 16 horas por dia
durante 7 1/2 anos cobre um periodo tdo grande de produgdo e nao
adiciona ao produto global mais valor do que a mesma maquina que,
durante 15 anos, funciona apenas 8 horas por dia. No primeiro caso, no
entanto, a reprodugéo do valor da maquina seria duas vezes mais rapida
do que no segundo e o capitalista teria embolsado mediante a mesma,
em 7 1/2 anos, tanta mais-valia quanto no segundo caso, em 15.

O desgaste material da maquina é duplo. Um desgaste decorre
de seu uso, como moedas se desgastam pela circulagdo; o outro, de
sua ndo-utilizagdo, como uma espada inativa enferruja na bainha. Esse
é seu desgaste pelos elementos. O desgaste da primeira espécie esta
em relagdo mais ou menos direta de seu uso; o segundo, até certo
ponto, na razdo inversa do uso.”®

Mas, além do desgaste material, a maquina sofre um desgaste,
por assim dizer, moral. Ela perde valor de troca a medida que se
podem reproduzir de modo mais barato maquinas de igual construcéo
ou a medida que surjam maquinas melhores concorrendo com ela.®

78 Os ingleses, que gostam de considerar a primeira forma empirica com que uma coisa aparece
como seu motivo, apontam freqiientemente o grande roubo de criangas que como Herodes,
o capital, nos primérdios do sistema fabril, levou a cabo em asilos e orfanatos — e por
meio do qual incorporou material humano totalmente desprovido de vontade — como motivo
da longa jornada de trabalho nas fabricas. Assim, por exemplo, Fielden, ele mesmo fabricante
inglés: “E claro que as longas jornadas de trabalho foram estabelecidas pela circunstancia
de ter-se recebido um numero tdo grande de criancas indigentes de diferentes partes do
pais que os fabricantes se tornaram independentes dos trabalhadores e, uma vez tendo,
com o auxilio do misero material humano dessa forma mobilizado, tornado a longa jornada
de trabalho costumeira, puderam impd-la com maior facilidade também a seus vizinhos”.
(FIELDEN, J. The Course of the Factory System. Londres. 1836. p. 11.) Quanto ao trabalho
de mulheres, diz o inspetor de fabricas Saunders no relatério fabril de 1844: “Entre as
operarias, ha mulheres que s&o ocupadas por muitas semanas sucessivas, com excegédo de
apenas poucos dias, das 6 horas da manhéa até a meia-noite, com menos de 2 horas para
refei¢des, de modo que, em 5 dias da semana, das 24 horas do dia s6 lhe sobram 6 para
ir e voltar de suas casas e descansar na cama”.

79 "A ocasido (...) para o estrago das delicadas partes méveis do mecanismo metdalico pode
estar na imobilidade." (URE. Op. cit., p. 281.)

80 O ja anteriormente mencionado “Manchester Spinner” (Times, 26 de novembro de 1862)
enumera entre os custos da maquinaria: “Ela” (ou seja, a dedugdo pela depreciacdo da
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Em ambos os casos, seu valor, por mais nova e vitalmente forte que
ainda possa ser, ja ndo é determinado pelo tempo de trabalho de fato
objetivado nela mesma, mas pelo tempo de trabalho necesséario a sua
propria reproducéo ou a representacéo da maquina mais aperfeigoada.
Por isso, ela estd mais ou menos desvalorizada. Quanto mais curto o
periodo em que seu valor global é reproduzido, tanto menor o perigo
da depreciac¢do moral e, quanto mais longa a jornada de trabalho, tanto
mais curto aquele periodo. Logo que se introduz maquinaria em qual-
quer ramo da producédo, aparecem, passo a passo, novos métodos para
reproduzi-la mais barato®! e aperfeicoamentos que atingem néo so6 par-
tes ou dispositivos isolados, mas toda sua construgdo. Por isso, em seu
primeiro periodo de vida, esse motivo especial para o alongamento da
jornada de trabalho atua de modo mais agudo.®?

As demais circunstancias permanecendo as mesmas e com uma
jornada de trabalho dada, a exploracédo do dobro do nimero de traba-
Ihadores exige igualmente a duplicacdo da parte do capital constante
despendida em maquinaria e construg¢des, bem como a da despendida
em matéria-prima, materiais auxiliares etc. Prolongando-se a jornada
de trabalho, amplia-se a escala da producéo, enquanto a parte do capital
despendida em magquinaria e construgdes permanece a mesma.® Por
isso, ndo so cresce a mais-valia, mas diminuem as despesas necessarias
a exploragdo da mesma. Na verdade isso também ocorre mais ou menos
em todo e qualquer outro prolongamento da jornada de trabalho; aqui
torna-se mais importante porque a parte do capital transformada em
meio de trabalho é em geral mais importante.8 O desenvolvimento da
producdo mecanizada fixa uma parcela sempre crescente do capital
numa forma em que ele, por um lado, é constantemente valorizavel e,

maquina) “tem também o fim de cobrir o prejuizo que constantemente é causado pelo fato
de maquinas, antes de estarem depreciadas, serem colocadas fora de uso por outras de
construgdo mais nova e melhor”.

81 "Estima-se, grosso modo, que construir uma Unica maquina de um novo modelo custara
cerca de 5 vezes mais do que a reconstrucdo do mesmo modelo." (BABBAGE. Op. cit., pp.
211-212.)

82 "HA& alguns anos aperfeicoamentos téo significativos e numerosos foram realizados na fa-
bricacéo de tule que uma maquina em bom estado de conservagéo, cujo custo original fora
de 1 200 libras esterlinas, foi vendida alguns anos depois por 60 libras esterlinas. (...) Os
aperfeicoamentos se sucederam tdo rapidamente que maquinas permaneceram inacabadas
nas maos de seus construtores porque, devido a invengdes mais afortunadas, ja se haviam
tornado obsoletas.” Nesse periodo de avangos tempestuosos, os fabricantes de tule logo
expandiram, por isso, a jornada anterior de trabalho de 8 horas com turma dupla para 24
horas. (Loc. cit., p. 233.)

83 "E evidente que, com as marés altas e marés baixas dos mercados e com a alternancia de
expansaéo e contragdo da demanda, seguidamente reaparecerdo ocasides em que o fabricante
poderé& aplicar capital circulante adicional sem empregar capital fixo adicional (...) quando
quantidades adicionais de matéria-prima podem ser processadas sem despesas adicionais
para construgdes e maquinaria." (TORRENS, R. On Wages and Combination. Londres,
1834. p. 64.)

84 A circunstancia aventada no texto sé é aventada para tornar completa a exposicdo, pois
apenas no Livro Terceiro é que trato da taxa de lucro, isto é, da relagdo entre mais-valia
e capital global adiantado.
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por outro, perde valor de uso e valor de troca assim que seu contato
com o trabalho vivo é interrompido.

O Sr. Ashworth, um magnata inglés do algod&o, ensina ao pro-
fessor Nassau W. Senior:

“Quando um trabalhador agricola pde de lado sua pa, torna
inatil, por esse periodo, um capital de 18 pence. Se um de nossa
gente” (isto é, um dos trabalhadores da fabrica) “deixa a fabrica,
ele torna inatil um capital que custou 100 mil libras esterlinas”.®®

Veja s6! Tornar “inatil”, ainda que apenas por um instante, um
capital que custou 100 mil libras esterlinas! E de clamar, de fato, aos
céus se alguém de nossa gente deixa a fabrica por uma Unica vez! O
volume crescente da maquinaria, como o reconhece Senior, doutrinado
por Ashworth, torna “desejavel” um prolongamento sempre crescente
da jornada de trabalho.8®

A maquina produz mais-valia relativa ndo sé ao desvalorizar di-
retamente a forca de trabalho e, indiretamente, ao baratear as mer-
cadorias que entram em sua reproducdo, mas também em suas pri-
meiras aplica¢des esporadicas, ao transformar em trabalho potenciado
o trabalho empregado pelo dono de maquinas, ao elevar o valor social
do produto da maquina acima de seu valor individual, possibilitando
ao capitalista assim substituir, com uma parcela menor de valor do
produto diario, o valor diario da forca de trabalho. Durante esse periodo
de transi¢do, em que a produ¢do mecanizada permanece uma espécie
de monopodlio, os lucros sdo, por isso, extraordindrios e o capitalista
procura explorar ao maximo essa “lua-de-mel” por meio do maior pro-
longamento possivel da jornada de trabalho. A grandeza do ganho es-
timula a voracidade por mais ganho.

Com a generaliza¢do da maquinaria hum mesmo ramo de pro-
ducdo, cai o valor social do produto da maquina para seu valor indi-
vidual e se impde a lei de que a mais-valia ndo se origina das forgas
de trabalho que o capitalista substituir pela maquina, mas, pelo con-
trario, das forcas de trabalho que ocupa com ela. A mais-valia sé se

85 "When a labourer”, said Mr. Ashworth, “lays down his spade, he renders useless, for that
period, a capital worth 18 d. When one of our people leaves the mill, he renders useless
a capital that has cost 100 000 pounds.” (SENIOR. Letters on the Factory Act. Londres,
1837. p. 14)

86 "O grande peso do capital fixo em relagéo ao capital circulante (...) torna desejavel a jornada
longa de trabalho.” Com o volume crescente da maquinaria etc., “a motivagédo para prolongar
a jornada de trabalho torna-se mais forte, pois esse € o Unico meio de tornar lucrativa
grande massa de capital fixo”. (Loc. cit., pp. 11-13.) “H& diversas despesas numa fabrica
que continuam constantes quer a fabrica trabalhe mais ou menos tempo, como aluguel da
construgdo, impostos gerais e locais, seguro contra fogo, salarios de varios trabalhadores
permanentes, deterioracdo da maquinaria, além de varios outros encargos cuja proporgéo
para com o lucro diminui & medida que aumenta a produgéo.” (Reports of the Insp. of Fact.
for 31st Oct. 1862. p. 19.)
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origina da parte variavel do capital e vimos que a massa da mais-valia
é determinada por dois fatores, a taxa de mais-valia e o nimero de
trabalhadores simultaneamente ocupados. Dada a duracéo da jornada
de trabalho, a taxa de mais-valia é determinada pela propor¢do em
que a jornada se divide em trabalho necessario e mais-trabalho. O
numero de trabalhadores simultaneamente ocupados depende, por sua
vez, da proporg¢ao entre a parte variavel do capital e a constante. Agora,
é claro que a producéo mecanizada, como quer que expanda, mediante
0 aumento da for¢a produtiva do trabalho, o mais-trabalho a custa do
trabalho necessario, s6 alcanca esse resultado ao diminuir o nimero
de operérios ocupados por dado capital. Ela transforma parte do capital,
gue antes era variavel, isto é, que se convertia em forca de trabalho
viva, em maquinaria, portanto em capital constante, que ndo produz
mais-valia. E impossivel, por exemplo, espremer tanta mais-valia de
2 empregados quanto de 24. Se cada um dos 24 trabalhadores fornecer
de cada 12 horas apenas 1 hora de mais-trabalho, juntos eles fornecem
24 horas de mais-trabalho, enquanto o trabalho global dos 2 trabalha-
dores s6 compreende 24 horas. Ha, portanto, na aplica¢cdo da maqui-
naria a producdo de mais-valia, uma contradi¢do imanente, ja que dos
dois fatores da mais-valia que um capital de dada grandeza fornece
ela s6 aumenta um, a taxa de mais-valia, porque reduz o outro fator,
0 numero de trabalhadores. Essa contradicdo imanente se evidencia
assim que, com a generalizagdo da maquinaria em um ramo da inddstria,
o valor da mercadoria produzida mecanicamente se torna o valor social
gue regula todas as mercadorias da mesma espécie, e é essa contradi¢do
gue, por sua vez, impele o capital, sem que ele tenha consciéncia disso,?”
ao prolongamento mais violento da jornada de trabalho, para compensar
a reducdo do nimero relativo de trabalhadores explorados por meio do
aumento do mais-trabalho n&o so relativo, mas também absoluto.

Se, portanto, a aplicacéo capitalista da maquinaria produz, por um
lado, novos e poderosos motivos para o prolongamento desmedido da jor-
nada de trabalho e revoluciona o préprio modo de trabalho, bem como o
carater do corpo social de trabalho, de tal maneira que quebra a oposicio
contra essa tendéncia, ela produz, por outro lado, em parte mediante a
incorporacéo do capital de camadas da classe trabalhadora antes inaces-
siveis, em parte mediante a liberagéo dos trabalhadores deslocados pela
méaquina, uma populacio operaria excedente,® compelida a aceitar a lei
ditada pelo capital. Dai o notavel fendbmeno na histdria da inddstria mo-
derna de que a maquina joga por terra todos os limites morais e naturais

87 Por que essa contradicdo imanente ndo chega a consciéncia do capitalista individual e
portanto tampouco & da Economia Politica presa as concepgdes dele, ver-se-a4 nas primeiras
partes do Livro Terceiro.

88 Um dos grandes méritos de Ricardo é ter entendido a maquinaria ndo s6 como um meio
de produgdo de mercadorias, mas também de redundant population.
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da jornada de trabalho. Dai o paradoxo econdmico de que o meio mais
poderoso para encurtar a jornada de trabalho se torna o meio infalivel
de transformar todo o tempo de vida do trabalhador e de sua familia
em tempo de trabalho disponivel para a valorizacdo do capital. “Se”,
sonhava Aristoételes, o maior pensador da Antiguidade,

“cada ferramenta, obedecendo as ordens ou mesmo pressentindo-as,
pudesse realizar a obra que lhe coubesse, como 0s engenhos de
Dédalo que se movimentavam por si mesmos, ou as tripodes de
Hefaisto que iam por si mesmas ao trabalho sagrado, se as lanca-
deiras tecessem por si mesmas, ndo seriam, entdo, necessarios au-
xiliares para o mestre-artesdo nem escravos para o senhor”.8°

E Antipatros, um poeta grego da época de Cicero, saudava a
invencdo do moinho hidraulico de moer cereal, essa forma elementar
de toda maquinaria produtiva, como libertadora das escravas e criadora
da Idade do Ouro!*®® “Os pagdos, ah sim, os pagdos!” Como descobriu
0 sensato Bastiat e, antes dele, o ainda mais prudente MacCulloch,
eles ndo entendiam nada de Economia Politica nem de cristianismo.
Néao entendiam, entre outras coisas, que a maquina € o mais compro-
vado meio de prolongar a jornada de trabalho. Justificavam eventual-
mente a escraviddo de uns como meio para o pleno desenvolvimento
de outros. Mas pregar a escravidao das massas para transformar alguns
arrivistas grosseiros ou semicultos em eminent spinners, extensive sau-
sage makers e influential shoe black dealers,®® para isso faltava-lhes o
6rgéo especificamente cristao.

89 BIESE, F. Die Philosophie des Aristoteles. Berlim, 1842, v. II.

90 Apresento aqui a tradugdo do poema por Stolberg porque, do mesmo modo que as citagdes
anteriores sobre a divisdo do trabalho, ele caracteriza a antitese entre a viséo antiga e a
moderna.

“Schonet der mahlenden Hand, o Mullerinnen, und schlafet
Sanft! es verkiinde der Hahn euch den Morgen umsonst!

D&o hat die Arbeit der Madchen den Nymphen befohlen,

uUnd itzt hipfen sie leicht Uber die Rader dahin,

Daf die erschutterten Achsen mit ihren Speichen sich walzen,
Und im Kreise die Last drehen des wélzenden Steins.

Lapt uns leben das Leben der Vater, und laft uns der Gaben
Arbeitslos uns freun, welche die Gottin uns schenkt.”

(Poema traduzido do grego para o aleméo por Christian, Conde de Stolberg. Hamburgo,
1782.)

[Poupa essa mao moedora, 6 moleira! E

Dorme em paz! Que o galo anuncie a manha em véao.

Deo ordenou as ninfas o trabalho das mocas,

e sobre as rodas elas saltam agora,

que os eixos estremecidos com seus raios rodem

e movam em circulo a carga da pedra giratéria.

Deixem-nos viver a vida dos pais e deixem-nos

gozar sem trabalho a dadiva que a deusa nos deu.]

91 Fiandeiros eminentes, grandes fabricantes de salsichas e influentes comerciantes de graxa
de sapatos. (N. dos T.)
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c) Intensificacdo do trabalho

O prolongamento desmedido da jornada de trabalho, que a ma-
quinaria produz na méo do capital, provoca mais tarde, como vimos,
uma reagao por parte da sociedade, ameacgada em sua raiz vital, e com
isso a instauracdo de uma jornada normal de trabalho legalmente li-
mitada. Com base nesta Ultima, desenvolve-se um fenémeno, que ja
encontramos antes, de decisiva importancia — ou seja, a intensificacéo
do trabalho. Na analise da mais-valia absoluta, tratava-se inicialmente
da grandeza extensiva do trabalho, enquanto o grau de sua intensidade
era pressuposto como dado. Temos, agora, de examinar a conversao
da grandeza extensiva em grandeza intensiva ou de grau.

E evidente que, com o progresso da mecanizagio e com a expe-
riéncia acumulada de uma classe propria de operadores de maquinas,
aumenta naturalmente a velocidade e, com isso, a intensidade do tra-
balho. Assim, na Inglaterra o prolongamento da jornada de trabalho
avancou durante meio século paralelamente com a crescente intensi-
ficacdo do trabalho na fabrica. No entanto torna-se compreensivel que,
num trabalho que néo se caracteriza por paroxismos transitérios, mas
por uma uniformidade regular, repetida a cada dia, tem que se alcancar
um ponto nodal em que prolongamento da jornada de trabalho e in-
tensidade do trabalho excluem-se mutuamente, de modo que o prolon-
gamento da jornada de trabalho sé é compativel com um grau mais
fraco de intensidade do trabalho e, vice-versa, um grau mais elevado
de intensidade com a redug¢do da jornada de trabalho. Assim que a
revolta cada vez maior da classe operaria obrigou o Estado a reduzir
a forga a jornada de trabalho e a ditar, inicialmente as fabricas pro-
priamente ditas, uma jornada normal de trabalho, a partir desse ins-
tante, portanto, em que se impossibilitou de uma vez por todas a pro-
ducdo crescente de mais-valia mediante o prolongamento da jornada
de trabalho, o capital langou-se com forga total e plena consciéncia a
producdo de mais-valia relativa por meio do desenvolvimento acelerado
do sistema de maquinas. Ao mesmo tempo, ocorreu uma modificacéo
no carater da mais-valia relativa. Em geral, o0 método de produc¢do da
mais-valia relativa consiste em capacitar o trabalhador, mediante maior
forca produtiva do trabalho, a produzir mais com o mesmo dispéndio
de trabalho no mesmo tempo. O mesmo tempo de trabalho continua
a adicionar o0 mesmo valor ao produto global, embora esse valor de
troca inalterado se apresente agora em mais valores de uso e, por isso,
caia o valor da mercadoria individual. Outra coisa, porém, ocorre assim
gue a reducdo forcada da jornada de trabalho, com o prodigioso impulso
que ela da ao desenvolvimento da forca produtiva e a economia das
condi¢des de producdo, impde maior dispéndio de trabalho, no mesmo
tempo, tensdo mais elevada da forca de trabalho, preenchimento mais
denso dos poros da jornada de trabalho, isto é, impde ao trabalhador
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uma condensacéo do trabalho a um grau que sé é atingivel dentro da
jornada de trabalho mais curta. Essa compressao de maior massa de
trabalho em dado periodo de tempo conta, agora, pelo que ela é: como
maior quantum de trabalho. Ao lado da medida do tempo de trabalho
como “grandeza extensiva”, surge agora a medida de seu grau de con-
densac&0.? Mas influéncia no tempo de trabalho como medida de valor
s6 ocorre também aqui enquanto a grandeza intensiva e a extensiva
se colocam como expressfes antitéticas e mutuamente excludentes do
mesmo quantum de trabalho. A hora mais intensa da jornada de tra-
balho de 10 horas contém, agora, tanto ou mais trabalho, isto é, forca
de trabalho despendida, do que a hora mais porosa da jornada de
trabalho de 12 horas. Seu produto tem, por isso, tanto ou mais valor
do que o0 da 1 1/5 hora mais porosa. Abstraindo a elevacéo da mais-valia
relativa pela forca produtiva acrescida do trabalho, agora, por exemplo,
3 1/3 horas de mais-trabalho fornecem ao capitalista, para 6 2/3 horas
de trabalho necessario, a mesma massa de valor fornecida antes por
4 horas de mais-trabalho para 8 horas de trabalho necessario.

Pergunta-se, agora, como o trabalho é intensificado. O primeiro
efeito da jornada de trabalho reduzida decorre da lei evidente de que
a eficiéncia da forga de trabalho esta na razéo inversa de seu tempo
de efetivacdo. Por isso, dentro de certos limites, ganha-se em grau de
esfor¢co o que se perde em duragdo. No entanto, que o trabalhador
efetivamente movimente mais forca de trabalho é assegurado pelo ca-
pital mediante o método de pagamento.®®* Em manufaturas, por exemplo
na ceramica, onde o papel desempenhado pela maquinaria é nenhum
ou insignificante, a introducdo da lei fabril demonstrou de modo fla-
grante que a mera reducdo da jornada de trabalho eleva maravilho-
samente a regularidade, uniformidade, ordem, continuidade e energia
do trabalho.®* Esse efeito parecia, no entanto, duvidoso na fabrica pro-
priamente dita, pois a dependéncia do trabalhador em relacéo ao mo-
vimento continuo e uniforme da maquina ja tinha criado ai a disciplina
mais rigorosa. Por isso, quando em 1844 era negociada a redugdo da
jornada de trabalho para menos de 12 horas, os fabricantes declaravam
quase unanimemente que

“seus supervisores cuidavam, nas diversas dependéncias de tra-
balho, para que os bragos ndo perdessem tempo”, que “o grau de
vigilancia e aten¢do por parte dos trabalhadores” (the extent of
vigilance and attention on the part of the workmen) “dificilmente
poderia ser aumentado”, e que, pressupondo-se inalteradas as
demais circunstancias, como o andamento da maquinaria etc.

92 Naturalmente ha diferengas na intensidade do trabalho em geral em ramos diversos da
producdo. Estas se compensam parcialmente, como ja o mostrou A. Smith, pelas circuns-
tancias peculiares a cada espécie de trabalho.

93 Isto é, por meio do salario por peca, uma forma que serad desenvolvida na Se¢édo VI.

94  Ver Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1865.
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“seria, portanto, absurdo esperar, em fabricas bem administradas,
qualquer resultado apreciavel de uma atencéo acrescida etc., por
parte dos trabalhadores”.%

Essa assertiva foi refutada por experimentos. O Sr. R. Gardner, em
suas duas grandes fabricas, em Preston, fez com que, a partir de 20 de
abril de 1844, se trabalhasse, em vez de 12 horas, somente 11 horas por
dia. Depois do prazo de mais ou menos 1 ano, verificou-se que

“se obteve 0 mesmo quantum de produto com 0s mesmos custos
e varios trabalhadores ganharam conjuntamente em 11 horas
tanto salario quanto antes em 12".%

Passo aqui por alto os experimentos nas sec¢bes de fiacdo e car-
dagem por estarem associados ao aumento de velocidade da maquinaria
(de cerca de 2%). No setor de tecelagem, pelo contrario, onde eram,
ademais, tecidos artigos de fantasia com mais figuras, de espécies muito
diferentes, ndo ocorreu nenhuma modificacdo nas condi¢des objetivas
de producéo. O resultado foi que:

“De 6 de janeiro até 20 de abril de 1844, com a jornada de
trabalho de 12 horas, salario semanal médio de cada operario:
10 xelins e 1 1/2 péni; de 20 de abril até 29 de junho de 1844,
com a jornada de trabalho de 11 horas, salario semanal médio:
10 xelins e 3 1/2 pence”.%”

Produziu-se aqui mais em 11 horas do que antes em 12, exclu-
sivamente devido a um esfor¢co maior e mais constante dos trabalha-
dores e maior economia de seu tempo. Enquanto estes percebiam o
mesmo salério e ganhavam 1 hora de tempo livre, o capitalista recebia
a mesma massa de produtos e poupava gastos de carvédo, gas etc. por
1 hora. Experiéncias semelhantes foram feitas, com igual éxito, nas
fabricas dos Srs. Horrock e Jackson.%8

Assim que a reducdo da jornada de trabalho, que cria de inicio
a condigdo subjetiva para a condensacéo do trabalho, ou seja, a capa-
cidade do trabalhador em liberar mais forca num tempo dado, se torna
obrigatéria por lei, a maquina, na mao do capitalista, transforma-se
no meio objetivo e sistematicamente aplicado de espremer mais tra-
balho no mesmo espago de tempo. Isso ocorre de duas maneiras: me-

95 Reports of Insp. of Fact. for 1844 and the quarter ending 30th April 1845. pp. 20-21.

96 Loc. cit.,, p. 19. Como a remuneragéo por peca permaneceu a mesma, o0 montante do saléario
semanal dependia do quantum de produto.

97 Loc. cit.,, p. 20.

98 O elemento moral desempenhou papel importante nos experimentos acima. Os trabalhadores
contaram ao inspetor de fabrica: “Trabalhamos mais animados, temos sempre ante nés a
recompensa de sairmos mais cedo a noite, e um espirito ativo e alegre pervade toda a
fabrica, do mais jovem auxiliar até o mais velho trabalhador, e podemos nos ajudar mu-
tuamente muito no trabalho” (loc. cit.).
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diante aceleracédo das maquinas e ampliagdo da maquinaria a ser su-
pervisionada pelo mesmo operario ou de seu campo de trabalho. A
construgdo mais aperfeicoada da maquinaria é, em parte, necessaria
para exercer maior pressdo sobre o trabalhador, em parte ela acom-
panha por si mesma a intensificacdo do trabalho, porque a limitagao
da jornada de trabalho obriga o capitalista a controlar mais rigorosa-
mente os custos de produgdo. O aperfeicoamento da maquina a vapor
eleva o nimero de batidas de seu émbolo por minuto e permite, si-
multaneamente, por meio de maior economia de forca, acionar com o
mesmo motor um mecanismo mais volumoso com um gasto de carvao
constante ou até mesmo em diminuicdo. O aperfeicoamento do mecanismo
de transmisséo diminui a fricgdo e — o que distingue de modo tao evidente
a maquinaria moderna da antiga — reduz o didmetro e o peso das arvores
de transmissdo grandes e pequenas a um minimo cada vez menor. Os
aperfeicoamentos da maquinaria de trabalho finalmente, ao Ihe aumentar
a velocidade e a eficacia, diminuem seu tamanho, como no caso do moderno
tear a vapor, ou aumentam-lhe o corpo e ao mesmo tempo tamanho e
numero de ferramentas que opera, como na maquina de fiar, ou ampliam
a mobilidade dessas ferramentas por meio de imperceptiveis alteracdes
em pormenores, sendo, desse modo, na metade dos anos 50, acelerada
em 1/5 a velocidade dos fusos do selfacting mule.

A redugdo da jornada de trabalho para 12 horas data, na Ingla-
terra, de 1832. J4 em 1836 declarava um fabricante inglés:

“Comparado com o de antigamente, o trabalho que agora se
manda fazer nas fabricas cresceu muito em decorréncia da maior
atencdo e diligéncia que o grande aumento de velocidade da ma-
quinaria exige do operario”.®®

No ano de 1844, Lorde Ashley, agora Conde de Shaftesbury, fez,
na Camara dos Comuns, a seguinte exposi¢do apoiada em documentos:

“O trabalho feito pelos ocupados nos processos fabris é agora
trés vezes maior do que ao terem inicio tais operagdes. A ma-
quinaria tem, sem ddvida alguma, realizado uma tarefa que subs-
titui'® os tenddes e musculos de milhdes de seres humanos, mas
também multiplicou prodigiosamente (prodigiously) o trabalho
das pessoas dominadas por seu terrivel movimento. (...) O tra-
balho de acompanhar para cima e para baixo, por 12 horas, um
par de mules para fiar algoddo n° 40 envolvia em 1815 a neces-
sidade de caminhar uma distancia de 8 milhas. Em 1832, para
acompanhar um par de mules, produzindo fio do mesmo ndmero,

99 FIELDEN, John. Loc. cit., p. 32.
100 Em inglés, na edicdo preparada por Engels e com consulta as fontes citadas, tem-se ai:
would demand (demandaria); em Marx: ersetzt (substitui). (N. dos T.)
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durante 12 horas, a distancia a percorrer era de 20 milhas e
frequentemente mais. Em 1825, o fiandeiro tinha de executar,
durante 12 horas, 820 tiradas em cada mule, o que perfazia um
total de 1 640 para 12 horas. Em 1832, o fiandeiro, durante sua
jornada de trabalho de 12 horas, tinha de executar, em cada
mule, 2 200 tiradas, ao todo 4 400; em 1844, 2 400 em cada
mule, ao todo 4 800; e em alguns casos o0 montante de trabalho
(amount of labor) exigido é ainda maior. (...) Tenho aqui a méo
outro documento de 1842,%%! no qual é provado!®? que o trabalho
aumenta progressivamente ndo sé porque € preciso percorrer uma
distancia maior, mas porque a quantidade de mercadoria produ-
zida é multiplicada enquanto o nimero de bragos diminui pro-
porcionalmente; e, além disso, porque agora com freqiiéncia fia-se
algodéo inferior, que exige mais trabalho.' (...) Na se¢&o de car-
dagem também ocorreu grande aumento de trabalho. Uma pessoa
faz 14, agora, o trabalho que antes estava repartido por duas.
(...) Na tecelagem, onde esta ocupado grande nimero de pessoas,
principalmente do sexo feminino, o trabalho cresceu, nos ultimos
anos, ao menos 10% em decorréncia da maior velocidade da ma-
quinaria. Em 1838, o nimero de hanks'® fiados por semana era
de 18 mil; em 1843, alcancava 21 mil. Em 1819, o nimero de
picks'®® no tear a vapor era de 60 por minuto; em 1842, era de
140, indicando grande aumento de trabalho".106

Em face da notavel intensidade que o trabalho tinha atingido ja

em 1844 sob o dominio da lei das 12 horas, parecia, naquela ocasido,
justificada a declaracédo dos fabricantes ingleses de que seria impossivel
qualquer progresso ulterior nessa dire¢do e que, portanto, qualquer
nova diminui¢do do tempo de trabalho equivaleria a uma diminuicéo
da producdo. A melhor prova da aparente correcdo de seu raciocinio
é constituida pelas seguintes afirmagdes feitas na mesma época por
seu incansavel censor, o inspetor de fabrica Leonard Horner:

101

102
103

104
105
106

“Como a quantidade produzida é regulada principalmente pela
velocidade da maquinaria, tem de ser do interesse do fabricante
fazer com que ela funcione com o grau maximo de velocidade,
de acordo com as seguintes condic¢fes: preservar a maquinaria
de deterioragdo demasiado rapida, conservar a qualidade do artigo

Em inglés: | have another document sent to me in 1842, ou seja, "tenho outro documento
que me foi enviado em 1842". (N. dos T.)

Em inglés: stating that, ou seja, “afirmando que”. (N. dos T.)

Em inglés: because an inferior species of cotton is now often spun, which is more difficult
to work, ou seja, “porque agora uma espécie inferior de algoddo é frequentemente fiada,
que é mais dificil de ser trabalhada”. (N. dos T.)

Novelos. (N. dos T.)

Passadas da lancadeira. (N. dos T.)

ASHLEY, Lord. Loc. cit., pp. 6-9 et passim.
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fabricado e habilitar o operario a acompanhar o movimento sem
um esfor¢o maior do que pode sustentar continuamente. Acontece
com freqUéncia que o fabricante, em sua precipitacdo, acelera
demais o movimento. Quebras e trabalho malfeito mais que com-
pensam a velocidade, e ele é obrigado a moderar o andamento da
maquinaria. Ja que um fabricante ativo e inteligente descobre o
maximo exequivel, conclui que é impossivel produzir em 11 horas
tanto quanto em 12.1%7 Admiti, além disso, que o operario pago por
peca se esforcaria ao maximo, na medida em que tivesse capacidade
de suportar de modo continuo o mesmo grau de trabalho.1%8

Horner conclui, por isso, apesar das experiéncias de Gardner etc.,
gue uma reducdo ulterior da jornada de trabalho, para menos de 12
horas, teria de diminuir a quantidade da produc&o.®® Ele mesmo cita,
10 anos depois, suas reflexdes de 1845 como prova de quéo pouco ele
outrora entendera a elasticidade da maquinaria e da forga de trabalho
humana, sendo ambas estendidas do mesmo modo ao méaximo por meio
da reducdo obrigatdria da jornada de trabalho.

Passemos, agora, ao periodo posterior a introducéo, em 1847, da
lei das 10 horas nas fabricas inglesas de algodao, 14, seda e linho.

“A velocidade dos fusos nas throstles cresceu de 500, nas mules,
de 1 000 rotacbes por minuto, ou seja, a velocidade dos fusos das
throstles, que em 1839 era de 4 500 rota¢des por minuto, atinge
agora” (1862) “5 mil, e a dos fusos de mule que era de 5 mil
atinge agora 6 mil por minuto; no primeiro caso, iSso representa
uma velocidade adicional de 1/10 e no segundo de 1/6.7110: 111

James Nasmyth, o famoso engenheiro civil de Patricroft, perto
de Manchester, numa carta a Leonard Horner, em 1852, analisou 0s
aperfeicoamentos introduzidos, de 1848 a 1852, na maquina a vapor.
Depois de observar que a for¢ca em cavalos-vapor, estimada todo o

107 Dentro dessa citagéo, encontra-se a seguinte passagem em inglés, diferenciando-se da verséo
alema: "One of the most important problems, therefore, which the owner of a factory has
to solve is to find out the maximum speed at which he can run, with a due regard to the
above conditions. It frequently happens that he finds he has gone to fast, that breakages
and bad work more than counterbalance the increased speed, and that he is obliged to
slacken his pace. | therefore concluded that as an active and intelligent mill-owner would
find out the safe maximum, it would not be possible to produce as much in eleven hours
as in twelve". Ou seja, “Portanto, um dos mais importantes problemas que o proprietario
de uma fabrica precisa resolver é descobrir a velocidade maxima que pode imprimir, com
a devida consideracdo as condi¢des acima mencionadas. Freqiientemente ocorre que ele
acha que andou depressa demais, entdo quebras e mau servico mais do que contrabalancam
a maior velocidade, e ele é obrigado a diminuir seu andamento. Por isso é que conclui que
como um fabricante ativo e inteligente descobriria 0 maximo seguro, ndo seria possivel
produzir em 11 horas tanto quanto em 12". (N. dos T.)

108 Reports of Insp. of Fact. to 30th April 1845. p. 20.

109 Loc. cit., p. 22.

110 Da 1?2 a 42 edicdo: 1/4. (N. da Ed. Alema.)

111 Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862. p. 62.

a7



OS ECONOMISTAS

tempo na estatistica oficial de acordo com seu rendimento de 1828,*?
é apenas nominal e s pode servir de indice da verdadeira forga, entre
outras coisas, afirma:

“N&o ha davida alguma'®® de que maquinaria a vapor de mes-
mo peso, muitas vezes as mesmas e idénticas maquinas, as quais
s6 foram aplicados os aperfeicoamentos modernos, realizam em
média 50% mais trabalho do que antes e de que, em muitos
casos, as mesmas e idénticas maquinas a vapor, que nos tempos
da velocidade limitada a 228 pés por minuto forneciam 50 cavalos
de forga, hoje, com menor consumo de carvéo, fornecem mais de
100. (...) A moderna maquina a vapor, com a mesma poténcia
nominal em cavalos de forga, é acionada com maior forca do que
antes, em decorréncia dos aperfeicoamentos em sua construcao,
do tamanho menor e da instala¢do da caldeira etc. (...) Ainda
gue, por isso, 0 mesmo numero de bragos seja ocupado em relagdo
a poténcia nominal em cavalos de forca, sdo ocupados menos
bracos em relacdo a maquinaria de trabalho".*'4

No ano de 1850, as fabricas do Reino Unido utilizavam 134 217
cavalos de forca nominais para movimentar 25 638 716 fusos e 301
445 teares. Em 1856, o nimero de fusos e de teares era, respectiva-
mente, de 33 503 580 e 369 205. Se a poténcia em cavalos de forca
requerida tivesse ficado a mesma que em 1850, em 1856 seriam ne-
cessarios 175 mil cavalos de forca. Mas ela compreendia, de acordo
com os dados oficiais, s6 161 435, portanto mais de 10 mil cavalos de
forca a menos do que a estimativa feita com base em 1850.11°

“Os fatos constatados pelo Gltimo return de 1856" (estatistica
oficial) "s&o que o sistema fabril se expande de modo avassalador,
que o namero de bragos diminuiu em relagdo a maquinaria, que
a maquina a vapor, mediante economia de forca e outros métodos,
aciona maior peso mecanico e alcanca maior quantum de producédo
devido a maquinas de trabalho aperfeicoadas, métodos modifica-
dos de fabricacéo, velocidade mais elevada da maquinaria e mui-
tas outras causas."'*® “Os grandes aperfeicoamentos introduzidos

112 Isso se modificou com o Parliamentary Return de 1862. Ai aparece a verdadeira porténcia
do cavalo-vapor das modernas maquinas a vapor e rodas-d'agua no lugar da nominal. (Ver
nota 37. Também os fusos de torcer ja ndo sdo misturados com os fusos de fiar propriamente
ditos (como nos Returns de 1839, 1850 e 1856); além disso, para os fabricantes de 1&, é
acrescentado o numero de gigs; distingue-se, por um lado, entre fabricas de juta e de
canhamo e, por outro, as fabricas de linho e, finalmente, pela primeira vez, é incluida no
relatério a confec¢do de meias.

113 Em alemdo: Es unterliegt keinem Zweifel, ou seja, "N&ao ha davida alguma"; em inglés: |
am confident that, ou seja, “Estou certo de que”. (N. dos T.)

114 Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1856. pp. 14-20.

115 Loc. cit., pp. 14-15.

116 Loc. cit., p. 20.
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em maquinas de toda espécie elevaram muito sua forga produtiva.
Sem sombra de divida, a redugdo da jornada de trabalho (...) deu
0 impulso para esses aperfeicoamentos. Estes Ultimos e o esforco
mais intenso do trabalhador fazem com que seja fornecido ao menos
tanto produto durante a jornada de trabalho reduzida” (em 2 horas
ou 1/6) “quanto anteriormente durante a mais longa.”'*’

Como o enriquecimento dos fabricantes aumentou com a explo-
racdo mais intensiva da forca de trabalho ja é demonstrado pela cir-
cunstancia de que o crescimento médio das fabricas inglesas de algodéao
etc. foi entre 1838 e 1850 de 32 por ano e entre 1850 e 1856, em
confronto, foi de 86 por ano.''®

Por maior que tenha sido nos 8 anos, de 1848 a 1856, sob vigéncia
da jornada de trabalho de 10 horas, o progresso da inddstria inglesa,
ele foi novamente superado de longe no subseqiiente periodo de 6 anos,
de 1856 a 1862. Na fabricagdo de seda, por exemplo. Em 1856: fusos,
1 093 799; em 1862, 1 388 544; em 1856: teares, 9 260; e em 1862:
10 709. Entretanto, em 1856: nimero de operarios, 56 137; e em 1862:
52 429. Disso resulta um acréscimo de 26,9% no numero de fusos e
de 15,6% no de teares, com reducdo simultanea de 7% no numero de
operarios. Em 1850, na fabricacdo de worsted!® foram usados 875
830 fusos; em 1856: 1 324 549 (acréscimo de 51,2%) e em 1862:
1 289 172 (decréscimo de 2,7%). No entanto, descontados os fusos
de torcer, que figuram no cémputo de 1856, mas ndo no de 1862,
0 numero de fusos permaneceu aproximadamente estacionario
desde 1856. Entretanto, desde 1850, em muitos casos, a velocidade
dos fusos e teares foi duplicada. Numero de teares a vapor na
fabricacdo de worsted em 1850: 32 617; em 1856: 38 956; e em
1862: 43 048. Nisso estavam ocupadas, em 1850: 79 737 pessoas;
em 1856: 87 794; e em 1862: 86 063; mas, entre elas, criangas com
menos de 14 anos, em 1850: 9 956; em 1856: 11 228; e em 1862:
13 178. Apesar do namero muito maior de teares, comparando-se
1862 com 1856, o numero global dos operéarios ocupados diminuiu
e o das criancas exploradas aumentou.'?°

117 Reports etc. for 31st Oct. 1858. p. 10. Confronte Reports etc. for 30th April 1860.

118 Nas primeiras 4 edi¢des essa frase estava redigida do seguinte modo: Como o enriquecimento
dos fabricantes aumentou com a exploracdo mais intensiva da forca de trabalho j& é de-
monstrado pela circunstancia de que o crescimento médio proporcional das fabricas inglesas
de algodéo etc. foi entre 1832 e 1850 de 32% e entre 1850 e 1856, em confronto, foi de
86%. Nossa modificagdo se funda nos dados do Report of the inspectors of factories for 31st
October 1856. Londres, 1857. p. 12. Essa foi a fonte que Marx presumivelmente utilizou
aqui. Compare também o artigo de Marx “Das englische Fabriksystem”. In: MEW. v. 12,
p. 187. (N. da Ed. Alema.)

119 Téxteis de la. (N. dos T.)

120 Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862. p. 100, 103, 129 e 130.
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A 27 de abril de 1863, o deputado Ferrand declarou na Camara
Baixa:

“Delegados dos trabalhadores de 16 distritos de Lancashire
e Cheshire, pelos quais eu falo, informaram-me de que o tra-
balho nas fabricas, devido ao aperfeicoamento da maquinaria,
constantemente aumenta. Em vez de, como anteriormente, uma
pessoa com assistentes cuidar de 2 teares, agora, sem assis-
tentes, ela cuida de 3 e ndo é nada incomum que uma pessoa
cuide de uns 4 etc. Como se depreende dos fatos comunica-
dos, 12 horas sdo agora espremidas em menos de 10 horas
de trabalho. E portanto evidente em que proporgdo mons-
truosa aumentou a labuta dos operéarios de fabrica nos ul-
timos anos”.'?!

Por isso, embora os inspetores de fabrica louvem incansavelmen-
te, e com toda razéo, os resultados favoraveis das leis fabris de 1844
e 1850, reconhecem, no entanto, que a reducdo da jornada de trabalho
provocou uma intensificacdo do trabalho destruidora da saude dos tra-
balhadores e, portanto, da prépria forca de trabalho.

“Na maioria das fabricas de algoddo, de worsted e de seda,
um exaustivo estado de tensdo, necessario para o trabalho junto
a magquinaria, cujo movimento foi acelerado tdo extraordinaria-
mente nos Ultimos anos, parece ser uma das causas da excessiva
mortalidade por doengas pulmonares, que o Dr. Greenhow com-
provou em seu admiravel relatério mais recente.”'??

Nao ha a menor duvida de que a tendéncia do capital, uma
vez que o prolongamento da jornada de trabalho lhe é definitiva-
mente vedado por lei, é de ressarcir-se mediante sistematica elevacéo
do grau de intensidade do trabalho e transformar todo aperfeigoa-
mento da maquinaria num meio de exaurir ainda mais a forca de
trabalho, o que logo deve levar a novo ponto de reversdo, em que
serd inevitavel outra reducdo das horas de trabalho.'?® Por outro
lado, a marcha impetuosa da industria inglesa, de 1848 até o pre-

121 Com o moderno tear a vapor, um teceldo fabrica agora, em 60 horas por semana e com 2

teares, 26 pecas de certa espécie e de determinado comprimento e largura, das quais ele
s6 podia fazer 4 no antigo tear a vapor. Os custos de tecer tal peca, j& no inicio dos anos
de 1850, haviam caido de 2 xelins e 9 pence para 5 1/8 pence.
Aderindo a 22 edicdo: “Ha 30 anos” (1841) “exigia-se de um fiandeiro de algoddo com 3
auxiliares que cuidasse apenas de um par de mules com 300 a 324 fusos. Hoje” (final de
1871) “com 5 auxiliares, ele tem de cuidar de mules cujo nimero de fusos é de 2 200 e
produz ndo menos que 7 vezes mais fio do que em 1841". (REDGRAVE, Alexander, inspetor
de fabrica. In: Journal of the Soc. of Arts. 5 de janeiro de 1872.)

122 Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1861. pp. 25-26.

123 A agitagdo das 8 horas comecou agora (1867) em Lancashire, entre os trabalhadores de
fabrica.
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sente, ou seja, durante o periodo da jornada de trabalho de 10 horas,
superou o periodo de 1833 a 1837, ou seja, 0 periodo da jornada de
trabalho de 12 horas, em proporg¢édo ainda maior do que o Gltimo superou
0 meio século desde a introducdo do sistema fabril, ou seja, o periodo
da jornada ilimitada de trabalho.'?*

4. A fabrica

No comeco deste capitulo, examinamos o corpo da fabrica, a ar-
ticulacdo do sistema de maquinas. Vimos entdo como a maquinaria
aumenta o material humano exploravel pelo capital mediante apro-
priacdo do trabalho de mulheres e criangas, vimos como ela confisca
todo o tempo de vida do operario mediante ampliacdo desmedida da
jornada de trabalho e como seu progresso, que permite fornecer um
produto em enorme crescimento num tempo cada vez mais curto, serve
finalmente de meio sistematico de liberar em cada momento mais tra-
balho ou de explorar a forca de trabalho de modo cada vez mais intenso.
Voltamo-nos agora para o todo da féabrica e isso em sua configuracéo
mais evoluida.

O Dr. Ure, o Pindaro da fabrica automatica, descreve-a, por um
lado, como

“a cooperagdo de diferentes classes de trabalhadores, adultos e
menores, que com destreza e diligéncia vigiam um sistema de
maquinas produtivas, que € ininterruptamente posto em ativi-
dade por uma forga central (o primeiro motor)”,

por outro lado, como

“um enorme autémato, composto por inumeros 6rgaos me-
canicos e conscientes, agindo em concerto e sem interrupgéo
para a producao de um mesmo objeto, de modo que todos
estdo subordinados a uma forca motriz, que se move por si
mesma”.

Essas duas formulag¢ées ndo sdo, de modo algum, idénticas.
Numa, o trabalhador coletivo combinado ou corpo social de trabalho
aparece como sujeito transcendental e o autdmato mecanico como
objeto; na outra, o prdprio autbmato é o sujeito e os operérios sao
apenas 6rgaos conscientes, coordenados com seus 6rgaos inconscien-
tes e subordinados, com os mesmos, a for¢ca motriz central. A pri-
meira formulacdo vale para qualquer aplicacdo possivel da maqui-
naria em grande escala, a outra caracteriza sua aplicacdo capitalista

124 Os poucos nUmeros seguintes mostram o progresso das factories propriamente ditas, no
Reino Unido desde 1848: (Ver tabelas nas paginas 53 e 54.)
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e, portanto, o sistema fabril moderno. Por isso, Ure também gosta de
apresentar a maquina central, da qual parte o movimento, ndo s6 como
autdbmato, mas como autocrata.

Exportagdo: Quantidade
1848 1851 1860 1865

Fabricagdo de aigodio

Fio de algod3o (libras) 135831162 | 143966 106 | 197343655 | 103751 455

Linha de coser {(libras) 4392176 6297 554 4648 611

Tecidos de algodao (jardas) 1091373930 (1543 161 789 |2 776 218 427 | 2015 237 851
Fabricag3o de linho e canhamo

Fio (libras) 11722182 18 841 326 31210612 36777 334

Tecidos (jardas) 88901519 | 129106753 | 143996773 | 247012329
Fabricaglo de seda

Fio liso twist (libras) 466 8252 462513 897 402 812 589

Tecidos {jardas) 1181 455 1307 293¢ 2869 837
Fabricagso de 13

Flo de 15 e worsted (libras) 14 670 880 27 533968 31 669 267

Tecidos (jardas) 151231 153| 190371537 | 278837418

a 1846. (N. da Ed. Alema.)
b Libras-peso. (N. da Ed. Alema.)

“Nessas grandes oficinas, a poténcia benigna do vapor retine
suas miriades de suditos em torno de si.”*?®

Com a ferramenta de trabalho, transfere-se também a virtuosi-
dade, em seu manejo, do trabalhador para a maquina. A eficacia da
ferramenta é emancipada das limitacGes pessoais da forca de trabalho
humano. Com isso, supera-se o fundamento técnico sobre o qual repousa
a divisao de trabalho na manufatura. No lugar da hierarquia de ope-
rarios especializados que caracteriza a manufatura, surge, por isso, na
fabrica automatica, a tendéncia a igualagéo ou nivelagdo dos trabalhos,
gue os auxiliares da maquinaria precisam executar;'?® no lugar das

125 URE. Op. cit., p. 18.

126 Op. cit., p. 20. Confronte de MARX, Karl, Misére etc. (N. da Ed. Alema)
(Ver os Livros Azuis: “Statistical Abstracts for the U. Kingd.” N° 8 e n° 13. Londres, 1861
e 1866.)
Em Lancashire, de 1839 a 1850, as fabricas aumentaram apenas de 4%; entre 1850 e 1856,
de 19%; entre 1856 e 1862, de 33%, enquanto em ambos os periodos de 11 anos o nimero
de pessoas ocupadas aumentou de modo absoluto, mas diminuiu relativamente. Cf. Reports
of Insp. of Fact for 31st Oct 1862. p. 63. Em Lancashire predomina a indGstria algodoeira.
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diferengas artificialmente criadas entre os trabalhadores parciais sur-
gem de modo preponderante as diferencas naturais de idade e sexo.
A medida que na fabrica automatica ressurge a divisdo de tra-
balho, ela é, antes de tudo, distribui¢do dos trabalhadores entre as
magquinas especializadas e de massas de trabalhadores, que no entanto
ndo formam grupos articulados, entre os diversos departamentos da
fabrica, onde trabalham em maquinas-ferramentas da mesma espécie,
enfileiradas umas ao lado das outras, ocorrendo, portanto, apenas coope-

Exportagdo: Valor (em iibras esterlinas)
1848 1851 1860 1865

Fabricag3o de algodao

Fio de algedao 5927 831 6634 026 9870875 10 351 049

Tecidos de algodao 16 753 369 23454 810 42 141 505 46 903 796
Fabricac3o de linho e cAnhamo

Fio 493 449 951 426 1801272 2505 497

Tecidos 1802 789 4 107 396 4 804 803 9 155 358
Fabricagdo de seda

Fio liso twist 77789 196 380 826 107 768 064

Tecidos 1130 398 1587 303 1409 221
Fabricagio de la

Fio de 13, worsted 776 975 1484 544 3843 450 5424 047

Tecidos 5733828 8377 183 12 156 998 20102 259

racdo simples entre eles. O grupo articulado da manufatura é substi-
tuido pela conex&o do operario principal com alguns poucos auxiliares.
A distingdo essencial é entre trabalhadores que efetivamente estéo
ocupados com as maquinas-ferramentas (adicionam-se a estes alguns
trabalhadores para vigiar ou entéo alimentar a maquina-motriz) e me-
ros ajudantes (quase exclusivamente criancas) desses trabalhadores
de méaquinas. Entre os ajudantes incluem-se mais ou menos todos os
feeders (que apenas suprem as maquinas com material de trabalho).

O espaco proporcional que ela, no entanto, ocupa em geral na fabricagdo de fio e tecido,
pode-se depreender considerando que representa 45,2% de todas as fabricas dessa espécie
na Inglaterra, Pais de Gales, Escécia e Irlanda, 83,3% de todos os fusos, 81,4% de todos
os teares a vapor, 72,6% de todos os cavalos-vapor que movem essa industria e 58,2% do
numero global das pessoas ocupadas. (Loc. cit., p. 62-63.)
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Ao lado dessas classes principais, surge um pessoal numericamente
insignificante que se ocupa com o controle do conjunto da maquinaria
e com sua constante reparacdo, como engenheiros, mecanicos, marce-
neiros etc. E uma classe mais elevada de trabalhadores, em parte com
formacéo cientifica, em parte artesanal, externa ao circulo de operarios
de fabrica e s6 agregada a eles.'?” Essa divisdo de trabalho é puramente
técnica.

Todo trabalho na maquina exige aprendizado precoce do traba-
lhador para que ele aprenda a adaptar seu préprio movimento ao mo-
vimento uniforme e continuo de um autémato. A medida que a prépria
magquinaria coletiva constitui um sistema de maquinas variadas, atuan-
do ao mesmo tempo e de modo combinado, a cooperacdo nela baseada
exige também uma divisao de diferentes grupos de trabalhadores entre
as diferentes maquinas. Mas a producdo mecanizada supera a neces-
sidade de fixar a moda da manufatura essa divisdo por meio da apro-
priacdo permanente do mesmo trabalhador a mesma fung&o.'?® Como
o0 movimento global da fabrica ndo parte do trabalhador, mas da ma-
quina, pode ocorrer continua mudanca de pessoal sem haver interrup-
cdo do processo de trabalho. A prova mais contundente disso é dada
pelo sistema de turnos multiplos (relays system), posto em pratica na
Inglaterra durante a revolta dos fabricantes ingleses, de 1848 a 1850.12°
Finalmente, a velocidade com que o trabalho na maquina é aprendido
na juventude elimina igualmente a necessidade de preparar uma classe
especial de trabalhadores exclusivamente para o trabalho em maqui-
nas.'3® Mas os servicos dos meros ajudantes sdo substituiveis na fabrica

127 E caracteristico da intengdo de engodo estatistico, que, alias, poderia ser ainda detalha-
damente comprovada em outros casos, quando a legislacdo fabril inglesa exclui expressa-
mente de seu ambito de aplicacdo os trabalhadores aventados por Gltimo no texto como
néo-operarios fabris, enquanto, por outro lado, os Returns publicados pelo Parlamento in-
cluem téo expressamente ndo sé engenheiros, mecanicos etc., mas também dirigentes de
fabrica, vendedores, mensageiros, supervisores de estoques, empacotadores etc., em suma,
todas as pessoas exceto o préprio proprietéario da fabrica, na categoria de operarios fabris.

128 Ure reconhece isso. Ele diz que “em caso de necessidade, os trabalhadores podem ser
deslocados de uma maquina para outra conforme a vontade do administrador”, e exclama
triunfante: “Tal mudanca estad em aberta contradi¢do com a velha rotina, que divide o
trabalho e que atribui a um trabalhador a tarefa de acabar a cabe¢ca de um alfinete e a
outro a de afiar a ponta”. Ele deveria antes ter-se perguntado por que essa “velha rotina”
na fabrica automatica s6 é abandonada “em caso de necessidade”.

129 Ver MEW. v. 23, pp. 305-309. Na presente edicdo, v. I, t. 1, pp. 228-231.

130 Em periodos de grande necessidade, como durante a guerra civil americana, o operario de
fabrica é, excepcionalmente, usado pelo burgués para os trabalhos mais rudes, como cons-
trucdo de estradas etc. Os ateliers nationaux ingleses de 1862 e anos seguintes, destinados
aos trabalhadores algodoeiros desempregados, diferenciavam-se dos franceses de 1848 por-
que nestes o trabalhador tinha de executar, a custa do Estado, tarefas improdutivas, ao
passo que naqueles tinha de fazer trabalhos produtivos urbanos para o beneficio da bur-
guesia, a salarios menores do que os dos trabalhadores regulares, com os quais ele foi,
assim, colocado em competi¢cdo. “A aparéncia fisica dos operarios algodoeiros melhorou
indubitavelmente. Atribuo isso (...) quanto aos homens, ao trabalho, ao ar livre em obras
publicas”. (Trata-se aqui dos operarios das fabricas de Preston, que foram empregados no
“Preston Moor”.) (Rep. of Insp. of Fact. Oct. 1863. p. 59.)
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em parte por maquinas,’® em parte possibilitam, por causa de sua
total simplicidade, troca rapida e constante das pessoas submetidas a
essa labuta.

Embora a maquinaria descarte agora, tecnicamente, o velho sis-
tema da divisdo do trabalho, este persiste inicialmente como tradicéo
da manufatura, por habito, na fabrica, para ser, depois, reproduzido
e consolidado sistematicamente pelo capital como meio de exploracéo
da forca de trabalho de forma ainda mais repugnante. Da especialidade
por toda a vida em manejar uma ferramenta parcial surge, agora, a
especialidade por toda a vida em servir a uma maquina parcial. Abu-
sa-se da maquinaria para transformar o préprio trabalhador, desde a
infancia, em parte de uma maquina parcial.'%?

Na manufatura e no artesanato, o trabalhador se serve da fer-
ramenta; na fabrica, ele serve a maquina. L4, é dele que parte o mo-
vimento do meio de trabalho; aqui ele precisa acompanhar o movimento.
Na manufatura, os trabalhadores constituem membros de um meca-
nismo vivo. Na fabrica, ha um mecanismo morto, independente deles,
ao qual sdo incorporados como um apéndice vivo.

“A lagubre rotina de uma infindavel tortura de trabalho, na
qual o mesmo processo mecanico é repetido sempre de novo, se-
melha o trabalho de Sisifo; a carga de trabalho, como a rocha,
recai sempre de novo sobre o estafado operario.”33

Enquanto o trabalho em maquinas agride o sistema nervoso ao
méaximo, ele reprime o jogo polivalente dos musculos e confisca toda
a livre atividade corpdrea e espiritual.*** Mesmo a facilitacdo do tra-
balho torna-se um meio de tortura, ja que a maquina néo livra o tra-

131 Exemplo: os diversos aparelhos mecanicos que foram, desde a Lei de 1844, introduzidos na
fabricacdo de 1& como substituto do trabalho infantil. Assim que os préprios filhos dos
senhores fabricantes tiverem de fazer a “sua escola” como ajudante de fabrica, esse setor
da Mecanica ainda quase inexplorado ha de experimentar logo notavel impulso. “As selfacting
mules talvez sejam maquinas téo perigosas quanto as de qualquer outra espécie. A maioria
dos acidentes ocorre com criancas pequenas, por engatinharem por baixo das mules a fim
de varrer o assoalho, enquanto as mules estdo em movimento. Diversos minders (trabalha-
dores nas mules) foram processados judicialmente (pelos inspetores de fabrica) e condenados
a penas pecunidarias por causa desse procedimento, mas sem nenhum beneficio geral. Se
os fabricantes de maquinas ao menos inventassem um varredor automatico, cujo uso eli-
minasse a necessidade de essas criangas pequenas engatinharem por baixo da maquinaria,
essa seria uma feliz adi¢do a nossas medidas preventivas.” (Reports of Insp. of Factories
for 31st October 1866. p. 63.)

132 Reconheca-se 0 mérito da fabulosa idéia de Proudhon que “constréi” a maquinaria ndo como
sintese de meios de trabalho, mas como sintese de trabalhos parciais para os préprios
trabalhadores.

133 ENGELS, F. Lage etc. p. 21 et seqs. Mesmo um livre-cambista bem ordinario, otimista, o
Sr. Molinari, observa: “Um homem se desgasta mais rapidamente vigiando durante 15
horas por dia a movimentagdo uniforme de um mecanismo do que exercendo sua propria
forga fisica no mesmo espaco de tempo. Esse trabalho de vigilancia, que serviria ao mesmo
tempo”. (MOLINARI, G. de. Etudes Economiques. Paris, 1846 [p. 49.])

134 ENGELS, F. Op. cit., pp. 216.
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balhador do trabalho, mas seu trabalho de contelido. Toda producéo
capitalista, a medida que ela ndo é apenas processo de trabalho, mas
ao mesmo tempo processo de valorizacdo do capital, tem em comum
o fato de que ndo é o trabalhador quem usa as condi¢des de trabalho,
mas, que, pelo contrario, sdo as condi¢des de trabalho que usam o
trabalhador: s6, porém, com a maquinaria é que essa inversdo ganha
realidade tecnicamente palpavel. Mediante sua transformacéo em au-
tomato, o préprio meio de trabalho se confronta, durante o processo
de trabalho, com o trabalhador como capital, como trabalho morto que
domina e suga a for¢a de trabalho viva. A separacdo entre as poténcias
espirituais do processo de producdo e o trabalho manual, bem como a
transformacdo das mesmas em poderes do capital sobre o trabalho, se
completa, como ja foi indicado antes, na grande indUstria erguida sobre
a base da maquinaria. A habilidade pormenorizada do operador de
maquinas individual, esvaziado, desaparece como algo infimo e secun-
dario perante a ciéncia, perante as enormes forgas da Natureza e do
trabalho social em massa que estdo corporificadas no sistema de ma-
quinas e constituem com ele o poder do “patrdo” (master). Esse patréo
em cujo cérebro a maquinaria e seu monopo6lio sobre ela estéo indis-
soluvelmente fundidos, proclama aos “bragos”, com desprezo, em casos
de conflito:

“Os operéarios de fabrica deveriam resguardar em sagrada me-
mdria o fato de que o trabalho deles é efetivamente uma espécie
muito baixa de trabalho qualificado: que ndo ha nenhum que
seja apropriado mais facilmente e que, em sua qualidade, seja
mais bem pago, que, por meio de rapido treinamento dos menos
experientes, possa ser suprido em tempo téo curto e em tamanha
abundéancia. A maquinaria do patrdo desempenha, de fato, um
papel muito mais importante no negdcio da producéo do que o
trabalho e a habilidade do operario, que se adestra com um treino
de 6 meses e que qualquer peédo do campo pode aprender”.t3

A subordinacdo técnica do operario ao andamento uniforme do
meio de trabalho e a composicdo peculiar do corpo de trabalho por
individuos de ambos os sexos e dos mais diversos niveis etarios geram
uma disciplina de caserna, que evolui para um regime fabril completo,
e desenvolve inteiramente o trabalho de superviséo, ja antes aventado,

135 "The factory operatives should keep in wholesome remembrance the fact that their is really
a low species of skilled labour; and that there is none which is more easily acquired or of
its quality more amply remunerated, or which, by a short training of the least expert can
be more quickly as well as abundantly acquired. (...) The masters machinery really plays
a far more important part in the business of production than the labour and the skill of
the operative, which six months’ education can teach, and a common labourer can learn.”
(The Master Spinners’ and Manufacturers’ Defence Fund. Report of the Committee. Man-
chester, 1854. p. 17.) Ver-se-4 mais tarde que o Master assobia outra melodia quando
ameacado com a perda de seus autdmatos “vivos”.
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portanto ao mesmo tempo a divisdo dos trabalhadores em trabalhadores
manuais e supervisores do trabalho, em soldados rasos da indUstria
e suboficiais da indUstria.

“A principal dificuldade na fabrica automatica consistia em
sua disciplina necessaria, em fazer os seres humanos renunciar
a seus habitos irregulares no trabalho e se identificar com a
invariavel regularidade do grande autdmato. Divisar um cédigo
de disciplina fabril adequado as necessidades e a velocidade do
sistema automatico e realiza-lo com éxito foi um empreendimento
digno de Hércules, eis a nobre realizacdo de Arkwright! Mesmo
ainda hoje, quando o sistema esta organizado com toda perfeicéo,
€ quase impossivel encontrar entre os trabalhadores que atingi-
ram a idade adulta ajudantes Uteis para o sistema automatico.”*%¢

O cddigo fabril, em que o capital formula, por lei privada e au-
toridade propria, sua autocracia sobre seus trabalhadores, sem a divisao
dos poderes tdo cara fora dai a burguesia e sem o ainda mais amado
sistema representativo, é apenas a caricatura capitalista da regulagdo
social do processo de trabalho, que se torna necessaria com a cooperagao
em grande escala e a utilizacdo de meios coletivos de trabalho, nota-
damente a maquinaria. No lugar do chicote do feitor de escravos surge
o manual de penalidades do supervisor. Todas as penalidades se re-
solvem, naturalmente, em penas pecuniarias e descontos de salério, e
a sagacidade legislativa desses Licurgos fabris faz com que a violagéo
de suas leis lhes seja onde possivel ainda mais rendosa do que sua
observancia.'®”

136 URE. Op. cit., p. 15. Quem conhece a biografia de Arkwright nunca lancara a palavra
“nobre” sobre a cabeca desse genial barbeiro. De todos os grandes inventores do século
XVIII, era ele indubitavelmente o maior ladréo de invengdes alheias e o sujeito mais ordi-
nario.

137 "A escraviddo em que a burguesia mantém preso o proletariado ndo aparece em nenhum
lugar mais nitidamente a luz do dia do que no sistema fabril. Ai cessa toda liberdade de
direito e de fato. O operario tem de estar as 5 1/2 horas da manha na fabrica; caso chegue
tarde alguns minutos, é punido; caso chegue 10 minutos atrasado, ndo pode nem entrar
até depois do café da manha e perde 1/4 de dia do saléario. Ele tem de comer, beber e
dormir sob o comando (...) O sino despético arranca-o da cama, do desjejum e do almoco.
E o que acontece afinal na fabrica? Af, o fabricante é legislador absoluto. Baixa regulamentos
fabris conforme lhe apetece; modifica seu cdédigo e lhe faz acréscimos como lhe agrada; e
ainda que insira a coisa mais extravagante, os tribunais dizem ao trabalhador: J& que os
senhores por livre e espontanea vontade aderiram a esse contrato, agora também tem de
cumpri-lo. (...) Esses trabalhadores estéo condenados, de seu nono ano de vida até a morte,
a viverem sob essa férula espiritual e corpérea.” (ENGELS, F. Op. cit.,, p. 217 et segs.)
Quero esclarecer com dois exemplos o que “dizem os tribunais”. Um dos casos ocorreu em
Shefield, ao final de 1866. L4 um operério se tinha alugado por 2 anos numa fabrica
metallrgica. Por causa de uma divergéncia com o fabricante, deixou a fabrica e declarou
que em nenhuma circunstancia trabalharia mais para ele. Foi processado por quebra de
contrato e condenado a 2 meses de prisdo. (Se o fabricante rompe o contrato, ele s6 pode
ser acusado Civiliter e s6 arrisca uma pena pecuniaria.) Depois de cumprir os dois meses,
o mesmo fabricante o intima a, de acordo com o antigo contrato, voltar a fabrica. O tra-
balhador declara: N&o. Pela quebra de contrato ele ja pagou. O fabricante o processa de
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Apenas apontamos as condi¢fes materiais em que se realiza o

trabalho fabril. Todos os 6rgdos dos sentidos sdo igualmente lesados
pela temperatura artificialmente elevada, pela atmosfera impregnada
de residuos de matéria-prima, pelo ruido ensurdecedor etc., para nao
falar do perigo de vida sob a maquinaria densamente amontoada que,
com a regularidade das estacdes do ano, produz seus boletins da ba-
talha industrial.»® A economia nos meios sociais de produgdo, artifi-

138

novo, o tribunal o condena novamente, embora um dos juizes, Mr. Shee, denuncie isso
publicamente como uma monstruosidade juridica, pela qual um homem poderia ser punido
periodicamente sempre de novo durante toda sua vida pela mesma falta, isto é, delito.
Esse julgamento ndo foi proferido pelos Great Unpaid dogberries provincianos, mas em
Londres, por uma das mais altas cortes de justica.

{Adendo a 42 edigdo: Agora isso estd abolido. Com raras excegdes — por exemplo, em
empresas publicas de gds — agora, na Inglaterra, o trabalhador, em caso de rompimento
de contrato, esta equiparado ao empregador e sé pode ser processado civilmente. — F. E.}
O segundo caso transcorre em Wiltshire, ao final de novembro de 1863. Cerca de 30 ope-
radoras de tear a vapor, empregadas por um certo Harrup, fabricante de pano em Leower'’s
Mill, Westbury Leigh, fizeram uma strike porque esse mesmo Harrup tinha o agradavel
habito de lhes descontar do salario, por atrasos na hora de entrada: 6 pence para 2 minutos,
1 xelim para 3 minutos e 1 xelim e 6 pence para 10 minutos. Isso soma, a 9 xelins por
hora, 4 libras esterlinas e 10 xelins por dia, enquanto o salario médio anual delas nunca
era maior do que 10 a 12 xelins por semana. Harrup encarregou igualmente um garoto
para fazer soar o apito da fabrica, o que ele as vezes faz mesmo antes das 6 horas da
manha e, se os bragos ja ndo estdo por acaso ai, assim que acaba, os portdes sdo fechados
e os de fora sdo punidos pecuniariamente; e como ndo h& relégio no local, os infelizes
bracos estdo sob o poder do jovem guardido do tempo inspirado por Harrup. Os bragos
envolvidos na strike, médes de familia e mocas, declararam que voltariam ao trabalho se o
guardido do tempo fosse substituido por um relégio e uma escala mais racional de multas
fosse estabelecida. Harrup denunciou aos magistrados 19 mulheres e mogas por rompimento
de contrato. Elas foram condenadas a pagar, cada uma, 6 pence de multa e 2 xelins e 6
pence de custas sob ruidosa indignacdo do auditério. Harrup saiu do tribunal seguido por
uma massa popular que o vaiava. — Um golpe predileto dos fabricantes é punir os traba-
lhadores com descontos salariais por falhas do material que lhes é fornecido. Esse método
provocou, em 1866, uma strike geral nos distritos ceramicos ingleses. Os relatérios da “Ch.
Employm. Commiss.” (1863/66) apresentam casos em que o trabalhador, ao invés de receber
salario por seu trabalho, torna-se, ainda por cima, por meio do regulamento de penalidades,
devedor do seu augusto Master. Tracos edificantes da sagacidade dos autocratas fabris
quanto aos descontos salariais também foram expostos na mais recente crise algodoeira.
Mr. R. Baker, inspetor de fabrica, afirma: “Eu mesmo, ha pouco, tive de iniciar agéo judicial
contra um fabricante de algod&o por ter ele, nesses tempos duros e dificeis, descontado 10
pence de alguns dos trabalhadores jovens (de mais de 13 anos) que emprega, pelo certificado
médico, que s6 lhe custa 6 pence, e pelo qual a lei s6 Ihe faculta descontar 3 pence, e a
tradicdo ndo faculta nenhum desconto. (...) Outro fabricante, para alcancar sem conflito
com a lei 0 mesmo objetivo, onera com 1 xelim cada uma das pobres criancas que trabalham
para ele como taxa pelo aprendizado da arte e do mistério do fiar, assim que o certificado
médico as declare maduras para essa atividade. Ha portanto correntes subterraneas que
é preciso conhecer para compreender fendmenos téo extraordinarios como strikes em tempos
tais como o presente”. (Trata-se de uma strike na fabrica de Darven, em junho de 1863,
entre os teceldes de maquina.) (Reports of Insp. of Fact. for 30th April 1863. pp. 50-51.)
(Os relatérios de fabrica vao sempre além de sua data oficial.)

As leis de protecdo contra maquinaria perigosa tiveram efeito benéfico. “Mas (...) ha outras
fontes de acidentes que ndo existiam ha 20 anos; uma especialmente: a maior velocidade
das maquinas. Rodas, cilindros, fusos e teares sdo, agora, impulsionados com for¢a maior
e em constante aumento; os dedos precisam pegar o fio quebrado com mais rapidez e
seguranca porque se colocados com hesitacdo ou descuido sdo sacrificados. (...) Grande
numero de acidentes é causado pela ansiedade dos trabalhadores em executar rapidamente
seu servico. E preciso recordar que é da maior importancia para os fabricantes que sua
maquinaria esteja ininterruptamente em movimento, isto é, produzindo fios e tecidos. Cada

58



MARX

cialmente amadurecida apenas no sistema de fabrica, torna-se ao
mesmo tempo, na méao do capital, roubo sistematico das condicdes
de vida do operario durante o trabalho, roubo de espago, de ar, de
luz e de meios de protecdo de sua pessoa fisica contra condicdes
que oferecem perigo de vida ou sdo nocivas a saude no processo de
producdo, isso sem sequer falar de instalagdes para a comodidade
do trabalhador.*® Sera que Fourier era injusto ao chamar as fabricas
de “bagnos mitigados”?40

5. Luta entre trabalhador e maquina

A luta entre capitalista e assalariado comegca com a propria re-
lacdo — capital. Ela se agita por todo o periodo manufatureiro.*! Mas
s6 a partir da introducédo da maquinaria é que o trabalhador combate

minuto de parada néo é apenas uma perda de forca motriz, mas de producéo. Os traba-
lhadores sdo urgidos pelos supervisores, que estéo interessados na quantidade da produgéo,
para manterem a maquinaria em movimento; e isso ndo é menos importante para os ope-
rérios, que sdo pagos por peso ou por peca. Em consequéncia, embora seja formalmente
proibido, na maioria das fabricas, que a maquinaria seja limpa enquanto em movimento,
essa pratica é geral. S6 essa causa produziu durante os 6 ultimos meses 906 acidentes.
(...) Embora a tarefa de limpeza esteja sendo feita dia a dia, sabado é geralmente o dia
reservado para a limpeza completa da maquinaria, e a maior parte é feita enquanto ela
estd em movimento. (...) E uma operagdo ndo paga e os operarios procuram, portanto,
acaba-la o mais rapido possivel. Por isso, 0 nimero de acidentes que ocorrem as sextas-feiras
e especialmente aos sabados é muito maior do que nos demais dias da semana. As sextas
o excedente é cerca de 12% acima do numero médio dos 4 primeiros dias da semana, sdbado
o excedente de acidentes é de 25% acima do numero médio dos 5 dias anteriores; caso se
leve em conta que o nimero de horas de trabalho aos sédbados é de somente 7 1/2 horas
e de 10 1/2 horas nos outros dias da semana, o excedente sobe a mais de 65%.”

(Reports of Insp. of Factories for etc. 31st Oct. 1866. Londres, 1867. p. 9, 15, 16 e 17.)

139 Na se¢do | do Livro Terceiro tratarei de uma recente campanha dos fabricantes ingleses
contra as clausuras da lei fabril destinada a protecdo dos membros dos “bragos” contra
maquinaria que ofereca perigo de vida. Aqui basta uma citagdo de um relatério oficial do
inspetor de fabrica Leonard Horner: “Ouvi fabricantes falando com inescusavel frivolidade
de alguns dos acidentes, por exemplo que a perda de um dedo seria uma coisa de nada. A
vida e as perspectivas de um operario dependem tanto de seus dedos que tal perda é algo
extremamente sério para ele. Quando ouco tal palavrério irrefletido, coloco a questéo: su-
ponhamos que o senhor precise de mais um operario e dois se candidatassem, ambos igual-
mente bem qualificados em outros aspectos, mas um tendo perdido um polegar ou indicador,
qual dos dois o senhor escolheria? Eles nunca hesitavam um instante em se decidir pelo
que tivesse todos os dedos. (...) Esses senhores fabricantes tém preconceitos erréneos contra
o que chamam de legislagdo pseudofilantrépica”. (Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct.
1855. [pp. 6-7].) Esses senhores sdo “gente sagaz” e ndo estiveram gratuitamente entusias-
mados com a rebelido dos escravocratas.

140 Prisdes brandas (les bagnes mitigés) — é assim que Fourier denomina as fabricas no livro
A Falsa Industria, Dividida, Repugnante, Enganadora e seu Antidoto, a Industria Natural,
Combinada, Atraente, Veridica, com Producédo Quadruplicada. (N. da Ed. Alema.)

141 Ver, entre outros, HOUGHTON, John. Husbandry and Trade Improved. Londres, 1727.
The Advantage of the East Indian Trade. 1720. BELLERS, John. Proposals for Raising a
Colledge of Industry. Londres 1696. “Os patrdes e os trabalhadores estéo, infelizmente, em
perpétua guerra entre si. Aqueles tém o invariavel objetivo de obter seu trabalho feito téo
barato quanto possivel; e eles ndo hesitam em usar de qualquer artificio para esse propésito,
enquanto os UGltimos estdo igualmente atentos para forgar em qualquer ocasido seus patrées
a atender as suas reivindicagdes mais elevadas.” An Inquiry into the Causes of the Present
High Prices of Provisions. 1767. pp. 61-62. (Autor, Rev. Nathaniel Forster, totalmente do
lado dos trabalhadores.)
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0 proprio meio de trabalho, a forma de existéncia material do capital.
Revolta-se contra essa forma determinada do meio de producdo como
base material do modo capitalista de produgéo.

Durante o século XVII, quase toda a Europa vivenciou revoltas
de trabalhadores contra o assim chamado tear de fitas (também de-
nominado em alemao Schnurmiihle ou Mihlenstuhl), uma maquina de
tecer fitas e galdes.’*? No final do primeiro terco do século XVII, uma
serraria movida a vento, construida perto de Londres por um holandés,
sucumbiu devido aos excessos do populacho. Ainda no comego do século
XVI11, maquinas de serrar movidas a agua sé com dificuldade venceram
a resisténcia popular apoiada no Parlamento. Quando, em 1758, Everet
construiu a primeira maquina de tosquiar 1a movida a agua, ela foi
gueimada pelas 100 mil pessoas que deixou sem trabalho. Contra as
scribbling mills!*® e maquinas de cardar de Arkwright se dirigiram ao
Parlamento 50 mil trabalhadores, que até entdo tinham vivido de cardar
Ia. A destruicdo macica de maquinas nos distritos manufatureiros in-
gleses durante os 15 primeiros anos do século XIX, provocada sobretudo
pelo emprego do tear a vapor, ofereceu, sob o0 nome de movimento
luddita, pretexto ao governo antijacobino de um Sidmouth, Castlereagh
etc., para as mais reacionarias medidas de violéncia. E preciso tempo
e experiéncia até que o trabalhador distinga a maquinaria de sua apli-
cacdo capitalista e, dai, aprenda a transferir seus ataques do préprio
meio de producdo para sua forma social de exploragéo.!**

142 O tear de fitas foi inventado na Alemanha. O abade italiano Lancellotti conta, num texto
publicado em Veneza no ano de 1636: “Anton Muller de Dantzig viu, ha cerca de 50 anos”
(L. escrevia em 1629, “uma maquina muito engenhosa, que fabricava 4 a 6 tecidos ao
mesmo tempo; mas como o Conselho Municipal receava que essa invencéo transformasse
uma porgdo de trabalhadores em mendigos, suprimiu o emprego da invengdo e mandou
secretamente estrangular ou afogar o inventor”. Em Leyden, a mesma maquina foi em-
pregada pela primeira vez em 1629. As revoltas dos teceldes de galdes obrigaram inicial-
mente 0os magistrados a proibi-la; mediante diversas ordenagdes, de 1623, 1639 etc. por
parte dos Estados Gerais, seu uso devia ser limitado; finalmente ela foi permitida, sob
certas condigdes, mediante uma ordenacédo de 15 de dezembro de 1661. “Nessa cidade”, diz
Boxhorn (Inst. Pol. 1663) sobre a introducdo do tear de fitas em Leyden, “certas pessoas
inventaram ha cerca de 20 anos um instrumento para tecer, com o qual um individuo
podia produzir mais tecido e com maior facilidade do que, de outro modo, varias pessoas
em tempo igual. Isso levou a distlrbios e a queixas dos teceles, até que o uso desse
instrumento foi proibido pelo magistrado etc.” Essa mesma maquina foi proibida em Col6nia
em 1676, enquanto sua introducdo na Inglaterra provocou na mesma época agitagdes entre
os trabalhadores. Por meio de um édito imperial de 19 de fevereiro de 1685, seu uso foi
proibido em toda a Alemanha, Em Hamburgo, ela foi queimada publicamente por ordem
do magistrado. Carlos VI renovou a 9 de fevereiro de 1719 o édito de 1685 e o eleitorado
da Saxodnia s6 permitiu seu uso em 1765. Essa maquina, que causou tanta barulheira no
mundo, era efetivamente precursora das maquinas de fiar e tecer, portanto da Revolugéo
Industrial do século XV111. Ela capacitava um jovem sem nenhuma experiéncia em tecelagem
a por em movimento, empurrando e puxando uma barra acionadora, o tear inteiro, com todas
suas lancadeiras, e produzia, em sua forma aperfeicoada, 40 a 50 pe¢as de uma s vez.

143 Moinhos de cardar. (N. dos T.)

144 Em manufaturas antiquadas, ainda hoje se repete as vezes a forma primitiva da indignagéo
dos trabalhadores contra a maquinaria. Assim, por exemplo, em Shefield, em 1865, entre
os afiadores de limas.
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As lutas por salario dentro da manufatura pressupdem a manu-
fatura e ndo séo voltadas, de nenhuma maneira, contra sua existéncia.
Na medida em que a formacéo das manufaturas foi combatida, isso
ocorreu por parte dos mestres das corporagdes e das cidades privile-
giadas, ndo dos assalariados. Por isso a divisdo do trabalho é entendida
por escritores do periodo manufatureiro preponderantemente como
meio virtual de substituir trabalhadores, mas néo de deslocar de fato
trabalhadores. Essa diferenca é evidente. Caso se diga, por exemplo,
que, na Inglaterra, seriam necessarios 100 milhdes de pessoas para
fiar, com a velha roda de fiar, a quantidade de algoddo que agora é
fiada com a méaquina por 500 mil, isso naturalmente néo significa que
a maquina tomou o lugar desses milhdes que nunca existiram. Apenas
quer dizer que muitos milhdes de trabalhadores seriam necessarios
para substituir a maquinaria da fiacdo. Quando se diz, porém, que,
na Inglaterra, o tear a vapor pds no olho da rua 800 mil tecelGes, ndo
se fala ai de maquinaria existente que teria de ser substituida por
determinado numero de trabalhadores, mas de um numero de traba-
Ihadores existentes que foram efetivamente substituidos ou deslocados
por maguinaria. Durante o periodo manufatureiro, a producéo artesanal
continuou, ainda que decomposta, sendo a base. Os novos mercados
coloniais ndo podiam ser atendidos pelo nimero relativamente baixo
de trabalhadores urbanos legados pela Idade Média e as manufaturas
propriamente ditas abriram, ao mesmo tempo, novas areas de producéo
a populagéo rural expulsa da terra com a dissolucdo da feudalidade.
Destacava-se entdo, pois, mais o lado positivo da divisdo do trabalho
e da cooperacdo nas oficinas, que faziam os trabalhadores ocupados
se tornarem mais produtivos.'> Aplicadas a agricultura, cooperago e
combinac¢do dos meios de trabalho colocados nas méaos de poucos pro-
vocam grandes revolugdes, subitas e violentas, no modo de produgao
e, dai, nas condi¢Bes de vida e nos meios de ocupacdo da populagéo
rural, em muitos paises e bem antes do periodo da grande inddstria.
No entanto, essa luta trava-se originalmente mais entre grandes e
pequenos proprietarios fundiarios do que entre capital e trabalho as-
salariado; por outro lado, a medida que trabalhadores sdo deslocados

145 Sir James Steuart também capta o efeito da maquinaria nesse sentido. “Considero, portanto,
as maquinas como meio de aumentar (conforme sua eficacia) o nimero de pessoas ativas,
sem que se seja obrigado a alimentar seu acréscimo. (...) Em que difere o efeito de uma
maquina do de novos habitantes?” (Trad. francesa, t. I, 1.1, cap. XIX.) Petty, bem mais
ingénuo, diz que ela substitui a “poligamia”. Esse ponto de vista é adequado, no maximo,
para algumas partes dos Estados Unidos. Pelo contrario: “Raramente a maquinaria pode
ser usada com sucesso para abreviar o trabalho de um individuo; perder-se-ia mais tempo
em sua construgdo do que se poderia poupar com sua utilizagdo. Ela s6 é realmente util
quando opera em larga escala, quando uma Unica maquina pode suportar o trabalho de
milhares. A maquinaria é utilizada ao maximo por isso nos paises mais densamente povoados,
onde h& mais desempregados. (...) Ela nédo é utilizada devido & escassez de trabalhadores,
mas pela facilidade com que podem ser levados a trabalhar em massa”. (RAVENSTONE,
Piercy. Thoughts on the Funding System and its Effects. Londres, 1824. p. 45.)
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por meios de trabalho, ovelhas, cavalos etc., atos de violéncia direta
constituem, ai, em primeira instancia, o pressuposto da revolugao in-
dustrial. Primeiro os trabalhadores s&o expulsos das terras e depois
vém as ovelhas. O latrocinio de terras em larga escala, como na In-
glaterra, comeca por oferecer a grande agricultura seu campo de apli-
cacdo.’® Em seus primdrdios, esse revolucionamento da agricultura
assemelha-se mais a uma revolugdo politica.

Como maquina, o meio de trabalho logo se torna um concorrente
do proprio trabalhador.'*” A autovalorizagdo do capital por meio da
maquina esta na razao direta do nimero de trabalhadores cujas con-
dicdes de existéncia ela destréi. Todo o sistema de producéo capitalista
repousa no fato de que o trabalhador vende sua for¢a de trabalho como
mercadoria. A divisdo do trabalho unilateraliza essa forca de trabalho
em uma habilidade inteiramente particularizada de manejar uma fer-
ramenta parcial. Assim que o manejo da ferramenta passa a maquina,
extingue-se, com o valor de uso, o valor de troca da forca de trabalho.
O trabalhador torna-se invendavel, como papel-moeda posto fora de
circulacdo. A parte da classe trabalhadora que a maquinaria transforma
em populacdo supérflua, isto é, ndo mais imediatamente necessaria
para a autovalorizagdo do capital, sucumbe, por um lado, na luta de-
sigual da velha empresa artesanal e manufatureira contra a mecani-
zada, inunda, por outro lado, todos os ramos mais acessiveis da in-
dustria, abarrota o mercado de trabalho e reduz, por isso, o preco da
forca de trabalho abaixo de seu valor. Para os trabalhadores pauperi-
zados, deve ser grande consolo acreditar, por um lado, que seu sofri-
mento seja apenas “temporario” (a temporary inconvenience), por outro,
que a maquinaria sé se apodere paulatinamente de todo um setor da
producéo, ficando reduzida a dimensdo e a intensidade de seu efeito
destruidor. Um consolo bate o outro. Onde a maquina se apodera pau-
latinamente de um setor da produgdo, produz miséria cronica nas ca-
madas de trabalhadores que concorrem com ela. Onde a transigéo é
rapida, seus efeitos sdo macicos e agudos. A histéria mundial néo ofe-
rece nenhum espetaculo mais horrendo do que a progressiva extingao
dos teceldes manuais de algod&o ingleses, arrastando-se por décadas
e consumando-se finalmente em 1838. Muitos deles morreram de fo-
me, muitos vegetaram com suas familias a 2 1/2 pence por dia.}*8 Em

146 {Nota da 42 edi¢do alema: isso vale também para a Alemanha. Onde entre nés existe a
agricultura extensiva, portanto notadamente no leste, ela sé se tornou possivel por meio
do Bauemlegen, praticado desde o século XVI, mas particularmente desde 1648. — F. E.}

147 "Maquinaria e trabalho estdo em constante competicdo.” (RICARDO. Op. cit., p. 479.)

148 A concorréncia entre tecelagem a méo e tecelagem a maquina foi prolongada na Inglaterra
antes da introducdo da Lei dos Pobres de 1834 porque se complementavam com subsidios
paroquiais os salarios, entdo muito abaixo do minimo. “O Reverendo Mr. Turner era, em
1827, paroco de Wilmslow em Cheshire, um distrito industrial. As perguntas do Comité
de Emigracédo e as respostas de Mr. Turner mostram como é mantida a competi¢do do
trabalho manual com a maquinaria. Pergunta: 'Sera que o uso do tear mecanico néo suprimiu
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contraposicdo foram agudos os efeitos da maquinaria algodoeira in-
glesa sobre a India Oriental, cujo governador-geral constatava em
1834/35:

“A miséria dificilmente encontra um paralelo na histéria do
comércio. Os ossos dos teceldes de algoddo alvejam as planicies
da india”.

Nao ha davida: despachando-os deste mundo temporal, a maquina
s6 Ihes impunha uma “inconveniéncia temporaria”. Ademais, o efeito
“temporario” da maquinaria é permanente, ao se apoderar constante-
mente de novos setores da producdo. A configuracdo autonomizada e
alienada que o modo de producdo capitalista imprime em geral as
condi¢des de trabalho e ao produto do trabalho em confronto com o
trabalhador desenvolve-se pois com a maquinaria, numa antitese com-
pleta.'*® Dai, pela primeira vez, com ela, a revolta brutal do trabalhador
contra o meio de trabalho.

O meio de trabalho mata o trabalhador. Esta antitese direta
aparece, no entanto, de maneira mais evidente sempre que a maqui-
naria recém-introduzida concorre com a producédo artesanal e manu-
fatureira tradicional. Dentro da prépria grande inddstria, no entanto,
o aperfeicoamento constante da maquinaria e o desenvolvimento do
sistema automatico tém efeitos analogos.

“O objetivo permanente da maquinaria aperfeicoada é diminuir
o trabalho manual ou completar um elo na corrente de producédo
da fabrica mediante a substituicdo de um aparelho humano por
um de ferro.”*® “A aplicacdo da forca do vapor ou da agua a
magquinaria, que, até entdo, era movida a méo, é acontecimento
de todo dia. (...) Os aperfeicoamentos menores na maquinaria,

0 uso do tear manual?’ Resposta: 'Sem duivida; té-lo-ia inclusive suprimido muito mais do
que ocorreu se os teceldes manuais néo tivessem sido colocados em situacéo de se submeterem
a uma reducdo de salarios’. Pergunta: 'Mas, o teceldo manual contentou-se, mediante essa
submissdo, com um salario que é insuficiente para seu sustento vital e solicita subsidio
paroquial para o resto de seu sustento vital?’ Resposta: Sim, e, de fato, a competigédo entre
o tear manual e o mecanico é mantida pela assisténcia aos pobres’. Esse pauperismo de-
gradante ou a emigragdo sdo a vantagem que a introducdo da maquinaria trouxe aos tra-
balhadores; eles foram rebaixados de artesdos respeitaveis e em certo grau independentes
a miseraveis rastejantes que comem o pédo degradante da caridade. A isso é que se chama
de uma inconveniéncia temporaria.” (A Prize Essay on the Comparative Merits of Competition
and Co-operation. Londres, 1834. p. 29.)

149 "A mesma causa que pode aumentar a renda do pais" (isto é, como Ricardo explica na
mesma passagem, the revenues of landlords and capitalists cuja wealth considerada do
ponto de vista econdémico é, em geral = Wealth of the Nation) “pode ao mesmo tempo gerar
uma populacdo excedente e piorar a situacdo do trabalhador.” (RICARDO. Op. cit., p. 469.)
“O objetivo constante e a tendéncia de cada aperfeicoamento do mecanismo é, de fato,
eliminar completamente o trabalho do homem ou diminuir seu prego pela substitui¢do do
trabalho de homens adultos pelo de mulheres e de criancas ou o de operéarios qualificados
pelo de néo-qualificados.” (URE. [Loc. cit., p. 23.])

150 Reports of Insp. of Fact. 31st Oct. 1858. p. 43.
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gue almejam economia de forga motriz, melhoria do produto,
maior producéo no mesmo tempo ou deslocamento de uma crianca,
de uma mulher ou de um homem, séo constantes e, embora n&o
parecam ter grande peso, tém, no entanto, resultados pondera-
veis.”!5! “Onde quer que uma operagdo requeira muita destreza
e mao segura, retirar-se-a, tdo rapido quanto possivel, dos bragos
do trabalhador demasiado qualificado e freqientemente inclinado
a irregularidades de toda espécie, para confia-la a um mecanismo
especifico, que é tdo bem regulado que uma crianga pode cuidar
dele.”*%2 “No sistema automatico o talento do trabalhador é pro-
gressivamente suprimido.”*%® “O aperfeicoamento da maquinaria
exige néo sé diminui¢do no nimero de trabalhadores adultos ocu-
pados para alcangar determinado resultado, mas substitui uma
classe de individuos por outra classe, uma mais qualificada por
uma menos qualificada, adultos por criancas, homens por mu-
lheres. Todas essas mudangas causam constantes flutuagdes no
nivel do salario.”'® “A maquinaria joga incessantemente adultos
para fora da fabrica.”55 156

A extraordinaria elasticidade do sistema de maquinas, devido a

experiéncia pratica acumulada, a dimensao preexistente dos meios me-
canicos e ao constante progresso da técnica foi-nos mostrada por sua
marcha impetuosa sob a pressdo de uma jornada encurtada de trabalho.
Mas quem teria adivinhado em 1860, o ano do apogeu da industria
algodoeira inglesa, os aperfeicoamentos galopantes da maquinaria e o
deslocamento correspondente do trabalho manual que os trés anos se-

151
152

153
154
155
156

Reports etc. 31st Oct. 1856. p. 15.

URE. Loc. cit.,, p. 19. “A grande vantagem da maquinaria utilizada para queimar tijolos
consiste em tomar o empregador inteiramente independente de trabalhadores qualificados.”
(Ch. Empl. Comm., V Report. Londres, 1866. p. 130, n° 46.)

Adendo a 22 edicdo: O Sr. Surrock, superintendente do departamento de maquinas da
Great Northern Railway, diz, referindo-se a construcdo de maquinas (locomotivas etc.):
“Trabalhadores ingleses caros (expensive) estdo sendo menos usado a cada dia. A producéo
esta sendo incrementada mediante o uso de instrumentos aperfeicoados e esses instrumentos
sdo, por sua vez, manejados por uma classe baixa de trabalho (a low class of labour). (...)
Antes, o trabalho qualificado produzia necessariamente todas as partes da maquina a
vapor. Agora, as mesmas partes sdo produzidas por trabalho menos qualificado, mas com
bons instrumentos. (...) Por instrumentos entendo méaquinas utilizadas na construgdo de
maquinas.” (Royal Commission on Railways. Minutes of Evidence. N° 17 862 e 17 863.
Londres, 1867.)

URE. Op. cit., p. 20.

Op. cit., p. 321.

Op. cit., p. 23.

Em inglés, o texto original traduzido por Marx na chamada da nota 102 diz literalmente
o seguinte: “O efeito de substituir o tear comum pelo tear automético é o de descartar a
maior parte dos teceldes homens e reter adolescentes e criancas”. Ou seja: “The effect of
substituting the selfacting mule for the common mule is to discharge the greater part of
the men spinners, and to retain adolescents and children”. (In: MARX, Karl. Capital.
Moscow, Progress Publishers, edited by F. Engels, v. I, p. 408.) (N. dos T.)
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guintes provocariam sob o acicate da guerra civil americana? Dos re-
latérios oficiais dos inspetores de fabrica ingleses quanto a esse ponto,
bastam alguns exemplos. Um fabricante de Manchester declara:

“Em vez de 75 maquinas de cardar, agora precisamos apenas
de 12, que fornecem a mesma quantidade de produto de igual,
se ndo de melhor, qualidade. (...) A economia salarial é de 10
libras esterlinas por semana, a de perdas de algoddo de 10%”.157

Numa fiacdo fina de Manchester,

“por meio do movimento mais acelerado e da adoc¢do de diversos
processos selfacting'®® foi afastado 1/4 do pessoal de trabalho de
um departamento, mais da metade em outro, enquanto a maquina
de pentear no lugar da segunda maquina de cardagem diminuiu
consideravelmente o niimero de operarios empregados na sala
de cardar”.

Outra fiagdo estima sua economia geral de “bragos” em 10%. Os

Srs. Gilmore, fiandeiros de Manchester, declaram:

157

158
159
160
161

“Em nosso blowing department,’>® avaliamos devido a nova
magquinaria em 1/3 a economia feita em bracos e salérios. (...)
No jack frame e drawing frame room,®° cerca de 1/3 a menos
em despesa e bracos; na sala de fiacéo, cerca de 1/3 a menos em
despesa. Mas isso ndo é tudo; quando nosso fio vai agora para
os teceldes, esta tdo melhorado por causa da utilizacdo da nova
magquinaria que eles produzem mais e melhor tecido do que com
o fio das maquinas antigas”.16!

Sobre isso, observa o inspetor de fabrica A. Redgrave:

“A reducdo do numero de trabalhadores com aumento da pro-
ducéo avanca rapidamente; nas fabricas de 1a, comegou ha pouco
nova reducéo dos bragos e ela vai continuando; ha poucos dias,
um mestre-escola que mora perto de Rochdale disse-me que a
grande evasdo nas escolas para mocas ndo é causada apenas
pela pressdo da crise, mas também pelas mudancas de maqui-

Em inglés, loc. cit., p. 408: “We formerly had 75 carding engines, now we have 12, doing
the same quantity of work. (...) We are doing with fewer hands by 14, at a saving in wages
of £ 10 a-week. Our estimated saving in waste is about 10% in the quantity of cotton
consumed”. Ou seja: “Anteriormente tinhamos 75 maquinas de cardar, agora temos 12,
fazendo a mesma quantidade de servigo. Estamos fazendo, com menos bracos, cerca de 14,
economizando umas 10 libras esterlinas por semana. Nossa economia em restos desperdi-
¢ados é estimada em 10% da quantidade de algoddo consumido”. (N. dos T.)
Automatizados. (N. dos T.)

Departamento de sopro. (N. dos T.)

Sala de maquinas de bobinar e repuxar fio. (N. dos T.)

Reports of Insp. of Fact. 31st Oct. 1863. p. 108 et segs.
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naria na fabricacdo de 14, em conseqUiéncia das quais ocorreu
uma reducdo média de 70 operarios de meia jornada”.'62

O resultado global dos aperfeicoamentos mecénicos devidos a
guerra civil americana na inddstria algodoeira inglesa mostra a se-
guinte tabela:'%® (Ver p. 68.)

De 1861 a 1868 desapareceram, portanto, 338 fabricas de algodao;
ou seja, maquinaria mais produtiva e mais potente concentrou-se nas
maos de um numero menor de capitalistas. O nimero de teares a
vapor diminuiu em 20 663; mas seu produto ao mesmo tempo aumentou
de modo que um tear aperfeicoado produzia agora mais do que um
antigo. Finalmente, o nimero de fusos cresceu de 1 612 547, enquanto
0 nimero de trabalhadores empregados diminuiu de 50 505. A miséria
“temporaria” com que a crise algodoeira oprimiu os trabalhadores foi,
portanto, intensificada e consolada pelo progresso rapido e permanente
da maquinaria.

A magquinaria ndo atua, no entanto, apenas como concorrente
mais poderoso, sempre pronto para tornar trabalhador assalariado “su-
pérfluo”. Aberta e tendencialmente, o capital a proclama e maneja
como uma poténcia hostil ao trabalhador. Ela se torna a arma mais
poderosa para reprimir as periédicas revoltas operarias, greves etc.,
contra a autocracia do capital.’®*

Segundo Gaskell, a maquina a vapor foi desde o inicio um an-
tagonista da “forca humana” que capacitou os capitalistas a esmagar
as crescentes exigéncias dos trabalhadores, que ameagavam levar a
crise 0 nascente sistema fabril.1% Poder-se-ia escrever toda uma histéria
dos inventos que, a partir de 1830, surgiram apenas como armas do

162 Loc. cit,, p. 109. O rapido aperfeicoamento da maquinaria durante a crise do algodéo
permitiu aos fabricantes ingleses, logo depois do término da guerra civil americana, abar-
rotar num piscar de olhos novamente o mercado mundial. Os tecidos, ja durante os ultimos
6 meses de 1866, tornaram-se quase invendaveis. Com isso, comecou a consignacdo das
mercadorias para a China e a india, o que naturalmente tornou ainda mais intensivo o
Glut. No comeco de 1867, os fabricantes recorreram a seu habitual expediente, reducéo
dos salarios em 5%. Os trabalhadores se opuseram e declararam, de modo absolutamente
correto no plano teérico, que o Gnico remédio seria trabalhar menos tempo, 4 dias por
semana. Depois de espernearem bastante, os autonomeados capitdes da industria tiveram
de se decidir a aceita-lo, com a reducéo de salarios de 5% em alguns lugares, sem ela em
outros.

163 A tabela foi feita com dados dos trés relatérios parlamentares seguintes, que tém o titulo
comum de Factories [fabricas]: Return to an Address of the Honourable the House of Com-
mons, dated 15 April 1856; Return to an Address of the Honourable the House of Commons,
dated 24 April 1861. Return to an Address of Honourable the House of Commons, dated
5 December 1867. (N. da Ed. Alema.)

164 "A relacdo entre patrdes e operarios nas fabricas de cristais e garrafas de vidro soprado
é uma strike cronica! Dai o impulso da manufatura de vidro prensado, em que as operagoes
principais sdo realizadas por meio de maquinaria. Uma firma de Newcastle, que antes
produzia anualmente 350 mil libras de cristal soprado, produz agora, em vez disso, 3 000
500 libras de vidro prensado.” (Ch. Empl. Comm. IV Rep. 1865. pp. 262-263.)

165 GASKELL. The Manufacturing Population of England. Londres, 1833. pp. 11-12.
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capital contra motins de operarios. Lembramos, sobretudo, o selfacting
mule, porque ele abre nova era do sistema automatico.'6®

Namero de fabricas

1856 1861 1868
Inglaterra e Pais de Gales 2046 2715 2405
Escécia 152 163 131
Irlanda 12 9 13
Reino Unido 2210 2887 2549

Niimero de teares a vapor

Inglaterra e Pais de Gales 275590 367125 144 719
Escécia 21624 30110 31 864
Idanda 1633 1757 2746
Reino Unido 298 847 399 992 379329
‘Namero de fusos
inglaterra e Pafs de Gales 25818576 28 352 125 30478 228
Escocia 2041129 1915398 1397 546
Idanda 150512 119 944 124 240

Reino Unido 28010 217 30 387 467 32 000014

Niimero de pessoas ocupadas

Inglaterra e Pafs de Gales 341 170 407 598 357052
Escécia 34 698 41237 39 809
Ifanda 3345 2734 4203
Reino Unido 379213 451 569 401 064

Em seu depoimento perante a Trades Union Comission, Nasmyth,
o inventor do martelo a vapor, relata o seguinte sobre os aperfeigoa-
mentos da maquinaria introduzidos por ele, em decorréncia das grandes
e longas strikes dos operarios de maquinas em 1851:

“O trago caracteristico de nossos modernos aperfeicoamentos
mecanicos é a introdugdo de maquinas-ferramentas automaticas.
O que agora um trabalhador mecénico tem de fazer, e 0 que
qualquer garoto pode fazer, ndo é ele mesmo trabalhar, mas su-
pervisionar o belo trabalho da maquina. Ja esta posta de lado
toda a classe de trabalhadores que depende exclusivamente de
sua proépria habilidade. Antes, eu ocupava 4 garotos para cada

166 Algumas aplica¢des muito significativas de maquinas para a construgéo de maquinas foram
inventadas pelo Sr. Fairbain em decorréncia de strikes em sua prépria fabrica de maquinas.

67



OS ECONOMISTAS

mecanico. Gragas a essas novas combinacdes mecénicas, reduzi
0 numero de homens adultos de 1 500 para 750. O resultado foi
um consideravel aumento em meu lucro”.'%”

A respeito de uma maquina de estampar nas estamparias de
chita, diz Ure:

“Por fim, os capitalistas procuraram libertar-se dessa intole-
ravel escraviddo” (ou seja, das para eles incomodas condigdes
contratuais dos trabalhadores) “apelando para os recursos da cién-
cia e logo estavam reintegrados em seus legitimos direitos, os
da cabeca sobre os demais membros do corpo”.

Falando de uma invencéo para preparar urdiduras, cujo motivo
imediato foi uma strike, diz ele:

“A horda dos insatisfeitos, que se imaginava entrincheirada
inexpugnavelmente atras das velhas linhas da divisdo do tra-
balho, viu-se, assim, tomada pelo flanco e suas defesas ani-
quiladas pela moderna tatica mecanica. Tiveram que render-se
incondicionalmente”.

A respeito da invenc¢do do selfacting mule, diz ele:

“Ele estava destinado a restabelecer a ordem entre as classes
industriais. (...) Essa inven¢do confirma a doutrina ja desenvol-
vida por nés de que o capital, ao pdr a ciéncia a seu servico,
sempre compele a docilidade o braco rebelde do trabalho”.1%8

Embora o escrito de Ure tenha sido publicado em 1835, a época,
portanto, de um sistema fabril ainda relativamente pouco desenvolvido,
ele continua sendo a expressédo classica do espirito fabril, ndo s6 por
causa de seu franco cinismo, mas também por causa da ingenuidade
com que deixa escapar as contradi¢des impensadas da mente do capital.
Depois que ele, por exemplo, desenvolve a “doutrina” de que o capital,
com a ajuda da ciéncia posta a seu soldo,

“sempre compele a docilidade o braco rebelde do trabalho”,
indigna-se porque “partiu de alguns a acusacao a ciéncia fisi-
co-mecanica de se prestar ao despotismo'® de ricos capitalistas
e de se oferecer como um instrumento de opressdo das classes
pobres".17°

167 "Tenth report of the commissioners appointed to inquire into the organization and rules
of Trades Unions and other associations: together with minutes of evidence". Londres,
1868, pp. 63-64. (N. da Ed. Alema.)

168 URE. Op. cit., pp. 367-370.

169 "Ao despotismo" — ausente no texto inglés. (N. dos T.)

170 "Pobres", em inglés; “classes pobres”, em alem&o. (N. dos T.)
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Depois de pregar largamente quéo vantajoso é para os trabalhadores
o desenvolvimento rapido da maquinaria, adverte-os de que, por sua opo-
si¢ao, strikes etc., acelerariam o desenvolvimento da maquinaria.

“Revoltas violentas dessa natureza”, diz ele, “mostram a miopia
humana em seu carater mais desprezivel, no carater de um ho-
mem que se torna seu proprio carrasco.”

Poucas paginas antes ele afirma o contrério:

“Sem as violentas colisbes e interrupcfes ocasionadas pelas
errbneas concepcdes dos trabalhadores, o sistema fabril ter-se-ia
desenvolvido ainda muito mais rapidamente e de modo muito
mais Gtil para todos os interessados”.

Depois ele proclama novamente:

“Para felicidade da populacéo dos distritos fabris da Gréa-Bre-
tanha, os aperfeicoamentos da mecanica sé ocorrem gradualmen-
te”. “Injustamente”, diz ele, “acusam-se as maquinas de que di-
minuem o salario dos adultos, desempregando parte deles, com
0 que seu numero excede a necessidade de trabalho. Elas au-
mentam, porém, a demanda de trabalho de criangas e, com isso,
o0 indice salarial delas.”

O mesmo bom samaritano defende, por outro lado, o nivel baixo
dos salarios das criangas para que “se evite que 0s pais enviem 0s
filhos cedo demais para as fabricas”. Seu livro € uma apologia da jornada
ilimitada de trabalho e sua alma liberal evoca os tempos mais sombrios
da Idade Média, quando a legislacdo proibe exaurir criangas de menos
de 13 anos durante mais de 12 horas diéarias. Isso ndo o impede de
exortar os operarios fabris a elevarem uma oragdo de gracas a Provi-
déncia que, por meio da maquinaria, “lhes proporcionou o lazer para
meditar sobre seus interesses imortais”.1’!

6. A teoria da compensacao, relativa aos trabalhadores
deslocados pela maquinaria

Toda uma série de economistas burgueses, como James Mill, Mac-
Culloch, Torrens, Senior, J. St. Mill etc., afirma que toda maquinaria
gue desloca trabalhadores sempre libera, simultdnea e necessariamen-
te, capital adequado para empregar esses mesmos trabalhadores.'”

Suponha-se que um capitalista empregue 100 trabalhadores, por
exemplo, numa fabrica de papel de parede, cada homem a 30 libras

171 URE. Op. cit., pp. 368, 7, 370, 280, 321, 281 e 475.

172 Ricardo de inicio compartilhava desse ponto de vista, mas retratou-se expressamente mais
tarde com sua caracteristica imparcialidade cientifica e amor a verdade. Ver op. cit., cap
XXXI, “On Machinery”.
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esterlinas por ano. O capital variavel gasto por ele anualmente importa,
portanto, em 3 mil libras esterlinas. Suponha-se que ele despeca 50
trabalhadores e empregue os 50 restantes com uma magquinaria que
lhe custe 1 500 libras esterlinas. Para simplificar, suponha-se que ndo
se leve em conta construcgfes, carvao etc. Admita-se ainda que a ma-
téria-prima anualmente consumida custe depois como antes 3 mil libras
esterlinas.’”® Por meio dessa metamorfose, algum capital foi “liberado™?
No modo antigo de produzir, a soma global despendida era de 6 mil
libras esterlinas, metade constituida de capital constante, metade de
capital variavel. Agora ela é constituida de 4 500 libras esterlinas de
capital constante (3 mil para matéria-prima e 1 500 para maquinaria)
e 1 500 libras esterlinas de capital variavel. Ao invés de metade, a
parte do capital variavel, ou a parcela investida em forga de trabalho
viva, s6 constitui 1/4 do capital global. Ao invés de liberacdo, aqui tem
lugar vinculagéo de capital numa forma em que ele deixa de se trocar
por forca de trabalho, isto é, transformacdo de capital variavel em
constante. O capital de 6 mil libras esterlinas agora néo pode, perma-
necendo invariaveis as demais circunstancias, ocupar mais de 50 tra-
balhadores. A cada aperfeicoamento da maquinaria, ele ocupa menos.
Custando a recém-introduzida maquinaria menos do que a soma da
forca de trabalho e das ferramentas de trabalho deslocadas por ela,
portanto, por exemplo, ao invés de 1 500 apenas 1 000 libras esterlinas,
entdo um capital variavel de 1 000 libras esterlinas se transformaria
ou se converteria em capital constante, enquanto um capital de 500
libras esterlinas seria liberado. Este Gltimo, suposto o mesmo salario
anual, constitui um fundo para dar ocupacéo a cerca de 16 trabalha-
dores, enquanto 50 s@o despedidos; na verdade, para muito menos do
que 16 trabalhadores, ja que, para sua transformacgdo em capital, as
500 libras esterlinas precisam ser de novo transformadas parcialmente
em capital constante, portanto s6 podem, também, ser em parte con-
vertidas em forca de trabalho.

Suponhamos também que a fabricacdo da nova maquina dé em-
prego a maior nimero de mecanicos; deve isso ser uma compensacao
para os produtores de papel de parede postos no olho da rua? Na
melhor das hipéteses, fabrica-la emprega menos trabalhadores do que
sua utilizacédo desloca. A soma de 1 500 libras esterlinas, que s6 re-
presentava o salario dos produtores de papel de parede despedidos,
representa, agora, na figura da maquinaria: 1) o valor dos meios de
producdo requeridos para sua construcdo; 2) o salario dos mecanicos
que a constroem; 3) a mais-valia que cabe a seu “patrdo”. Além disso,
uma vez pronta, nunca mais a maquina precisa ser renovada até sua
morte. Portanto, para ocupar continuamente o nimero adicional de

173 NB, dou a ilustracdo bem de acordo com os economistas acima citados.
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mecanicos, é necessario que um fabricante de papéis de parede apés
outro deslogue trabalhadores por meio de maquinas.

Aqueles apologetas também n&o tém, de fato, em mente essa
espécie de liberacdo de capital. Eles tém em mente os meios de sub-
sisténcia dos trabalhadores liberados. No caso acima, ndo pode ser
negado que, por exemplo, a maquinaria ndo sé libera 50 trabalhadores
e, assim, torna-os “disponiveis”, mas, ao mesmo tempo, suprime a co-
nexdao deles com meios de subsisténcia no valor de 1 500 libras esterlinas
e, assim, “libera” esses meios de subsisténcia. O fato simples, e de
modo algum novo, de que a maquinaria libera os trabalhadores dos
meios de subsisténcia significa, portanto, economicamente, que a ma-
quinaria libera meios de subsisténcia para o trabalhador ou transfor-
ma-os em capital para lhe dar emprego. Como se vé, tudo depende do
modo de se expressar. Nominibus mollire licet mala.l™

Segundo essa teoria, 0s meios de subsisténcia no valor de 1 500
libras esterlinas eram um capital valorizado mediante o trabalho dos
50 produtores de papel de parede despedidos. Esse capital perde, em
conseqiiéncia, sua ocupacdo assim que 0s 50 se tornam ociosos, e ndo
descansa nem sossega enquanto ndo encontrar nova “aplicacdo” em
gue os ditos 50 possam de novo consumi-lo produtivamente. Portanto,
mais cedo ou mais tarde, capital e trabalho precisam reencontrar-se
e é quando se da a compensagéo. As provagdes dos trabalhadores des-
locados pela maquinaria sdo, portanto, tdo transitérias quanto as ri-
quezas deste mundo.

Os meios de subsisténcia no valor de 1 500 libras esterlinas nunca
se confrontaram, enquanto capital, com os trabalhadores despedidos.
O que se confrontava com estes como capital eram as 1 500 libras
esterlinas agora transformadas em magquinaria. Observando-se mais
de perto, essas 1 500 libras esterlinas representavam apenas parte
dos papéis de parede produzidos anualmente pelos 50 trabalhadores
despedidos e que eles recebiam de seu empregador como salario em
forma-dinheiro e ndo in natura. Com os papéis de parede transformados
em 1 500 libras esterlinas eles compravam meios de subsisténcia da
mesma importancia. Estes n&do existiam, portanto, para eles como ca-
pital, mas como mercadorias; e eles mesmos ndo existiam para essas
mercadorias como assalariados, mas como compradores. A circunstancia
de que a maquinaria os “liberou” dos meios de compra transforma-os
de compradores em n&o-compradores. Dai, menor procura daquelas
mercadorias. Voila tout.!” Se essa procura diminuida ndo for compen-
sada por procura aumentada de outro setor, entdo cai o preco de mer-
cado das mercadorias. Se isso dura por mais tempo e em maior escala,

174 E licito abrandar o mal com palavras — OVIDIO. Artis Amatoriae. Livro Segundo. Verso
657. (N. da Ed. Alema.)
175 lIsso é tudo. (N. dos T.)
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entdo ocorre um deplacement!’® dos trabalhadores empregados na pro-
duc¢do daquelas mercadorias. Parte do capital, que antes produzia meios
de subsisténcia necessarios, passa a ser reproduzida de outra forma.
Durante a queda dos pregos de mercado e o deplacement de capital,
os trabalhadores empregados na producdo dos meios de subsisténcia
necessarios também séo “liberados” de parte de seu salario. Ao invés,
portanto, de provar que a maquinaria, mediante a liberac¢do dos tra-
balhadores dos meios de subsisténcia, transforma os ultimos simulta-
neamente em capital para o emprego dos primeiros, o Sr. Apologista
prova, com a consagrada lei da oferta e da procura, que a maquinaria
pde, ndo s6 no ramo da producgdo em que é introduzida, mas também
nos ramos da produgdo em que ndo é introduzida, trabalhadores no
olho da rua.

Os fatos verdadeiros, transvestidos pelo otimismo econémico, s&o
estes: os trabalhadores deslocados pela maquinaria sdo jogados da ofi-
cina para o mercado de trabalho, aumentando o nimero de forcas de
trabalho ja disponiveis para a exploragdo capitalista. Na Secdo VII
vai-se mostrar que esse efeito da maquinaria, que nos é aqui apresen-
tado como uma compensacéo para a classe trabalhadora, atinge o tra-
balhador como o mais temivel dos flagelos. Aqui, s6 isso: os operarios
postos fora de um ramo da indUstria podem, na verdade, procurar
emprego em qualquer outro ramo. Se o0 encontram e, com isso, se re-
compde o lago que havia entre eles e 0s meios de subsisténcia com
eles liberados, entdo isso acontece por intermédio de novo capital adi-
cional, que procura aplicacdo; de nenhum modo, porém, por intermédio
do capital que ja funcionava antes e agora se transformou em maqui-
naria. E mesmo entdo, quéo limitada perspectiva tém eles! Atrofiados
pela divisao do trabalho, esses pobres-diabos tém té&o pouco valor fora
de seu velho circulo de atividade que s6 conseguem acesso a alguns
poucos ramos inferiores de trabalho, portanto, ramos constantemente
saturados e sub-remunerados.l”” Além disso, cada ramo industrial atrai
anualmente novo afluxo de seres humanos, que lhe fornece seu con-
tingente para substituicdo e crescimento regulares. Assim que a ma-
quinaria libera parte dos trabalhadores até entdo ocupados em deter-
minado ramo industrial, o pessoal de reserva também é redistribuido
e absorvido em outros ramos de trabalho, enquanto as vitimas originais
em grande parte decaem e perecem no periodo de transicao.

176 Deslocamento. (N. dos T.)

177 Um ricardiano observa quanto a isso contra as sensaborias de J.-B. Say: “Com diviséo de
trabalho desenvolvida, a qualificacédo do trabalhador s6 é aplicavel no ramo particular em
que ela foi adquirida: eles mesmos sdo uma espécie de maquina. Por isso, ndo adianta em
absoluto palrar como um papagaio que as coisas tém tendéncia a encontrar seu nivel.
Precisamos olhar ao nosso derredor e ver que ndo podem por longo tempo encontrar seu
nivel; e, quando o encontram, o nivel estd mais baixo do que no comeco do processo”. (An
Inquiry into those Principles Respecting the Nature of Demand etc. Londres, 1821. p. 72.)
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E um fato indubitavel que a maquinaria n&o €, em si, responsavel
pela “liberacdo” dos operarios dos meios de subsisténcia. Ela barateia
0 produto e aumenta sua quantidade no ramo de que se apodera e
deixa inalteradas as massas de meios de subsisténcia produzidos em
outros ramos industriais. Tanto depois quanto antes de sua introducéo,
a sociedade possui, por conseguinte, tantos ou mais meios de subsis-
téncia para os trabalhadores deslocados, isso mesmo sem considerar
a enorme massa do produto anual que é desperdicada por ndo-traba-
lhadores. E essa é a grande conclusdo da apologética econémica! As
contradi¢des e os antagonismos inseparaveis da utilizagédo capitalista
da maquinaria ndo existem porque decorrem da prépria maquinaria,
mas de sua utilizacdo capitalista! Ja que, portanto, considerada em
si, @ maquinaria encurta o tempo de trabalho, enquanto utilizada como
capital aumenta a jornada de trabalho; em si, facilita o trabalho, uti-
lizada como capital aumenta sua intensidade; em si, é uma vitéria do
homem sobre a for¢a da Natureza, utilizada como capital submete o
homem por meio da for¢a da Natureza; em si, aumenta a riqueza do
produtor, utilizada como capital o pauperiza etc. O economista burgués
declara simplesmente que a observagédo da maquinaria em si demonstra
com toda precisdo que essas contradigdes palpaveis sdo mera aparéncia
da realidade comum, mas que nem sequer existem em si e, portanto,
também néo existem na teoria. Ele se poupa, assim, a necessidade de
continuar quebrando a cabeca e, ainda por cima, imputa a seu adver-
sario a bobagem de combater néo a utilizagdo capitalista da maquinaria,
mas a prépria maquinaria.

De forma alguma o economista burgués nega que surjam também
ai aborrecimentos temporarios; mas onde existiria uma medalha sem
reverso! Para ele, é impossivel outra utilizagdo da maquinaria que nao
seja a capitalista. A exploracédo do trabalhador pela maquina é, por
conseguinte, para ele, idéntica a exploragdo da maquina pelo traba-
Ihador. Quem, portanto, revela o que realmente ocorre com a utilizacéo
capitalista da maquinaria simplesmente ndo quer sua utilizacdo, € um
adversario do progresso social''”® Igual ao raciocinio do célebre dego-
lador Bill Sikes:

“Senhores jurados! Sem duvida, a garganta desse caixeiro-via-
jante foi cortada. Esse fato ndo é, porém, culpa minha, é culpa
da faca. Por causa de tais aborrecimentos temporarios, deveria-
mos nos eliminar a utilizacdo da faca? Pensem uma vez! Que

178 Um virtuose desse desmesurado cretinismo é, entre outros, MacCulloch. “Se é vantajoso”,
diz ele com a ingenuidade afetada de uma crianca de 8 anos, “desenvolver mais e mais a
habilidade do trabalhador, de modo que ele seja capaz de produzir uma quantidade sempre
crescente de mercadorias com a mesma ou menor quantidade de trabalho, entéo deve ser
também vantajoso que recorra ao auxilio da maquinaria que lhe sirva de modo mais eficaz
para atingir esse resultado.” MACCULLOCH. Princ. of Pol. Econ. Londres, 1830. p. 182.
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seria da agricultura e do artesanato sem a faca? Sera que ela
nado é tdo benéfica na cirurgia quanto sabia na anatomia? Além
disso, um auxiliar prestimoso em alegres agapes? Eliminem a
faca — e lancar-nos-do0 de volta a mais profunda barbarie”.1"®

Embora a maquinaria necessariamente deslogue trabalhadores
nos ramos de atividade em que é introduzida, pode, no entanto, suscitar
aumento da ocupacdo em outros ramos. Esse efeito nada tem a ver,
no entanto, com a assim chamada teoria da compensagao. Ja que todo
produto de maquina, por exemplo 1 vara de tecido feito a maquina, é
mais barato do que o produto manual similar deslocado por ele, segue
como lei absoluta: permanecendo o quantum global do artigo produzido
mecanicamente igual ao quantum global do artigo produzido manual
ou artesanalmente por ele substituido, entdo diminui a soma global
do trabalho aplicado. O acréscimo de trabalho exigido para a producéo
do préprio meio de trabalho, em maquinaria, carvdo etc. tem de ser
menor do que a diminuicdo de trabalho decorrente da utilizacdo da
maquinaria. Se ndo, o produto da maquina seria to caro ou até mais
caro do que o produto manual. Mas, ao invés de ficar igual, a massa
global do artigo feito a maquina por um numero reduzido de traba-
Ihadores cresce, de fato, muito além da massa global do artigo artesanal
deslocado. Suponha-se que 400 mil varas de tecido feito a maquina
seriam produzidas por menos trabalhadores do que 100 mil varas de
tecido feito a médo. No produto quadruplicado ha quatro vezes mais
matéria-prima. A producéo de matéria-prima precisa, portanto, ser qua-
druplicada. Mas no que tange aos meios de trabalho consumidos, como
construgdes, carvdo, maquinas etc., modifica-se assim o limite, den-
tro do qual pode crescer o trabalho adicional necesséario a sua pro-
ducdo, com a diferenca entre a massa do produto de maquinas e a
massa do produto manual que poderia ter sido feito pelo mesmo
numero de trabalhadores.

Com a expanséo do sistema fabril num ramo industrial, aumenta,
portanto, inicialmente a producdo em outros ramos que lhe fornecem
seus meios de producdo. Até que ponto cresce, em fungao disso, a massa
de trabalhadores ocupados depende, dadas a duracédo da jornada de
trabalho e a intensidade do trabalho, da composi¢do dos capitais apli-
cados, ou seja, da relagéo entre suas componentes constante e variavel.
Essa relacdo por sua vez varia muito com a amplitude com que a
maquinaria ja se apoderou ou se apodera desses mesmos ramos. O
nimero de seres humanos condenados as minas de carvdo e metal
cresceu enormemente com o progresso do sistema fabril inglés, embora

179 "O inventor da maquina de fiar arruinou a india, o que efetivamente pouco nos importa.”
(THIERS, A. De la Propriété. [p. 275.] O Sr. Thiers confunde ai a maquina de fiar com o
tear mecanico, “o que efetivamente pouco nos importa”.
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seu crescimento tenha-se tornado mais lento nas ultimas décadas de-
vido ao uso de nova maquinaria para a mineragdo.'® Uma nova espécie
de trabalhador nasce com a maquina: seu produtor. J& sabemos que
a produgdo mecanizada se apossou mesmo desse ramo da producdo
em escala cada vez mais maciga.'8! Além disso, quanto a matéria-pri-
ma,'®2 ndo ha davida alguma, por exemplo, de que a marcha acelerada
da fiacdo de algoddo promoveu de modo artificial a plantagdo de al-
goddo nos Estados Unidos e, com ela, ndo s6 o trafico de escravos
africanos, mas, simultaneamente, fez da cria¢do de negros o principal
negdcio dos assim chamados Estados escravagistas fronteirigos. Quan-
do, em 1790, foi feito o primeiro censo de escravos nos Estados Unidos,
0 numero deles atingia 697 mil, enquanto em 1861 eram cerca de 4
milhdes. Por outro lado, ndo é menos certo que o florescimento da
fabrica mecanica de 14, com a transformacdo progressiva de terras
cultivadas em pastagens para ovelhas, provocou a expulsdo em massa
e a “transformacéo em excedentes” dos trabalhadores agricolas. A Ir-
landa atravessa ainda neste instante o processo de diminuir ainda
mais sua populagao, ja reduzida desde 1845 quase a metade, até atingir
a medida exata correspondente as necessidades de seus landlords e
dos senhores fabricantes de 1a ingleses.

Quando a maquinaria se apodera de fases preliminares ou in-
termediarias que um objeto de trabalho tem de percorrer até sua forma
final, com o material de trabalho aumenta a procura de trabalho nos
ramos ainda artesanais ou manufatureiros em que entra o produto da
maquina. A fiacdo a maquina, por exemplo, fornecia o fio tdo barato
e tdo abundante que os teceldes manuais podiam inicialmente trabalhar
em tempo integral, sem maiores despesas. Assim, cresceu sua renda.'83
Dai a afluéncia de pessoas para a tecelagem de algodao, até que, na
Inglaterra, os 800 mil tecel6es gerados pela Jenny, throstle e mule

180 Segundo o censo de 1861 (v. Il, Londres, 1863), o nimero de trabalhadores empregados
nas minas de carvdo da Inglaterra e Pais de Gales era de 246 613, dos quais 73 546
com menos de 20 anos de idade e 173 067 com mais de 20 anos. A primeira rubrica
pertencem 835 com 5 a 10 anos de idade, 30 701 com 10 a 15 anos, 42 010 com 15 a
19 anos. O numero de ocupados em minas de ferro, cobre, chumbo, zinco e todos os
outros metais: 319 222.

181 Na Inglaterra e no Pais de Gales, em 1861, estavam ocupadas na producdo de maquinaria:
60 807 pessoas, incluidos os fabricantes com seus caixeiros etc., isto é, todos os agentes e
pessoas do comércio nesse setor. Excluidos, no entanto, os produtores de maquinas menores,
como maquinas de costura etc., bem como os produtores de ferramentas para as maquinas
de trabalho, como fusos etc. O nimero de engenheiros civis atingia 3 329.

182 Como o ferro é uma das principais matérias-primas, registre-se aqui que, em 1861, na
Inglaterra e Pais de Gales havia 125 771 fundidores de ferro, dos quais 123 430 do sexo
masculino e 2 341 do sexo feminino. Daqueles, 30 810 com menos de 20 anos de idade e
92 620 com mais de 20 anos.

183 "Uma familia de 4 pessoas adultas (teceles de algoddo), com 2 criangas como winders,
ganhava, no final do século passado e inicio do atual, 4 libras esterlinas por semana para
uma jornada de trabalho de 10 horas; sendo o trabalho muito urgente, podiam ganhar
mais. (...) Antes disso, sempre haviam sofrido devido a um suprimento deficiente de fio."
(GASKELL. Op. cit., pp. 34-35.)
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foram, afinal, novamente liquidados pelo tear a vapor. Assim, com a
superabundancia de tecidos para vestuario produzidos a maquina, cres-
ce 0 numero de alfaiates, modistas, costureiras etc., até que aparece
a maquina de costura.

Correspondendo a massa crescente de matérias-primas, pro-
dutos semi-acabados, instrumentos de trabalho etc., que a empresa
mecanizada fornece com um numero relativamente baixo de traba-
lhadores, a elaboragdo dessas matérias-primas se divide em inGme-
ras subespécies e cresce, portanto, a diversidade dos ramos sociais
de producdo. A empresa mecanizada leva a divisao social do trabalho
incomparavelmente mais avante do que a manufatura, pois amplia
a forga produtiva dos setores de que se apodera em grau incompa-
ravelmente mais elevado.

O resultado mais préximo da maquinaria é aumentar a mais-valia
e, a0 mesmo tempo, a massa de produtos em que ela se representa,
portanto a substéncia de que a classe dos capitalistas e seu cortejo se
cevam, fazendo crescer essas camadas sociais. Sua riqueza crescente
e adiminuicao relativamente constante dos trabalhadores exigidos para
a producao dos géneros de primeira necessidade geram, além de novas
necessidades de luxo, simultaneamente novos meios para sua satisfa-
¢do. Uma parte maior do produto social transforma-se em produto ex-
cedente e uma parte maior do produto excedente é reproduzida e con-
sumida em formas mais refinadas e mais variadas. Em outras palavras:
cresce a producdo de luxo.'8 O refinamento e a diversificacdo dos pro-
dutos brotam igualmente das novas rela¢gdes de mercado mundial, cria-
das pela grande indastria. N&o s6 se trocam mais artigos estrangeiros
de consumo pelo produto doméstico, mas uma massa maior de maté-
rias-primas, ingredientes, produtos semi-acabados etc. estrangeiros en-
tra na indUstria doméstica como meio de producdo. Com essas relagdes
de mercado mundial cresce a demanda de trabalho na inddstria de
transportes e esta se divide em numerosas subespécies novas.®

A multiplicagdo dos meios de producdo e de subsisténcia com
decréscimo relativo do nimero de trabalhadores leva a expansao do
trabalho em ramos da inddstria cujos produtos, como canais, docas,
tlneis, pontes etc., s6 trazem frutos em futuro mais distante. Consti-
tuem-se, diretamente com base na maquinaria ou, entdo, na revolucéo
industrial geral que lhe corresponde, ramos totalmente novos da pro-
ducdo e, portanto, novos campos de trabalho. A participacédo deles na
producdo global ndo é, no entanto, mesmo nos paises mais desenvol-

184 F. Engels em Lage etc. demonstra a situagdo deploravel de grande parte exatamente desses
trabalhadores do luxo. Macigos dados novos quanto a isso nos relatérios da “Child. Empls.
Comm.”

185 Em 1861, na Inglaterra e no Pais de Gales, havia 94 665 marinheiros empregados na
marinha mercante.
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vidos, de modo algum significativa. O nimero de trabalhadores ocu-
pados por eles sobe na proporcdo direta em que é reproduzida a ne-
cessidade de trabalho manual mais rudimentar. Como inddstrias prin-
cipais dessa espécie podem-se considerar, atualmente, usinas de gas,
telegrafia, fotografia, navegacéo a vapor e sistema ferroviario. O censo
de 1861 (para a Inglaterra e Pais de Gales) registra na industria de
gas (usinas de gas, producdo dos aparelhos mecanicos, agentes das
companhias de gas etc.) 15 211 pessoas, na telegrafia, 2 399, na foto-
grafia, 2 366, no servico de navegagdo a vapor, 3 570 e nas ferrovias,
70 599, entre as quais cerca de 28 mil trabalhadores de terra “néo-
qualificados” ocupados de modo mais ou menos permanente, além de
todo o pessoal administrativo e comercial. Portanto, nimero global de
individuos nessas cinco induUstrias novas: 94 145.

Por fim, a forca produtiva extraordinariamente elevada nas es-
feras da grande inddstria, acompanhada como é por exploragdo da
forca de trabalho ampliada intensiva e extensivamente em todas as
demais esferas da producéo, permite ocupar de forma improdutiva uma
parte cada vez maior da classe trabalhadora e assim reproduzir ma-
cicamente os antigos escravos domésticos sob o nome de “classe ser-
vigal”, como criados, empregadas, lacaios etc. Segundo o censo de 1861,
a populacéo global da Inglaterra e do Pais de Gales era de 20 066 224
pessoas, das quais 9 776 259 do sexo masculino e 10 289 965 do sexo
feminino. Descontando-se disso os que sdo velhos demais ou jovens
demais para o trabalho, todas as mulheres “improdutivas”, pessoas
jovens e criangas, em seguida os estamentos ideoldgicos, como governo,
clero, juristas, militares etc., além disso aqueles cujo negécio exclusivo
é consumir trabalho alheio sob a forma de renda da terra, juros etc.
e, por fim, indigentes, vagabundos, criminosos etc.. ent&o restam, grosso
modo, 8 milhdes de ambos os sexos e das mais variadas idades, inclusive
diversos capitalistas que, de algum modo, desempenhem fung¢des na
producgdo, no comércio, nas financas etc. Desses 8 milhdes, sdo:

Trabalhadores agricolas (inclusive pastores,

bem como pebes e criadas que morem

junto aos arrendatarios) .. ............. 1098 261 pessoas
Todos os ocupados na fabricacdo de

algodéo, 18, linho, canhamo, seda,

juta e na confeccdo mecanizada de

meiaserendas ...................... 642 60718 pessoas
Todos os ocupados em minas de carvao e
demetais ........... ... ... ... 565 835 pessoas

186 Dos quais s6 177 596 do sexo masculino com mais de 13 anos.
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Todos os ocupados em usinas metaldr-

gicas (altos-fornos, laminagdes etc.) e

em manufaturas metalUrgicas de

toda espécie . ... 396 99887 pessoas
Classe servigal ..................cooou... 1208 64888 pessoas

Se contarmos os ocupados em todas as fabricas téxteis junto com
0 pessoal das minas de carvao e de metais, teremos 1 208 442; se 0s
computarmos com o pessoal de todas as metallUrgicas e manufaturas,
teremos entdo o numero global de 1 039 605; em ambos o0s casos o
total € menor do que o nimero de modernos escravos domésticos. Que
edificante resultado da maquinaria explorada como capital!

7. Repulsao e atragdo de trabalhadores com o
desenvolvimento da producdo mecanizada.
Crises da industria algodoeira

Todos os representantes confiaveis da Economia Politica reco-
nhecem que a introducdo de nova maquinaria age como uma peste
sobre os trabalhadores dos artesanatos e manufaturas tradicionais,
com os quais ela inicialmente compete. Quase todos deploram a escra-
vidao do operario de fabrica. E qual é o grande trunfo que todos eles
pdem na mesa? Que a maquinaria, depois do pavor de seu periodo de
introducdo e desenvolvimento, aumenta, em Ultima instancia, os es-
cravos do trabalho, ao invés de finalmente diminui-los! Sim, a Economia
Politica se rejubila com o teorema repelente, repelente para qualquer
“filantropo” que acredite na eterna necessidade natural do modo de
producdo capitalista, de que mesmo a fabrica baseada na producéo
mecanizada, depois de certo periodo de crescimento, depois de maior
ou menor “periodo de transicdo”, esfalfa mais trabalhadores do que
ela originalmente p6s no olho da rua!‘®®

187 Destes, 30 501 do sexo feminino.

188 Destes, 137 447 do sexo masculino. Excluido dos 1 208 648 todo pessoal que ndo presta

servicos em residéncias particulares.
Adendo a 22 edicdo: De 1861 a 1870, o numero de servicais masculinos quase dobrou.
Aumentou para 267 671. Em 1847, havia 2 694 guardas-florestais (para as reservas de
caca dos aristocratas); em 1869, no entanto, havia 4 921. As mocinhas que trabalhavam
como empregadas nas casas dos pequenos burgueses londrinos eram chamadas, na lingua-
gem popular, de little slaveys, pequenas escravas.

189 Ganilh considera, no entanto, como resultado Gltimo da producédo mecanizada um namero
absolutamente reduzido de escravos do trabalho, a custa dos quais se ceva, um nimero
maior de gens honnétes e desenvolve sua conhecida perfectibilité perfectible. Por pouco que
ele entenda o movimento da produgdo, ao menos sente que a maquinaria é uma instituicio
extremamente fatal se sua introdugdo transforma trabalhadores ocupados em paupers,
enquanto seu desenvolvimento gera mais escravos do trabalho do que ela liquidou. O cre-
tinismo de seu ponto de vista s6 se pode expressar por meio de suas préprias palavras:
“As classes condenadas a produzir e a consumir diminuem; e as classes que dirigem o
trabalho, as que aliviam, consolam e esclarecem toda a populagdo se multiplicam (...) e se
apropriam de todos os beneficios que resultam da diminui¢do dos custos do trabalho, da
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Ja se mostrou em alguns casos, por exemplo nas fabricas inglesas
de worsted e de seda, que, em certo grau de desenvolvimento, uma
extraordinaria expansédo de ramos fabris pode estar unida a um de-
créscimo néo so6 relativo, mas absoluto, do nimero de trabalhadores
empregados.’®® No ano de 1860, quando se fez um censo especial, por
ordem do Parlamento, de todas as fabricas do Reino Unido, contava
a secdo, adjudicada ao inspetor fabril R. Baker, dos distritos fabris de
Lancashire, Cheshire e Yorkshire com 652 fabricas. Destas, 570 con-
tinham: 85 622 teares a vapor, 6 819 146 fusos (com exclusdo dos
fusos de torcer), 27 439 cavalos de forga em maquinas a vapor e 1 390
em rodas-d'agua; 94 119 pessoas ocupadas. Em 1865, entrementes, as
mesmas fabricas continham: 95 163 teares a vapor, 7 025 031 fusos,
28 925 cavalos de forca em maquinas a vapor, 1 445 em rodas-d'agua;
88 913 pessoas ocupadas. De 1860 a 1865, a expansao dessas fabricas
atingia, portanto, 11% em teares a vapor, 3% em fusos, 5% em cavalos
de forca de vapor enquanto, ao mesmo tempo, 0 nimero de pessoas
ocupadas diminuia em 5,5%.%°! Entre 1852 e 1862 ocorreu consideravel
crescimento da fabricacdo inglesa de 14, enquanto o niimero de traba-
lhadores empregados se manteve quase estacionario.

“Isso mostra em que grande medida a maquinaria recém-in-
troduzida tinha deslocado o trabalho de periodos anteriores.”%?

Em casos empiricamente dados, 0 aumento de trabalhadores fa-
bris empregados é, com freqiiéncia, apenas aparente, isto é, ndo devido
a expansao da fabrica ja baseada na produgédo mecanizada, mas a ane-
xacéo paulatina de ramos acessorios. Por exemplo, 0 aumento dos teares
mecanicos e dos trabalhadores de fabrica por eles ocupados era devido,
de 1838 a 1858, nas fabricas da industria algodoeira (britanica), sim-
plesmente a expansdo desse ramo de atividades; nas outras fabricas,

abundancia dos produtos e dos baixos pregos dos bens de consumo. Sob essa direcdo, a
espécie humana se eleva as mais altas criagdes do génio, penetra nas profundezas misteriosas
da religido, estabelece os salutares fundamentos da moral” (que consiste em “apropriar-se
de todos os beneficios” etc.), “as leis tuteladoras da liberdade” (a liberdade para as “classes
condenadas a produzir”?) “e do poder, da obediéncia e da justica, do dever e da humanidade”.
Esse palavrério em Des Systémes d’Economie Politique etc. por M. Ch. Ganilh. 22 ed., Paris,
1821. t. I, p. 224, cf. ib., p. 212.

190 Ver MEW. v. 23, pp. 438-439. Neste volume, pp. 37-39.

191 Reports of Insp. of Fact. 31st Oct. 1865. p. 58 et segs. Mas ao mesmo tempo j& havia também
a base material para a ocupagdo de um numero crescente de trabalhadores em 110 novas
fabricas com 11 625 teares a vapor, 628 576 fusos, 2 695 cavalos de forca de vapor e
hidraulica. (Loc. cit.)

192 Reports etc. for 31st Oct. 1862. p. 79.

Adendo a 22 edicéo: Ao final de dezembro de 1871, dizia o inspetor de fabrica A. Redgrave,
numa conferéncia proferida em Bradford, no New Mechanics Institution: “O que ha algum
tempo me tem chocado é a aparéncia alterada das fabricas de 1a. Antes elas estavam lotadas
de mulheres e criangas, agora a maquinaria parece fazer todo o trabalho. Questionado, um
fabricante deu-me a seguinte explicagdo: 'No sistema antigo, eu empregava 63 pessoas;
depois da introducdo de maquinaria aperfeicoada, reduzi meus bragos a 33 e, recentemente,
em conseqliéncia de novas e extensas alteragdes, fui capaz de reduzi-los de 33 a 13".

79



OS ECONOMISTAS

pelo contrario, a aplicagédo nova da for¢a do vapor nos teares de tapetes,
fitas, linho etc., que antes eram movidos por forca muscular humana.%
Portanto, o acréscimo desses operarios fabris era apenas a expresséo
de uma diminuicdo do numero global de trabalhadores ocupados. Por
fim, aqui nédo se considera que, por toda parte, com excec¢ao das fabricas
metaldrgicas, trabalhadores jovens (com menos de 18 anos), mulheres
e criangas constituem de longe o elemento preponderante do pessoal
de fabrica.

Compreende-se, no entanto, apesar da massa de trabalhadores fac-
tualmente deslocada e virtualmente substituida, como, com seu préprio
crescimento, expresso em maior nimero de fabricas da mesma espécie
ou nas dimensodes ampliadas das fabricas existentes, os operarios de fabrica
possam ser, afinal, mais numerosos do que os trabalhadores de manufatura
ou artesaos deslocados por eles. Suponhamos que o capital, ssmanalmente
aplicado, de 500 libras esterlinas consista, por exemplo, no antigo modo
de produzir, em 2/5 de capital constante e 3/5 de capital variavel, ou seja,
que 200 libras sejam despendidas em meios de producdo, 300 libras em
forca de trabalho, digamos a 1 libra por trabalhador. Com a producdo
mecanizada, transforma-se a composicdo do capital global. Este se de-
compde agora, por exemplo, em 4/5 de componente constante e 1/5 de
variavel, ou entdo sdo gastas apenas 100 libras esterlinas em forca de
trabalho. Dois tercos dos trabalhadores anteriormente ocupados séo, por
conseguinte, despedidos. Se essa empresa fabril se expande e o capital
global investido, com as outras condi¢des de producdo constantes, cresce
de 500 para 1 500, entdo passardo a ser ocupados 300 trabalhadores,
tantos quantos antes da Revolucdo Industrial. Crescendo o capital aplicado
até 2 mil, entdo 400 trabalhadores serdo empregados, portanto 1/3 a mais
gue no antigo modo de produzir. Em termos absolutos, o nimero de tra-
balhadores empregados cresceu de 100; em termos relativos, ou seja, em
relagdo ao capital global investido, caiu de 800, pois o capital de 2 mil
libras esterlinas teria, no antigo modo de produzir, ocupado 1 200 em
vez de 400 trabalhadores. A redugéo relativa do nimero de trabalhadores
é, portanto, compativel com seu aumento absoluto. Sup6s-se, acima, que
com o crescimento do capital global sua composi¢do permanecesse cons-
tante porque também as condicdes de producdo assim permaneceram.
Mas ja se sabe que, com cada progresso do sistema de maquinas, cresce
a parte constante do capital composta de maquinaria, matéria-prima etc.,
enquanto cai o capital variavel, despendido em forca de trabalho, e ja se
sabe também que em nenhum outro modo de produzir os aperfeicoamentos
séo téo constantes e, por isso, a composicéo do capital global é téo variavel.
Essa mudanca continua €, porém, constantemente interrompida por pontos
de parada e pela expansdo apenas quantitativa sobre uma base técnica

193 Reports etc. for 31st Oct. 1856. p. 16.
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dada. Com isso, cresce 0 nimero de trabalhadores ocupados. Assim, o
numero de todos os operarios nas fabricas de algodéo, 1&, worsted, linho
e seda, no Reino Unido, em 1835, somava apenas 354 684, enquanto,
em 1861, s6é o nimero de teceldes de teares a vapor (de ambos 0s sexos
e de idades diferentes, a partir dos 8 anos) era de 230 654. Esse cres-
cimento certamente ndo parece tdo grande quando se pondera que, em
1838, os teceldes manuais britanicos de algodéo, juntamente com as
familias ocupadas por eles mesmos, ainda eram 800 mil,’** abstraindo
totalmente os trabalhadores deslocados na Asia e na Europa continental.

Nas poucas observacfes a serem ainda feitas sobre esse ponto,
tocaremos, em parte, em relagbes puramente factuais que nossa expo-
sicdo tedrica ainda néo considerou de per si.

Enquanto a producdo mecanizada se expande hum ramo da in-
dastria a custa do artesanato ou da manufatura tradicionais, suas
vitérias sdo tdo seguras quanto a vitéria de um exército equipado com
fuzis de agulha contra um exército de arqueiros. Esse periodo inicial,
em que a maquina primeiro conquista seu raio de acéo, é de importancia
decisiva por causa dos extraordinarios lucros que ajuda a produzir.
Estes constituem ndo sd, em si e para si, uma fonte de acumulagéo
acelerada, mas atraem grande parte do capital social adicional, que
constantemente se forma e que busca novas aplicagdes, a esfera favo-
recida de producdo. As especiais vantagens do primeiro periodo de
impetuoso avanco repetem-se constantemente nos ramos da producao
em que a maquinaria é introduzida pela primeira vez. Mas assim que
o sistema fabril ganha certa base existencial e certo grau de maturidade,
especialmente quando sua prépria base técnica, a maquinaria, passa,
por sua vez, a ser produzida por meio de maquinas, assim que a extracéo
de carvao e ferro, bem como a elaboracdo dos metais e 0s meios de
transportes s&o revolucionados, quando, em suma, séo estabelecidas
as condicOes gerais de producdo correspondentes a grande industria,
esse modo de produzir adquire elasticidade, uma subita capacidade de
expansédo aos saltos, que s6 na matéria-prima e no mercado de escoa-
mento encontra limites. A maquinaria efetua, por um lado, aumento
direto de matéria-prima, como, por exemplo, o0 cotton gin aumentou a
produgcéo de algod&o.'®® Por outro lado, barateamento do produto da ma-
quina e sistemas revolucionados de transporte e de comunica¢do sdo armas
para a conquista de mercados estrangeiros. Mediante a ruina do produto

194 "Os sofrimentos dos teceldes manuais” (de algoddo e de materiais misturados com algodéo)
“foram objeto de inquérito de uma Comissdo Real, mas, embora a miséria deles fosse re-
conhecida e lamentada, a melhoria (!) de sua situacéo foi deixada as chances e mudancas
do tempo, podendo esperar-se agora” (20 anos depois!) “que esses sofrimentos quase (nearly)
tenham desaparecido, para o que a grande expanséo do tear a vapor com toda probabilidade
contribuiu.” (Rep. Insp. Fact. 31st Oct. 1856. p. 15)

195 Outros métodos mediante os quais a maquinaria afeta a produgdo da matéria-prima seréo
mencionados no Livro Terceiro.
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artesanal desses mercados, a producdo mecanizada os transforma a
forca em campos de producéo de suas matérias-primas. Assim, a Iindia
foi obrigada a produzir algodéo, 1a, canhamo, juta, anil etc. para a
Gra-Bretanha.'% A constante “transformac&o em excedentes” dos traba-
Ihadores dos paises da grande industria promove de maneira artificial-
mente rapida a emigragéo e a colonizagdo de paises estrangeiros, que se
transformam em areas de plantagdes das matérias-primas do pais de
origem, como, por exemplo, a Australia tornou-se um local de producio
de 14.1%7 Cria-se nova divisdo internacional do trabalho, adequada as prin-
cipais sedes da industria mecanizada, que transformam parte do globo
terrestre em campo de producdo preferencialmente agricola para o outro
campo preferencialmente industrial. Essa revolucdo esta ligada a modi-
ficagdes na agricultura que aqui ndo serdo ainda examinadas.'%

196 Exportagdo de Algoddo da india para a Gra-Bretanha (em Libras)

’ 1846 ‘ 34 540 143 ‘ 1860 ‘204 141 168 ‘ 1865 ‘445 947 600 ‘

Exportagdo de L& da India para a Gra-Bretanha (em Libras)

’1846 ‘ 4 570 581 ‘ 1860 ‘ 20 214 173 ‘ 1865 ‘ 20 679 111 ‘

197 Exportacdo de L& do Cabo da Boa Esperanca para a Gra-Bretanha (em Libras)

’1846 ‘ 2 958 457 ‘ 1860 ‘ 16 574 345 ‘ 1865 ‘ 29 920 623 ‘

Exportacéo de L& da Australia para a Gra-Bretanha (em Libras)

’ 1846 ‘21 789 346 ‘ 1860 ‘ 59 166 616 ‘ 1865 ‘109 734 261 ‘

198 O desenvolvimento econdémico dos Estados Unidos é, ele mesmo, um produto da grande
industria européia, ou melhor, inglesa. Em sua atual configuracéo (1866), precisam ser
ainda considerados uma col6nia da Europa.

{Adendo a 42 edi¢do: De l& para ca transformaram-se no segundo pais mais industrializado
do mundo, sem ter, com isso, perdido completamente seu carater colonial. — F. E.}

Exportacéo de Algoddo dos Estados Unidos para a Gra-Bretanha (em Libras)

1846 401 949 393 1852 765 630 544
1859 961 707 264 1860 1 115 890 608

Exportacéo de Gréos etc. dos Estados Unidos para a Gra-Bretanha (1850 e 1862)

1850 1862

Trigo cwts 16 202 312 41 033 503
Cevada cwts 3669 653 6 624 800
Aveia cwts 3174 801 4426 994
Centeio cwts 388 749 7108
Farinha de trigo cwts 3 819 440 7207 113
Trigo sarraceno cwts 1054 19 571
Milho cwts 5473 161 11 694 818
Bere ou bigg’ cwts 2039 7675
Ervilha cuwts 811 620 1024 722
Feijao cwts 1822972 2037137

Total exportado cwts 35365801 | 74083 441

a cwts = hundredweight, medida de peso equivalente a 112 libras ou 50,802 quilogramas.
(N. dos T.)
b Espécie de cevada. (N. dos T.)
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Por iniciativa de Gladstone, a Camara dos Comuns ordenou, a
18 de fevereiro de 1867, que fosse feita uma estatistica de todo gréo,
cereal e farinha de qualquer espécie, importados e exportados do Reino
Unido. Apresento, mais adiante, o resultado sindptico. A farinha esta
reduzida a quarters de grdo.'® (Ver tabela a p. 82.)

A enorme capacidade de expansao aos saltos do sistema fabril e
sua dependéncia do mercado mundial produzem necessariamente pro-
ducéo febril e consequiente saturagdo dos mercados, cuja contragdo pro-
voca estagnacdo. A vida da indUstria se transforma numa seqiéncia
de periodos de vitalidade média, prosperidade, superproducéo, crise e
estagnacdo. A inseguranca e a instabilidade a que a producdo meca-
nizada submete a ocupacéo e, com isso, a situacdo de vida dos traba-
lhadores tornam-se normais com essas oscilagdes periddicas do ciclo
industrial. Descontados os tempos de prosperidade, impera entre os
capitalistas a mais intensa luta em torno de sua participagdo individual
no mercado. Essa participacdo esta em relagédo direta com a barateza
do produto. Além dessa rivalidade, produzida por esse fato, no uso de
maquinaria aperfei¢oada, que substitui a forca de trabalho, e de novos
métodos de producdo, surge toda vez um ponto em que o barateamen-
toda mercadoria é buscado mediante diminuicdo forcada dos salarios
abaixo do valor da forca de trabalho.?%

O crescimento do nimero de trabalhadores de fabrica é, portanto,
condicionado pelo crescimento proporcionalmente muito mais rapido
do capital global investido nas fabricas. Esse processo s6 se realiza,

199 Marx extraiu os dados do relatério parlamentar “Corn, grain, and meal. Return to an order
of the Honourable House of Commons, dated 18 February 1867". (N. da Ed. Alema.)

200 Numa proclamacéo dos trabalhadores, postos na rua pelos fabricantes de calgados de Licester
por meio de um look out, as “Trade Societies of England” em julho de 1866, é dito, entre
outras coisas: “Ha cerca de 20 anos a fabricagdo de calgados de Leicester foi revolucionada
por meio da introducdo do rebitamento no lugar da costura. Naquela época, bons salérios
podiam ser ganhos. Logo esse novo negécio se expandiu muito. Verificou-se grande competicéo
entre as diversas firmas com o intuito de apresentar o artigo de melhor gosto. Pouco depois,
no entanto, surgiu uma espécie pior de competicéo, ou seja, a de cada um vender no mercado
a preco mais baixo do que o outro. As funestas conseqiiéncias disso logo se manifestaram
pela redugéo de salério e a queda do preco do trabalho foi tdo impetuosamente rapida que
muitas firmas s6 pagam agora metade do salario original. E, mesmo assim, apesar de os
salarios cairem mais e mais, os lucros parecem crescer com cada alteragdo na escala dos
salarios”. — Mesmo periodos desfavoraveis da industria sédo aproveitados pelos fabricantes
para conseguirem lucros extraordindrios mediante reducdo exagerada do salério, isto é,
roubo direto dos meios de subsisténcia mais necessarios ao trabalhador. Um exemplo. Tra-
ta-se da crise na tecelagem de seda em Coventry: “Por informagdes que recebi tanto de
fabricantes como de trabalhadores, parece ndo haver duvidas de que os salarios tém sido
reduzidos em extensdo maior do que o impunha a concorréncia dos produtores estrangeiros
ou outras circunstancias. (...) A maioria dos teceldes esta trabalhando com uma redugéo
de 30 a 40% em seus salarios. Uma pega de fita, para cuja feitura o teceldo recebia 6 ou
7 xelins ha uns 5 anos, s6 lhe rende agora 3 xelins e 3 pence ou 3 xelins e 6 pence; outro
trabalho, tendo anteriormente o prego de 4 xelins e 4 xelins e 3 pence, é pago agora a 2
xelins e a 2 xelins e 3 pence. A redugéo salarial é maior do que a requerida para estimular
a demanda. De fato, no caso de muitas espécies de fita, a reducdo do salario nédo foi acom-
panhada por nenhuma redugéo do prego do artigo”. (Relatério do comissario F. D. Longe.
In: Ch. Emp. Comm., V Rep. 1866. p. 114, n° 1.)
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porém, dentro dos periodos de maré alta e maré baixa do ciclo industrial.
Além disso, ele constantemente é interrompido pelo progresso técnico,
que ora substitui virtualmente trabalhadores, ora os desloca de fato.
Essa mudanga qualitativa na producdo mecanizada afasta constante-
mente trabalhadores da fabrica ou cerra seus portdes ao novo fluxo
de recrutas, enquanto a expansdo apenas quantitativa das fabricas
engole, além dos expulsos, novos contingentes. Assim, os trabalhadores
sdo ininterruptamente repelidos e atraidos, jogados de um lado para
outro, e isso numa mudanca constante de sexo, idade e habilidade dos
recrutados.

As vicissitudes do operario de fabrica ficardo mais bem evi-
denciadas mediante rapido exame dos destinos da industria algo-
doeira inglesa.

De 1770 a 1815, industria algodoeira deprimida ou estagnada
por 5 anos. Durante esse periodo inicial de 45 anos, os fabricantes
ingleses detinham o monopélio da maquinaria e do mercado mundial.
De 1815 a 1821, deprimida; em 1822 e 1823, prosperando; em 1824,
abolicdo das leis de coalizd0,2°! grande expansdo geral das fabricas;
em 1825, crise; em 1826, grande miséria e levantes entre os trabalha-
dores do algoddo; em 1827, leve melhoria; em 1828, grande aumento
de teares a vapor e das exportacles; em 1829, a exportacdo, especial-
mente para a India, supera todos os anos anteriores; em 1830, mercados
saturados, grande penuria; de 1831 a 1833, depressdo permanente; é
retirado 0 monopdlio do comércio para a Asia oriental (India e China)
da Companhia das Indias Orientais. Em 1834, grande crescimento de
fabricas e maquinaria, falta de bragos. A nova Lei dos Pobres estimula
a migracao dos trabalhadores agricolas para os distritos fabris. Grande
busca de criangas nos condados rurais. Tréafico de escravos brancos.
Em 1835, grande prosperidade. Simultaneamente, os teceldes manuais
de algoddo morrem de fome. Em 1836, grande prosperidade. Em 1837
e 1838, depresséo e crise. Em 1839, recuperagdo. Em 1840 grande
depressao, levantes, intervengdo militar. Em 1841 e 1842, sofrimento
terrivel dos operarios fabris. Em 1842, os fabricantes excluem operarios
das fabricas, para forgar a revogacao das leis do trigo. Os trabalhadores
afluem aos milhares a Yorkshire, sendo repelidos pelas tropas e seis
lideres levados a julgamento em Lancaster. Em 1843, grande miséria.
Em 1844, recuperacdo. Em 1845, grande prosperidade. Em 1846, de
inicio ascensdo continua, em seguida sintomas de reacdo. Revogacao
das leis do trigo. Em 1847, crise. Reducédo geral dos salarios em 10%

201 Leis de coalizéo. Nos anos de 1799 e 1800, o Parlamento inglés aprovou leis pelas quais
eram proibidas a fundacéo e a atividade de quaisquer organizagdes de trabalhadores. Essas
leis foram novamente revogadas pelo Parlamento em 1824, no entanto mesmo depois as
autoridades limitavam ao maximo a atividade das organizagdes operarias. Especialmente
a agitacéo para que 0s operarios ingressassem numa organizacéo e participassem de greves
foi considerada “intimidag&o” e “imposicéo” e punida como ato criminoso. (N. da Ed. Alema.)
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ou mais para festejar o big loaf. Em 1848, mantém-se a depressao.
Manchester sob prote¢do militar. Em 1849, recuperacéo. Em 1850, pros-
peridade. Em 1851, precgo das mercadorias em declinio, salarios baixos,
strikes frequientes. Em 1852, inicio de melhoria. Continuagao das stri-
kes, os fabricantes ameacam importar trabalhadores estrangeiros. Em
1853, exportagdes em crescimento. Strike de 8 meses e grande miséria
em Preston. Em 1854, prosperidade, abarrotamento dos mercados. Em
1855, relatos de faléncias afluem dos Estados Unidos, do Canad4, dos
mercados da Asia oriental. Em 1856, grande prosperidade. Em 1857,
crise. Em 1858, melhoria. Em 1859, grande prosperidade, aumento
das fabricas. Em 1860, apogeu da indlstria algodoeira inglesa. Mercado
indiano, australiano e outros tdo abarrotados que, ainda em 1863, mal
tinham absorvido todo o encalhe. Tratado de comércio com a Franca.
Enorme crescimento de fabricas e maquinaria. Em 1861, a melhoria
continua por algum tempo, reacdo, guerra civil americana, falta de
algod&o. De 1862 a 1863, colapso total.

A histéria da falta de algoddo é caracteristica demais para que
ndo se demore nela por um instante. Pelas indica¢des das condicdes
do mercado mundial de 1860 a 1861, vé-se que a crise do algodao foi
oportuna e, em parte, vantajosa para os fabricantes, fato reconhecido
em relatdérios da Camara de Comércio de Manchester, proclamado no
Parlamento por Palmerston e Derby, confirmado pelos acontecimen-
10s.2%2 No entanto, em 1861 havia, entre as 2 887 fabricas algodoeiras
do Reino Unido, muitas pequenas. Segundo o relatério do inspetor de
fabrica A. Redgrave, cuja circunscricdo administrativa abrangia 2 109
daquelas 2 887 fabricas, 392, ou seja 19%, empregavam menos de 10
cavalos-vapor; 345 ou 16%, de 10 a menos de 20; 1 372, no entanto,
20 ou mais cavalos de forca.?°®> A maioria das pequenas fabricas eram
tecelagens, construidas durante o periodo de prosperidade a partir de
1858, a maior parte por especuladores, dos quais um fornecia o fio,
outro a maquinaria e um terceiro o prédio, sob a dire¢do de antigos
overlookers?® ou de outras pessoas sem recursos. Grande parte desses
fabricantes foi a pique. O mesmo destino lhes teria sido reservado pela
crise comercial, evitada pelo desastre do algoddo. Embora constituissem
1/3 do numero de fabricantes, suas fabricas absorviam parte incompa-
ravelmente menor do capital investido na industria algodoeira. No que
tange a dimensdo da paralisagdo, segundo estimativas idoneas, em
outubro de 1862, 60,3% dos fusos e 58% dos teares estavam parados.
Isso se refere a todo ramo da inddstria e estava, naturalmente, muito
modificado em cada distrito individual. Sé poucas fabricas trabalhavam
em tempo integral (60 horas por semana); as restantes, com interrup-

202 Cf. Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1862. p. 30.
203 Loc. cit., pp. 18-19.
204 Capatazes. (N. dos T.)
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¢cBes. Mesmo para os poucos trabalhadores ocupados em tempo integral
e pelo costumeiro salario por peca, estreitou-se necessariamente o sa-
lario semanal devido a substituicdo do algoddo melhor por pior, o Sea
Island pelo egipcio (na fiagéo fina), americano e egipcio por surat (in-
diano) e algodédo puro por misturas de restos de algoddo com surat. A
fibra mais curta do algodao surat, sua condicdo suja, a maior fragilidade
dos fios, a substituicdo da farinha por toda espécie de ingredientes
mais pesados, a fim de engomar os fios da urdidura etc., diminuiam
a velocidade da maquinaria ou o nimero de teares que um teceléo
podia supervisionar, aumentavam o trabalho com os erros da maquina
e limitavam, com a quantidade menor dos produtos, o salario por peca.
Com o uso de surat e com tempo integral de trabalho, a perda do
trabalhador elevava-se a 20, 30% e até mais. Mas a maioria dos fa-
bricantes também rebaixava a taxa de salario por peca em 5, 7 1/2 e
10%. Pode-se entender, dai, a situacdo dos empregados por 3, 3 1/2,
4 dias por semana ou sé 6 horas por dia. Em 1863, depois de haver
ocorrido melhoria relativa para tecelGes, fiandeiros etc., os salarios
semanais eram de 3 xelins e 4 pence, 3 xelins e 10 pence, 4 xelins e
6 pence, 5 xelins e 1 péni etc.2®> Mesmo nessas condicdes angustiosas,
0 espirito inventivo do fabricante quanto a redugdes salariais ndo se
esgotava. Estas eram impostas em parte como multas por defeitos no
produto, devidos a ma qualidade do algod&do, maquinaria inadequada
etc. Onde o fabricante era, porém, proprietario dos cottages®*® dos tra-
balhadores, ele cobrava os aluguéis por meio de descontos no salario
nominal. O inspetor de fabrica Redgrave conta a respeito de selfacting
minders (que supervisionam um par de selfacting mules), que,

“ao final de 14 dias de trabalho integral, recebiam 8 xelins e 11
pence, e dessa soma era descontado o aluguel da casa, do qual,
no entanto, o fabricante devolvia a metade como presente, de
modo que 0s minders bem levavam para casa 6 xelins e 11 pence.
Ao final de 1862, o salario semanal dos teceldes variava de 2
xelins e 6 pence para cima”.20”

Mesmo que os operdrios s6 trabalhassem em horério reduzido,
o aluguel era frequientemente descontado dos salarios.?’® No é de ad-
mirar que em algumas partes de Lancashire irrompesse uma espécie
de peste de fome! Mais caracteristico do que tudo isso foi, porém, como
o revolucionamento do processo de producdo progrediu a custa do tra-
balhador. Eram, formalmente, experimenta in corpore vili,?%® como os
dos anatomistas com ras.

205 Reports of Fact. for 31st Oct. 1863. pp. 41-45, 51.
206 Moradias. (N. dos T.)

207 Reports etc. 31st Oct. 1863. pp. 41-42.

208 Loc. cit., p. 57.

209 Experimentos em corpo vil. (N. dos T.)
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“Embora”, diz o inspetor de fabrica Redgrave, “eu tenha dado
as quantias de fato recebidas pelos operarios em muitas fabricas,
ndo se deve concluir que eles recebem a mesma quantia a cada
semana. Os operarios estdo sujeitos as maiores flutuagdes por
causa das constantes experimentagdes (experimentalizing) dos fa-
bricantes (...) as remuneracdes deles sobem e descem com a qua-
lidade da mistura do algodéao; ora se aproximam até 15% de seus
ganhos antigos, ora caem em 50 ou 60% uma ou duas semanas
depois.?*°

Essas experiéncias ndo foram feitas apenas a custa dos meios
de subsisténcia dos trabalhadores. Eles tiveram que pagar com seus
cinco sentidos.

“Os ocupados em abrir o algoddo informaram-me que o fedor
insuportavel Ihes causa mal-estar. (...) Aos empregados nas salas
de misturar, scribbling?'! e cardar, o po6 e a sujeira que se des-
prendem irritam todos os orificios da cabega, provocam tosse e
dificuldades de respiracdo. (...) Por causa do pouco comprimento
da fibra, ao engoma-la é adicionada grande quantidade de todas
as espécies de substitutos, no lugar da farinha anteriormente
usada. Dai, nausea e dispepsia dos tecelBes. A bronquite prepon-
dera por causa do pd, do mesmo modo inflamacéo da garganta,
além de uma enfermidade da pele em conseqiiéncia de sua irri-
tacdo pela sujeira contida no surat.”

Por outro lado, os substitutos da farinha eram uma sacola de
Fortunato?'? para os senhores fabricantes por causa do aumento do
peso do fio. Faziam “15 libras de matéria-prima pesarem 20 libras
guando tecidas”.?® No relatério dos inspetores de fabrica, feito a 30
de abril de 1864, lé-se:

“A indUstria se aproveita agora dessa fonte auxiliar numa
proporc¢do verdadeiramente indecente. Sei, de autoridade idbénea,
que um tecido de 8 libras é feito de 5 1/4 libras de algodao e 2
3/4 libras de goma. Outro tecido de 5 1/4 libras continha 2 libras
de goma. Estes eram shirtings?'* ordinarios para exportacdo. Em
outras espécies, era acrescentado as vezes 50% de goma, de modo
que fabricantes podiam vangloriar-se, e se vangloriavam real-

210 Loc. cit., pp. 50-51.

211 Cardugar. (N. dos T.)

212 Fortunato — Personagem literério alem&o, possuidor de uma sacola com dinheiro que
nunca acaba. (N. dos T.)

213 Loc. cit., p. 62-63.

214 Tecidos para camisa. (N. dos T.)
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mente, de que ficavam ricos com a venda de tecidos por menos
dinheiro do que custa o fio nominalmente contido neles”.?%5

Os operarios, porém, ndo tiveram de sofrer apenas com as expe-
rimentacdes dos fabricantes nas fabricas e das municipalidades fora
das fabricas, ndo s6 com redugdes salariais e desemprego, com pendrias
e esmolas, com discursos laudatérios dos lordes e dos membros da
Céamara dos Comuns.

“Infortunadas mulheres, desempregadas devido a crise algo-
doeira, tornaram-se pdarias da sociedade e assim continuaram.
(...) O numero de jovens prostituidas cresceu mais do que durante
os Ultimos 25 anos.”?16

Portanto, nos primeiros 45 anos da indUstria algodoeira britanica,
de 1770 a 1815, s6 se encontram 5 anos de crise e estagnacédo; esse
foi, porém, o periodo de seu monopdlio mundial. O segundo periodo,
de 48 anos, de 1815 a 1863, conta apenas 20 anos de recuperacéo e
prosperidade para 28 de depresséo e estagnacdo. De 1815 a 1830, co-
mega a concorréncia com a Europa continental e os Estados Unidos.
A partir de 1833, a expansdo dos mercados asiaticos é forcada por
meio da “destruicdo da race humana”.?!” Desde a revogacdo das leis
do trigo, de 1846 a 1863, para 8 anos de vitalidade e prosperidade
médias 9 anos de depresséo e estagnacdo. A situagdo dos trabalhado-
res adultos masculinos do algoddo, mesmo durante a época de pros-
peridade, pode ser julgada pela nota abaixo.?!®

215 Reports etc. 30th April 1864. p. 27.

216 De uma carta do Chief Constable Harris de Bolton. In: Reports of Insp. of Fact. 31st Oct.
1856. p. 61-62.

217 Marx refere-se a intensidade com que os comerciantes particulares ingleses conquistaram
o mercado chinés depois da supressdo do monop6lio da Companhia das Indias Orientais
no comércio com a China (1833). Para tanto, qualquer meio Ihes servia. A primeira guerra
do 6pio (1839/42), que foi uma guerra de agressé@o da Inglaterra contra a China, deveria
abrir o mercado chinés ao comércio inglés. Com ela, iniciou-se a transformagdo da China
num pais semicolonial. Desde o inicio do século passado, a Inglaterra procurava, por meio
do contrabando para a China de 6pio produzido na india, equilibrar o passivo de sua
balanca comercial com a China; chocou-se, porém, com a oposi¢éo das autoridades chinesas
que, em 1839, confiscaram carregamentos de 6pio a bordo de navios estrangeiros em Cantdo
e os mandaram queimar. Esse foi 0 pretexto para a guerra em que a China foi derrotada.
Os ingleses se aproveitaram dessa derrota da China feudal e retrégrada e ditaram-lhe o
espoliador tratado de paz de Nanquim (agosto de 1842). O Tratado de Nanquim assegura
a abertura de cinco portos chineses (Cantdo, Hanéi, Futchu, Ningpo e Xangai) ao comércio
inglés, a entrega de Hong Kong “por toda a eternidade” a Inglaterra e o pagamento de
elevados tributos a esse pais. Depois de protocolo complementar do Tratado de Nanquim,
a China também teve de reconhecer aos estrangeiros o direito da extraterritorialidade. (N.
da Ed. Alema.)

218 Num manifesto dos trabalhadores do algodédo, na primavera de 1863, para a constituicdo
de uma sociedade de emigragdo, entre outras coisas, é dito: “Que uma grande emigragéo
de trabalhadores de fabrica é, agora, absolutamente necessaria poucos hédo de negar. Mas
que uma corrente continua de emigragdo é necessaria em todos os tempos e sem a qual é
impossivel manter nossa posi¢do em circunstancias normais, mostram os seguintes fatos:
— No ano de 1814, o valor oficial (que é apenas indice da quantidade) dos artigos de
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8. O revolucionamento da manufatura, do artesanato e do
trabalho domiciliar pela grande industria

a) Superacdo da cooperagdo baseada no artesanato e na diviséo
do trabalho

Viu-se como a maquinaria supera a coopera¢do baseada no ar-
tesanato e a manufatura baseada na divisdo do trabalho artesanal.
Um exemplo da primeira espécie € a maquina de ceifar, que substitui
a cooperacdo de ceifeiros. Um exemplo impactante da segunda espécie
é a maquina de fazer agulhas de costura. Segundo Adam Smith, a sua
época, por meio da divisdo do trabalho, 10 homens faziam diariamente
mais de 48 mil agulhas de costura. Uma Unica maquina fornece, no
entanto, 145 mil num dia de trabalho de 11 horas. Uma mulher ou
uma jovem supervisiona, em média, 4 dessas maquinas e produz por-
tanto, com a maquinaria, diariamente 600 mil, mais de 3 milhdes de
agulhas de coser por semana.?'® A medida que uma Gnica maquina de
trabalho toma o lugar da cooperacdo ou da manufatura, ela mesma
pode novamente servir de base a producédo de carater artesanal. No
entanto, essa reproducdo do artesanato com base na maquinaria cons-
titui apenas a transicdo para a producéo fabril que, em regra, surge
assim que a forgca motriz mecanica, vapor ou agua, substitui os musculos
humanos na movimentacéo da maquina. De modo esporadico e igual-
mente apenas transitério, a pequena empresa pode ligar-se a forca
motriz mecénica por meio do aluguel de vapor, como em algumas ma-
nufaturas de Birmingham, por meio do uso de pequenas maquinas
caldricas, como em certos ramos da tecelagem etc.??° Na tecelagem de

algodao exportados era de 17 665 378 libras esterlinas, enquanto o valor real de mercado
erade 20 070 824 libras esterlinas. Em 1858, o valor oficial dos artigos de algod&o exportados
era de 182 221 681 libras esterlinas, seu valor real de mercado era s6 de 43 001 322 libras
esterlinas, de modo que a decuplicacdo da quantidade proporcionou pouco mais que a
duplicagdo do equivalente. Para produzir resultados tdo desvantajosos para o pais de modo
geral e para os operarios de fabrica em particular, cooperaram varias causas. Uma das
mais 6bvias é o constante excesso de trabalho, indispensavel para esse ramo de negécios
que, sob ameaca de aniquilamento, requer continua expansdo do mercado. Nossas fabricas
de algoddo podem ser forcadas a parar devido & estagnacéo periédica do comércio, que,
sob a presente ordem, é tdo inevitavel quanto a prépria morte. Mas, por causa disso, 0
espirito inventivo da humanidade ndo para. Embora, calculando por baixo, 6 milhdes tenham
deixado esse pafs nos ultimos 25 anos, em consequiéncia de constante deslocamento do
trabalho, para baratear a produgdo, larga percentagem dos homens adultos ndo consegue
encontrar ocupagdo de nenhuma espécie sob nenhuma condi¢éo nas fabricas até mesmo
nas épocas de maior prosperidade”. (Reports of Insp. of Fact. 30th April 1863. pp. 51-52.)
Ver-se-4 em capitulo posterior como os senhores fabricantes, durante a catastrofe do algodao,
procuraram impedir a todo custo a emigragdo dos operarios de fabrica, mesmo com a
interferéncia do Estado.

219 Ch. Empl. Comm., 11l Report. 1864. p. 108, n° 447.

220 Nos Estados Unidos é frequente tal reprodugdo do artesanato baseada em maquinaria. A
concentragdo nessa inevitavel transicdo para a produgdo fabril avancard, em comparagdo
com a Europa e até mesmo com a Inglaterra, com botas de sete léguas.
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seda em Coventry, desenvolveu-se de modo natural a experiéncia das
“fabricas de cottage”. No meio de fileiras de cottages, construidas em
forma de quadrado, foi erguida uma assim chamada Engine House??!
para a maquina a vapor; esta, por meio de cabos, foi ligada aos teares
nos cottages. Em todos os casos, 0 vapor era alugado, por exemplo, a
2 1/2 xelins por tear. Essa renda do vapor era paga semanalmente,
quer os teares estivessem em funcionamento, quer ndo. Cada cottage
continha 2 a 6 teares, pertencentes aos trabalhadores ou comprados
a crédito, ou alugados. A luta entre a fabrica de cottage e a fabrica
propriamente dita perdurou por mais de 12 anos. Terminou com a
ruina total das 300 cottage factories.???> 223 Onde a natureza do processo
ndo condicionava desde o inicio a producdo em larga escala, as novas
inddstrias surgidas nas Ultimas décadas, como fabricas de envelopes,
de penas de aco etc., percorriam, em regra, primeiro a empresa arte-
sanal e depois a empresa manufatureira como fases transitorias, de
curta duragdo, até a empresa fabril. Essa metamorfose continua a mais
dificil onde a produg¢do manufatureira da mercadoria néo é constituida
por uma seqliéncia de processos de desenvolvimento, mas por uma
multiplicidade de processos dispares. Isso constitui, por exemplo, gran-
de obstaculo a fabrica de penas de ago. N&o obstante, ja foi inventado,
ha cerca de uma década e meia, um autdmato que executa, de uma
s6 vez, 6 processos dispares. Em 1820, o artesanato fornecia as pri-
meiras 12 dlzias de penas de ago a 7 libras esterlinas e 4 xelins; em
1830, a manufatura as fornecia a 8 xelins; e hoje a fabrica as fornece
ao comércio por atacado por 2 a 6 pence.??*

b) Reacdo do sistema fabril sobre a manufatura e o trabalho
domiciliar

Com o desenvolvimento do sistema fabril e com o revoluciona-
mento da agricultura, que o acompanha, ndo s6 se expande a escala
da producdo nos demais ramos da inddstria, mas também se modifica
seu carater. O principio da produgdo mecanizada — analisar o processo
de producéo em suas fases constitutivas e resolver os problemas assim
dados por meio da aplicagdo da Mecanica, da Quimica etc., em suma,
das ciéncias naturais — torna-se determinante por toda parte. A ma-
quinaria for¢a portanto sua entrada ora neste ora naquele processo

221 Casa das maquinas. (N. dos T.)

222 Fabricas de cottages. (N. dos T.)

223 Cf. Reports of Insp. of Fact. 31st Oct. 1865. p. 64.

224 O Sr. Gillot erigiu em Birmingham a primeira manufatura de penas de ago em larga escala.
Jéa em 1851 ela fornecia mais de 180 milhdes de penas e consumia anualmente 120 toneladas
de chapas de ago. Birmingham, que monopoliza essa induUstria no Reino Unido, produz
agora anualmente bilhdes de penas de ago. Segundo o0 censo de 1861, o nimero de pessoas
ocupadas atingia 1 428, entre as quais 1 268 operarias, engajadas a partir dos 5 anos de
idade.
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parcial das manufaturas. A cristalizacdo fixa de sua organizacéo, oriun-
da da velha divisdo do trabalho, dissolve-se com isso e da lugar a
mudancas continuas. Abstraindo isso, a composicéo do trabalhador co-
letivo ou do pessoal de trabalho combinado é revolucionada pela base.
Em antitese ao periodo da manufatura, o plano da diviséo do trabalho
funda-se agora, sempre que possivel, na utilizacdo da méao-de-obra fe-
minina, do trabalho de criancas de todas as idades, de trabalhadores
nédo-qualificados, em suma, do cheap labour, do trabalho barato, como
0 inglés téo caracteristicamente o denomina. Isso vale ndo sé para
toda a producdo combinada em larga escala, quer use maquinaria,
quer ndo, mas também para a assim chamada inddstria domiciliar,
seja ela exercida nas moradias privadas dos trabalhadores ou em pe-
quenas oficinas. Essa assim chamada moderna industria domiciliar
nada tem em comum, exceto o nome, com a antiga, que pressupde
artesanato urbano independente, economia camponesa auténoma e, an-
tes de tudo, uma casa da familia trabalhadora. Ela esta agora trans-
formada no departamento externo da fabrica, da manufatura ou da
grande loja. Ao lado dos trabalhadores fabris, dos trabalhadores ma-
nufatureiros e dos artesdos, que concentra espacialmente em grandes
massas e comanda diretamente, o capital movimenta, por fios invisiveis,
outro exército de trabalhadores domiciliares espalhados pelas grandes
cidades e pela zona rural. Exemplo: a fabrica de camisas do Sr. Tillie
em Londonderry, Irlanda, que emprega 1 000 trabalhadores na fabrica
e 9 mil trabalhadores domiciliares espalhados pelo campo.??®

A exploracéo de forcas de trabalho baratas e imaturas torna-se,
na manufatura moderna, mais desavergonhada do que na fabrica pro-
priamente dita, pois a base técnica ai existente, substituicéo da forca
muscular por maquinas e facilidade do trabalho, 14 em grande parte
ndo existe e, a0 mesmo tempo, o corpo feminino ou ainda imaturo fica
exposto, da maneira mais inescrupulosa, as influéncias de substancias
venenosas etc. Ela se torna ainda mais desavergonhada no assim cha-
mado trabalho domiciliar do que na manufatura, porque a capacidade
de resisténcia dos trabalhadores diminui com sua dispersao; toda uma
série de parasitas rapaces se coloca entre o empregador propriamente
dito e o trabalhador, o trabalho domiciliar luta em toda parte com
empresas mecanizadas ou ao menos manufatureiras no mesmo ramo
da producéo, a pobreza rouba do trabalhador as condi¢des mais neces-
sarias ao trabalho, como espago, luz, ventilacéo etc., cresce a irregu-
laridade do emprego e, finalmente, nesses Ultimos reflgios daqueles
que a grande industria e a grande agricultura tornaram “supérfluos”,
a concorréncia entre os trabalhadores alcanca necessariamente seu ma-
ximo. A economia dos meios de producdo, desenvolvida sistematica-

225 Ch. Empl. Comm., Il Report. 1864. p. LXVIII, n° 415.
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mente apenas pela producdo mecanizada, que de antem&o e ao mesmo
tempo é o desperdicio mais inescrupuloso de forca de trabalho e roubo
dos pressupostos normais da fungdo do trabalho, acentua agora tanto
mais esse seu lado antagbnico e homicida quanto menos estiverem
desenvolvidas num ramo da industria a forca produtiva social do tra-
balho e a base técnica de processos combinados de trabalho.

c) A manufatura moderna

Quero agora ilustrar com alguns exemplos as assertivas feitas
acima. O leitor ja conhece, com efeito, numerosos testemunhos da parte
relativa a jornada de trabalho. As manufaturas de metal em Birming-
ham e adjacéncias empregam, em grande parte para trabalhos muito
pesados, 30 mil criancas e pessoas jovens, além de 10 mil mulheres.
Sé&o ai encontraveis em atividades insalubres, nas fundicdes de latdo,
fabricas de botdes, trabalhos de esmaltar, galvanizar e laquear.??® O
excesso de trabalho, para maiores e menores de idade, assegurou a
diversas graficas de jornais e livros o honroso nome de “matadouro”.??”
Os mesmos excessos ocorrem no setor da encadernacgéo de livros, sendo
vitimas sobretudo mulheres, mocas e criangas. Trabalho pesado para
menores nas cordoarias; trabalho noturno em salinas, em manufaturas
de velas e em outras manufaturas quimicas; utilizagdo assassina de
jovens para rodar os teares em tecelagens de seda ndo movidas me-
canicamente.??®® Um dos trabalhos mais infames, sujos e mal pagos,
para o qual sdo empregadas de preferéncia mocinhas e mulheres, é o
de classificar trapos. Sabe-se que a Gra-Bretanha, além de seus inu-
meros trapos proprios, constitui o0 emporio para o comércio de trapos
de todo o mundo. Afluem do Japdo, dos mais distantes Estados da
América do Sul e das ilhas Canarias. Mas as principais fontes de su-
primento sdo Alemanha, Franca, Russia, Italia, Egito, Turquia, Bélgica
e Holanda. Servem para a adubagao, para a fabricac&o de estofos (para
roupa de cama), shoddy (1a artificial) e como matéria-prima do papel.
As classificadoras de trapos tornam-se transmissoras de variola e de
outras doencas contagiosas, cujas primeiras vitimas sdo elas mesmas.??°
Como exemplo classico de excesso de trabalho, trabalho pesado e ina-
dequado, e da brutalizagdo, dai decorrente, dos trabalhadores consu-
midos desde a infancia, podem servir, além da mineragao e da producéo
de carvao, as olarias, nas quais a maquina recém-descoberta é usada,
ainda esporadicamente, apenas na Inglaterra (1866). Entre maio e se-

226 E agora até criancas a picotar limas em Shefield!

227 Ch. Empl. Comm., V Rep., 1866. p. 3, n° 24; p. 26, n° 55, 56; p. 7, n° 59, 60.

228 Loc. cit., pp. 114-115, n° 6, 7. O comissario observa corretamente que, se a maquina em
regra substitui o ser humano, ai o jovem literalmente substitui a maquina.

229 Ver o relatério sobre o comércio de trapos e abundante documentagdo em: Public Health,
VIl Report. Londres, 1866. Apéndice, pp. 196-208.
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tembro, o trabalho vai de 5 horas da manh& até 8 horas da noite e,
guando se faz a secagem ao ar livre, freqientemente de 4 horas da
manha até 9 horas da noite. A jornada de trabalho das 5 horas da
manhd até 7 horas da noite é considerada “reduzida”, “moderada”.
Criancas de ambos o0s sexos s&o empregadas a partir dos 6 e até mesmo
dos 4 anos de idade. Trabalham o mesmo numero de horas, frequen-
temente mais, que os adultos. O trabalho é duro e o calor do verdo
aumenta ainda mais o esgotamento. Numa olaria de Mosley, por exem-
plo, uma moga de 24 anos fazia diariamente 2 mil tijolos, ajudada por
2 garotas menores de idade como auxiliares, que traziam o barro e
empilhavam os tijolos. Essas garotas carregavam diariamente 10 to-
neladas de barro por um aclive escorregadio de uma escavagdo com
uma profundidade de 30 pés, e numa distancia de 210 pés.

“E impossivel a uma crianca passar pelo purgatério de uma
olaria sem grande degrada¢do moral. (...) A linguagem baixa que
tem de ouvir desde a mais tenra idade, os habitos obscenos, in-
decentes e desavergonhados, entre 0s quais as crian¢as crescem
inconscientes e meio selvagens, tornam-nas, para o resto da vida,
sem-lei, vis e dissolutas. (...) Uma terrivel fonte de desmoralizacéo
é 0 modo como moram. Cada moulder”?3° (o trabalhador realmente
qualificado e chefe de um grupo de trabalho) “fornece, a seu grupo
de 7 pessoas, alojamento e refeicbes em sua cabana ou cottage.
Pertencendo ou nédo a sua familia, homens, jovens, mocinhas dor-
mem na cabana. Esta é constituida por 2, sé excepcionalmente
por 3 pecas, todas ao rés-do-chao, com pouca ventilag¢&o. Os corpos
estdo tao exaustos pela grande transpiracéo que de nenhum modo
sdo observadas as regras de higiene, de limpeza ou de decéncia.
Muitas dessas cabanas sdo verdadeiros modelos de desordem,
sujeira e pé. (...) O maior mal desse sistema, que emprega mo-
cinhas para essa espécie de trabalho, reside em que, em regra,
ele as amarra, desde a infancia, por todo o resto da vida, a corja
mais abjeta. Elas se tornam rudes rapagfes desbocados (rough,
foul-mouthed boys) antes mesmo de a Natureza té-las ensinado
que sdo mulheres. Vestidas com poucos trapos imundos, pernas
desnudas até bem acima dos joelhos, cabelos e rostos manchados
com sujeira, aprendem a tratar com desprezo todos os sentimentos
de decéncia e pudor. Durante o intervalo das refei¢fes, deitam-se
esticadas pelos campos ou espiam 0s rapazes que tomam banho
num canal proximo. Concluido, afinal, seu pesado labor cotidiano,
vestem roupas melhores e acompanham os homens as tabernas.”

230 Moldador. (N. dos T.)
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Que, desde a infancia, reine em toda essa classe a maior em-
briaguez, é apenas natural.

“O pior é que os oleiros desesperam de si mesmos. Um dos me-
lhores disse a um capeldo de Southallfield: O senhor tanto pode
tentar erguer e melhorar o diabo quanto um oleiro!” (You might as
well try to raise and improve the devil as a brickie, Sir!)?3!

Sobre 0 modo capitalista de economizar nas condigdes de trabalho
na manufatura moderna (que inclui todas as oficinas em grande escala,
exceto fabricas propriamente ditas) encontra-se material oficial e o
mais rico no 1V (1861) e no VI (1864) Public Health Report. A descricéo
dos workshops (locais de trabalho), notadamente dos impressores e
alfaiates londrinos, supera as mais repulsivas fantasias de nossos ro-
mancistas. O efeito sobre o estado de saude dos trabalhadores é evi-
dente. O Dr. Simon, o mais alto funcionario médio do Privy Council
e editor oficial dos Public Health Reports, diz, entre outras coisas:

“Em meu quarto relatério” (1861) “mostrei como é pratica-
mente impossivel para os trabalhadores sustentar o que seria
seu primeiro direito em matéria de saude, o direito de que, qual-
quer que seja a atividade para a qual seu empregador os redna,
o trabalho deva estar livre de todas as circunstancias nocivas a
salde que possam ser evitadas, na medida em que isso dependa
dele. Demonstrei que, enquanto os trabalhadores forem pratica-
mente incapazes de alcancar por si mesmos essa justica sanitaria,
ndo poderdo conseguir nenhuma ajuda eficaz dos administradores
nomeados da policia sanitaria. (...) A vida de miriades de traba-
lhadores e trabalhadoras &, agora, inutilmente torturada e en-
curtada pelo sofrimento fisico sem fim, causado apenas por sua
ocupagado”.?®?

Para ilustrar a influéncia dos locais de trabalho sobre o estado
de salde, o Dr. Simon da a seguinte tabela de mortalidade:
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231 Child. Empl. Comm., V Report. 1866. pp. XVI-XVIII, n° 86-97 e p. 130 até 133, n° 39-71.
Cf. também ibid. 111 Report. 1864. p. 48-56.
232 Public Health, VI Rep. Londres, 1864. pp. 29-31.
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d) O trabalho domiciliar moderno

Volto-me agora para o assim chamado trabalho domiciliar. Para
se ter nocdo dessa esfera de exploragdo do capital, construida na re-
taguarda da grande industria, bem como de suas monstruosidades,
considere-se, por exemplo, a fabricacdo de pregos, tdo idilica na apa-
réncia,?®® em algumas aldeias remotas da Inglaterra. Aqui bastam al-
guns exemplos tirados dos ramos da fabricac&o de rendas e de trancados
de palha, que ainda ndo sdo mecanizados, ao todo, ou concorrem com
empresas mecanizadas e manufatureiras.?3*

Das 150 mil pessoas empregadas na producéo inglesa de rendas,
cerca de 10 mil caem no &mbito da Lei Fabril de 1861. A grande
maioria das 140 mil restantes sdo mulheres, pessoas jovens e criancas
de ambos os sexos, embora o sexo masculino s6 esteja fracamente re-
presentado. O estado de saude desse material “barato” de exploracéo
se revela na seguinte tabela do Dr. Trueman, médico no General Dis-
pensary® de Nottingham. De cada 686 pacientes, rendeiras, a maioria,
entre 17 e 24 anos de idade, era tuberculosa:

1852 1em45| 1857 1em 13
1853 1em28) 1858 1em 15
1854 l1em 171859 lem 9
1855 1em 181860 lem 8
1856 lem15(1861 lem 8

Essa progressdo na taxa de incidéncia de tuberculose deve ser
suficiente para o mais otimista dos progressistas e 0 mais mentiroso
dos traficantes alemées do livre-cambismo.

A Lei Fabril de 1861 regulamenta a feitura propriamente dita
de rendas, a medida que ocorre a maquina, e essa é a regra na Ingla-
terra. Os ramos, que aqui examinamos sumariamente — ndo a medida
gue concentram trabalhadores em manufaturas, estabelecimentos co-
merciais etc., mas s6 a medida que compreendem os assim chamados
trabalhadores domiciliares —, dividem-se em 1) finishing (Gltimo aca-
bamento das rendas confeccionadas a maquina, uma categoria que,
por sua vez, compreende numerosas subdivisdes); 2) rendas de bilro.

O lace finishing?3 ¢ feito como trabalho domiciliar nas assim
chamadas Mistresses Houses?®” ou por mulheres sozinhas ou com seus

233 Trata-se ai de pregos feitos a martelo e ndo de pregos recortados e feitos a maquina. Ver
Child. Empl. Comm., 111 Report. p. XI, p. XIX, n°® 125, 130; p. 52, n° 11; pp. 113-114, n°
487; p. 137, n° 674.

234 Da 12 a 42 edicéo, apenas: “empresas manufatureiras”. (N. dos T.)

235 Enfermaria geral. (N. dos T.)

236 Acabamento da renda. (N. dos T.)

237 Casa de mestras. (N. dos T.)
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filhos em suas moradias particulares. As mulheres que mantém as
Mistresses Houses sdo elas mesmas pobres. O local de trabalho faz
parte de sua moradia privada. Elas recebem encomendas de fabricantes,
donos de lojas etc. e empregam mulheres, mocas e criangas pequenas,
de acordo com o tamanho de seus quartos e a flutuante demanda do
negdcio. O nimero de trabalhadoras empregadas varia de 20 a 40 em
alguns locais, de 10 a 20 em outros. A idade média minima com que
criancas comegam é de 6 anos, algumas, no entanto, com menos de 5
anos. O tempo de trabalho costuma ir das 8 horas da manha até as
8 horas da noite, com 1 1/2 hora para as refei¢fes, que séo feitas sem
regularidade e muitas vezes nos proprios fétidos buracos de trabalho.
Com bons negécios o trabalho vai de 8 horas (as vezes 6 horas) da
manha até as 10, 11 ou 12 horas da noite. Nas casernas inglesas, 0
espago reservado por regulamento para cada soldado é de 500 a 600
pés cubicos, nos hospitais militares, de 1 200. Naqueles buracos de
trabalho, cabem 67 a 100 pés clUbicos para cada pessoa. Ao mesmo
tempo, lampides de gas consomem o oxigénio do ar. Para manter as
rendas limpas, as crian¢as, mesmo no inverno, tém de tirar os sapatos,
embora o assoalho seja de laje ou ladrilho.

“Né&o é nada incomum, em Nottingham, encontrar amontoadas
15 a 20 criangas hum pequeno quarto de talvez ndo mais que
12 pés quadrados e ocupadas durante 15 das 24 horas do dia
num trabalho em si mesmo estafante por seu tédio e monotonia,
executado, além disso, em todas as condicfes possiveis que pre-
judicam a saudde. (...) Mesmo as criangas menores trabalham com
atencdo tensa e numa velocidade que é espantosa, quase nunca
permitindo a seus dedos descanso ou movimentacdo mais lenta.
Quando se faz uma pergunta a elas, nunca levantam os olhos
do servigo por medo de perder um s6 instante.”

As mistresses usam de uma “vara longa” como estimulante, quanto
mais o tempo de trabalho é prolongado.

“As criancas cansam gradualmente e se tornam tdo inquietas
como passaros, ao final de sua longa prisdo em uma atividade
mondtona, perniciosa aos olhos e estafante devido a postura sem-
pre igual do corpo. E verdadeiramente trabalho escravo. (Their
work is like slavery.)"238

Onde mulheres trabalham com seus préprios filhos em casa, isto
é, no sentido moderno, num quarto alugado, freqiientemente num sétéo,
as circunstancias sao, caso isso seja possivel, ainda piores. Essa espécie
de trabalho ¢ distribuida num raio de 80 milhas em torno de Nottin-

238 Child. Empl. Comm., 1l Report. 1864. p. XIX, XX, XXI.
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gham. Quando a crianga ocupada nos estabelecimentos comerciais sai,
as 9 ou 10 horas da noite, da-se ainda a ela, freqientemente, um
pacote para que o apronte em casa. O fariseu capitalista, representado
por um de seus lacaios assalariados, faz isso com a frase untuosa de
que “isto é para mamae”, mas ele sabe muito bem que a pobre crianca
vai ter de ficar sentada e ajudar.?®®

A industria das rendas de bilro é desenvolvida principalmente
em dois distritos agricolas ingleses, o distrito de rendas de Honiton,
com 20 a 30 milhas ao longo da costa sul de Devonshire, incluindo-se
poucos lugares de Nord-Devon, e outro distrito, que compreende grande
parte dos condados de Buckingham, Bedford Northampton e as regides
vizinhas de Oxfordshire e Huntingdonshire. Os cottages dos diaristas
agricolas constituem em geral os locais de trabalho. Alguns donos de
manufatura empregam mais de 3 mil desses trabalhadores domiciliares,
sobretudo criancas e pessoas jovens, exclusivamente do sexo feminino.
As condicles descritas no lace finishing se repetem. S6 que no lugar
das Mistresses Houses surgem as assim chamadas lace schools (escolas
de bordado), mantidas por mulheres pobres em seus casebres. A partir
dos 5 anos de idade, as vezes menos, até os 12 ou 15 anos, as criangas
trabalham nessas escolas; durante o primeiro ano, as menores traba-
lham de 4 a 8 horas; depois, das 6 horas da manha até as 8 ou 10
horas da noite.

“Os quartos geralmente s&o salas de estar comuns de pequenos
cottages, com a chaminé tapada para evitar correntes de ar, com
0S ocupantes as vezes também no inverno aquecidos apenas por
seu proprio calor animal. Em outros casos, essas assim chamadas
salas de aula parecem pequenas despensas, sem lareira. (...) A
superlotacdo desses buracos e a polui¢do assim causada do ar
sdo freqientemente extremas. A isso se acrescentam o efeito ma-
Iéfico de regos de esgotos, privadas, substancias em decomposigao
e outras imundicies que costumam estar nas vias de acesso aos
cottages menores.”

Quanto ao espago:

“Numa escola de bordado 18 mogas e a mestra, 33 pés cubicos
para cada pessoa; em outra, na qual o cheiro era insuportavel,
18 pessoas e 24 1/2 pés cubicos por cabega. Nessa atividade,
encontram-se empregadas criancas de 2 e 2 1/2 anos de idade”.?4°

Onde acaba a renda de bilros nos condados rurais de Buckingham
e Bedford, comeca o0 entrancamento de palha. Ele se estende por grande
parte de Hertfordshire ocidentais e pelas regides setentrionais de Essex.

239 Loc. cit.,, p. XXI, XXII.
240 Loc. cit.,, p. XXIX, XXX.
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Em 1861, 48 043 pessoas estavam ocupadas em trancar palha e fazer
chapéus de palha, das quais 3 815 do sexo masculino em todos os
grupos etarios, as outras do sexo feminino, das quais 14 913 com menos
de 20 anos de idade, sendo 7 mil criancas. No lugar das escolas de
bordados, surgem as straw plait schools (escolas de entrangamento de
palha). Ai as criancas comecam a aprender a entrancar palha com 4
anos de idade, as vezes entre o0s 3 e 0s 4 anos. Educacao, naturalmente,
ndo recebem nenhuma. As prdéprias criancas chamam as escolas pri-
marias de natural schools (escolas naturais), para diferencia-las dessas
instituicdes de sugar sangue, nas quais apenas sdo mantidas a traba-
Ihar para aprontarem a tarefa prescrita por suas maes meio mortas
de fome, em geral 30 jardas por dia. Essas maes fazem frequientemente
com que trabalhem em casa até 10, 11, 12 horas da noite. A palha
corta-lhes os dedos e a boca, com a qual a umedecem a todo momento.
Segundo o ponto de vista coletivo dos funcionarios médicos de Londres,
resumido pelo Dr. Ballard, é de 300 pés cubicos o espaco minimo para
cada pessoa num quarto de dormir ou numa sala de trabalho. Nas
escolas de entrangcamento de palha, o espaco é ainda mais escassamente
repartido do que nas escolas de bordados, variando de 12 2/3, 17, 18
1/2 a 22 pés cubicos para cada pessoa.

“Os menores desses numeros”, diz o comissario White, “repre-
sentam menos da metade do espago que uma crianga ocuparia caso
empacotada numa caixa de 3 pés em cada uma das dimensdes.”

Esse é o prazer da vida das criangas até os 12 ou 14 anos de
idade. Os pais, miseraveis e degenerados, s6 pensam em arrancar o
méaximo possivel de seus filhos. Uma vez crescidos, os filhos nada mais
guerem saber dos pais e 0s abandonam.

“N&o admira que a ignorancia e o vicio grassem numa popu-
lagdo assim criada. (...) Sua moralidade esta no mais baixo nivel.
(...) Grande numero das mulheres tem filhos ilegitimos e isso em
idade tdo imatura que até mesmo os familiarizados com a esta-
tistica criminal ficam assombrados.”4

E a patria dessas familias modelares, segundo afirma o Conde
de Montalembert, seguramente autoridade competente em matéria de
cristianismo, é o modelo de pais cristdo da Europa!

O salério, nos ramos de atividades abordados, em geral deploravel
(o salario maximo excepcional das criancas nas escolas de entranca-
mento de palha é de 3 xelins), é reduzido a muito menos do que seu
montante nominal, por meio do Trucksystem,?*2 que prepondera em
geral sobretudo nos distritos das rendas e dos bordados.?*3

241 Loc. cit., p. XL, XLI.
242 Pagamento com bonus. (N. dos T.)
243 Child. Empl. Comm., | Rep. 1863, p. 185.
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e) Transicdo da manufatura e do trabalho domiciliar modernos
para a grande industria. Aceleracgéo dessa revolugao pela aplicacdo das
leis fabris a esses modos de produzir

O barateamento da for¢ca de trabalho por meio do mero abuso
de forgas de trabalho femininas e imaturas, do mero roubo de todas
as condi¢des normais de trabalho e de vida e da mera brutalidade do
trabalho excessivo e noturno choca-se, por fim, com certas barreiras
naturais ndo mais transponiveis, o0 mesmo ocorrendo com o baratea-
mento das mercadorias e com a exploracéo capitalista em geral, quando
repousam nesses fundamentos. Assim que esse ponto finalmente é al-
cancado, o que demora bastante, soa a hora de introduzir a maquinaria
e a agora rapida transformacgédo do trabalho domiciliar esparso (ou
também da manufatura) em producéo fabril.

O mais colossal exemplo desse movimento é dado pela producéo
de wearing apparel (artigos pertencentes ao vestuario). Segundo a clas-
sificagdo da “Children’s Employment Commission”, essa industria com-
preende confeccionadores de chapéus de palha e de senhoras, confec-
cionadores de gorros, alfaiates, milliners e dressmakers,?** camiseiros
e costureiras, espartilheiros, luveiros, sapateiros, além de muitos ramos
menores, como fabricacdo de gravatas, de colarinhos etc. O pessoal
feminino ocupado nessas atividades na Inglaterra e no Pais de Gales
atingia, em 1861, 586 298 pessoas, das quais no minimo 115 242 me-
nores de 20 e 16 560 menores de 15 anos. NUmero dessas trabalhadoras
no Reino Unido (1861): 750 334. O nimero de trabalhadores masculinos
ocupados a mesma época na confeccdo de chapéus, calgados, luvas, na
Inglaterra e no Pais de Gales: 437 969, dos quais 14 964 menores de
15 anos de idade, 89 285 com 15 a 20 anos, 333 117 maiores de 20
anos. Faltam nesses dados muitos pequenos ramos pertencentes a esse
setor. Se tomarmos, no entanto, 0s nimeros como estéo, entado resulta,
s6 para a Inglaterra e Pais de Gales, segundo o censo de 1861, uma
soma de 1 024 267 pessoas, portanto mais ou menos tantas quantas
absorvem a agricultura e a criacdo de gado. Comeca-se a entender por
gue a maquinaria ajuda a criar como por magica massas tao enormes
de produtos e a “liberar” massas tdo enormes de trabalhadores.

A producao de wearing apparel é levada a cabo por manufaturas,
que s6 reproduziram em seu interior a divisdo do trabalho, cujos mem-
bra disjecta ja encontraram prontos; por mestres-artesdos menores,
mas que ndo trabalham, como antigamente, para consumidores indi-
viduais, porém para manufaturas e grandes lojas, de modo que cidades
e regides inteiras do pais exercem tais atividades, como fabricagdo de
calcados etc., como especialidade; por fim, em maior escala, pelos assim

244 Millinery refere-se propriamente s6 a confec¢do de toucados, porém compreende também
casacos de senhoras e mantilhas, enquanto dressmakers séo idénticas a nossas modistas.
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chamados trabalhadores domiciliares, que constituem o departamento
externo das manufaturas, grandes lojas e mesmo dos mestres meno-
res.?*> As massas do material de trabalho, matéria-prima, produtos
semi-acabados etc., sdo fornecidas pela grande industria, a massa do
material humano barato (taillable a merci et miséricorde)?*¢ é consti-
tuida de “liberados” pela grande industria e pela grande agricultura.
As manufaturas dessa esfera devem sua origem principalmente a ne-
cessidade do capitalista de ter a médo um exército adequado a qualquer
flutuacdo da demanda, pronto para ser mobilizado.?*” Essas manufa-
turas deixavam, no entanto, que subsistisse a seu lado, como ampla
base, a dispersa atividade artesanal a domicilio. A grande producéo
de mais-valia nesses ramos de atividades, bem como ao mesmo tempo
0 progressivo barateamento de seus artigos, era e é devida sobretudo
ao minimo de salario necessario para vegetar miseramente somado ao
méaximo de tempo de trabalho humanamente possivel. Foi, de fato, a
barateza do sangue e do suor humano transformados em mercadoria
gue ampliou constantemente e a cada dia amplia o0 mercado de escoa-
mento, para a Inglaterra, em particular, o mercado colonial, onde, além
de tudo, preponderam os costumes e o gosto ingleses. Chegou-se, por
fim, a um ponto nodal. O fundamento do velho método, a mera explo-
racdo brutal da mé&o-de-obra, mais ou menos acompanhada de divisao
do trabalho sistematicamente desenvolvida, ja ndo bastava ao crescente
mercado e a concorréncia ainda mais rapidamente crescente dos capi-
talistas. Soou a hora da maquinaria. A maquina revolucionaria de fato,
que se apodera dos diversos e inumeraveis ramos dessa esfera da pro-
duc¢éo, como confeccdes, alfaiataria, fabricac@o de sapatos, costura, cha-
pelaria etc., ¢ — a maquina de costura.

Seu efeito imediato sobre os trabalhadores é, mais ou menos, o
de toda magquinaria que, no periodo da grande inddstria, se apodera
de novos ramos de atividades. Criancas de menos idade séo afastadas.
O salario dos operarios de maquinas se eleva em relagéo ao dos tra-
balhadores domiciliares, dos quais muitos pertencem aos “mais pobres
dos pobres” (the poorest of the poor). O salario dos arteséos mais bem
colocados, com os quais a maquina concorre, cai. Os novos operarios
de méaquinas séo exclusivamente mocinhas e mulheres jovens. Com o
auxilio da forga mecanica, elas aniquilam o monopélio do trabalho mas-
culino em tarefas pesadas e expulsam, de tarefas mais leves, massas

245 A millinery e dressmaking inglesas séo exercidas geralmente nas casas dos empregadores,
em parte por operdrias que ai residem e trabalham, em parte por mulheres diaristas que
residem fora.

246 Sujeito a graca e a misericérdia. (N. dos T.)

247 O comissario White visitou uma manufatura de vestimentas militares que empregava
1 000 a 1 200 pessoas, quase todas do sexo feminino, uma manufatura de cal¢ados com 1
300 pessoas, das quais quase a metade era constituida por criancas e adolescentes etc.
(Child. Empl. Comm., Il Rep., p. XLVII, n° 319.)
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de mulheres idosas e criangas imaturas. A concorréncia irresistivel
elimina os trabalhadores manuais mais débeis. O horrendo crescimento
da morte por inanicdo (death from starvation) em Londres durante a
Gltima década corre paralelo com a expanséo da costura a maquina.?*®
As novas operarias da maquina de costura movida com o pé e a méo,
ou s6 com a mao, ficando elas sentadas ou de pé de acordo com o peso,
0 tamanho e a especialidade da maquina, despendem muita forca de
trabalho. Sua ocupagdo torna-se nociva a saude, devido a duragédo do
processo, embora esta seja na maioria das vezes menor do que no
velho sistema. Onde quer que a maquina de costura se abrigue, como
na confec¢do de calcados, espartilhos, chapéus etc., em oficinas ja por
si acanhadas e superlotadas, multiplica as influéncias nocivas a satude.

“O efeito”, diz o comissario Lord, “experimentado ao se entrar
em locais de trabalho de teto baixo, onde 30 a 40 operarios de
maquinas trabalham juntos, é insuportavel. (...) O calor, devido
parcialmente aos fogdes a gas usados para aquecer os ferros de
passar, é terrivel. (...) Mesmo quando prevalece em tais locais o
assim chamado®*® horario moderado de trabalho, isto é, das 8
horas da manha as 6 horas da tarde, ainda assim 3 a 4 pessoas
desmaiam regularmente a cada dia.?>®

O revolucionamento do modo social de produzir, esse produto
necessario da transformacgdo do meio de producéo, realiza-se num co-
lorido caos de formas de transicdo. Elas variam com o tamanho, o
setor e o periodo de tempo em que a maquina de costura se apoderou
de um ou outro ramo da inddstria; com a situagdo preexistente dos
trabalhadores, com a preponderancia da producdo manufatureira, ar-
tesanal ou domiciliar, com o aluguel dos locais de trabalho?®®! etc. Por
exemplo, na confeccdo de vestidos finos, em que o trabalho ja estava
em geral organizado, principalmente mediante cooperacdo simples, a
maquina de costura constitui de inicio apenas um novo fator da pro-
ducdo manufatureira. Na alfaiataria, na camisaria, na confec¢do de
cal¢ados etc., entrecruzam-se todas as formas. Aqui, producdo fabril
propriamente dita. L4, subcontratistas recebem a matéria-prima do
capitalista en chef?>? e agrupam de 10 a 50 e até mais assalariados

248 Um exemplo. A 26 de fevereiro de 1864, o relatério semanal de 6bitos do Registrar General
contém 5 casos de morte por fome. No mesmo dia, o Times relata novo caso de morte por
fome. Seis vitimas de morte por inani¢do em uma semana!

249 "Assim chamado”, adendo de K. Marx ao texto inglés. (N. dos T.)

250 Child. Empl. Comm., Il Report. 1864. p. LXVII, n° 406-409; p. 84, n° 124; p. LXXIII, n°
441; p. 68, n° 6; p. 84, n® 126; p. 78, n° 85; p. 76, n° 69; p. LXXII, n°® 438.

251 "O aluguel dos locais de trabalho parece ser o elemento decisivo em Gltima instancia e,
conseqlientemente, é na capital que o velho sistema de empreitar trabalho a pequenos
empresarios e a familias foi mantido por mais tempo e retomado mais cedo.” (Loc. cit., p.
83, n° 123.) A frase final refere-se apenas a fabricagdo de calgados.

252 Em chefe. (N. dos T.)
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ao redor de maquinas de costura, em “camaras” ou “sotéos”. Finalmente,
como em toda maquinaria que ndo constitui um sistema articulado e
é utilizavel em tamanho pequeno, artesédos ou trabalhadores domici-
liares utilizam, com a prépria familia ou com a ajuda de alguns poucos
trabalhadores estranhos, maquinas pertencentes a eles mesmos.?%3 Ago-
ra prepondera de fato, na Inglaterra, o sistema pelo qual o capitalista
concentra um ndmero maior de maquinas em seus prédios e depois
reparte o produto da maquina entre o exército de trabalhadores do-
miciliares para o processamento subsequente.?>* A diversidade das for-
mas de transi¢do ndo esconde, porém, a tendéncia a transformagao em
auténtico sistema fabril. Essa tendéncia é alimentada pelo carater da
maquina de costura, cuja aplicabilidade diversificada induz a unificacéo
no mesmo prédio, e sob o comando do mesmo capital, de ramos de
atividade anteriormente separados; devido a circunstancia de que tra-
balhos preparatérios de agulha e algumas outras operagdes se realizam
mais adequadamente no local em que estd a maquina; finalmente,
devido a inevitavel expropriagédo dos artesdos e trabalhadores domici-
liares que produzem com suas préprias maquinas. Essa fatalidade ja
os colheu em parte agora. A massa sempre crescente de capital investido
em maguinas de costura®® estimula a producdo e provoca saturagéo
de mercado, que fazem soar o sinal para a venda das maquinas de
costura dos trabalhadores domiciliares. A proépria superproducéo de
tais maquinas forca seus produtores, que precisam de escoadouros, a
aluga-las por semana, acarretando, com isso, uma concorréncia mor-
tifera para os pequenos proprietarios de maquinas.?*® As constantes
mudancas na construgdo e o barateamento das maquinas depreciam
de modo igualmente constante seus exemplares antigos e sé permitem
sua utilizacdo ainda lucrativa quando ela se realiza em massa, com-
prados a pregos irrisérios, nas maos de grandes capitalistas. Final-
mente, a substituicdo do ser humano pela maquina a vapor da nesse
processo, como em todos 0s processos similares de revolucionamento,
o golpe decisivo. A utilizacdo da for¢a do vapor choca-se no comego
com obstaculos puramente técnicos, como trepidagdo das maquinas,
dificuldades em controlar sua velocidade, desgaste rapido das maquinas
mais leves etc., todos eles obstaculos que a experiéncia logo ensina a
superar.?®” Se, por um lado, a concentracdo de muitas maquinas de
trabalho em manufaturas maiores leva a utilizagéo da forca do vapor,

253 Isso ndo ocorre na confeccdo de luvas etc., em que a situacéo dos trabalhadores quase néo
difere da do indigente.

254 Loc. cit., p. 83, n° 122.

255 Em Leicester, s6 na fabricagdo de botas e calcados para o atacado estavam em uso, em
1864, 800 maquinas de costura.

256 Loc. cit., p. 84, n° 124.

257 Assim ocorreu no almoxarifado militar de uniformes de Pimlico, em Londres, na fabrica
de camisas de Tillie e Henderson em Londonderry, na fabrica de roupas da firma Tait em
Limerick, que utiliza cerca de 1 200 “bragos”.
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a concorréncia do vapor com musculos humanos acelera por outro
lado a concentragdo de operarios e maquinas de trabalho em grandes
fabricas. Assim, a Inglaterra vivencia atualmente, na colossal esfera
de producédo de wearing apparel, como na maioria dos demais setores,
o revolucionamento da manufatura, do artesanato e do trabalho do-
miciliar em sistema fabril, depois de todas essas formas, sob a in-
fluéncia da grande industria, estarem totalmente modificadas, de-
compostas, deformadas, ja tendo reproduzido e até mesmo exagerado
todas as monstruosidades do sistema fabril, sem seus momentos
positivos de desenvolvimento.?%8

Essa revolugdo industrial, que se processa naturalmente, é ace-
lerada de modo artificial pela extenséo das leis fabris a todos 0os ramos
industriais em que trabalhem mulheres, jovens e criancas. A regula-
mentacdo obrigatoéria da jornada de trabalho, estabelecendo duragéo,
pausas, inicio e término, o sistema de turnos para criancgas, a excluséo
de todas as criangas abaixo de certa idade etc., torna necessaria, por
um lado, mais maquinaria®®® e a substituicdo de musculos por vapor
como forga motriz.?%° Por outro lado, para ganhar em espaco o que é
perdido em tempo, ocorre a amplia¢do dos meios de producdo utilizados
em comum, o forno, as construgdes etc., portanto, em uma palavra,
maior concentracdo dos meios de producdo e maior aglomeracéo cor-
respondente de trabalhadores. A principal objecdo, apaixonadamente
repetida por toda manufatura quando ameacada com a lei fabril, é
com efeito a necessidade de maior investimento de capital para levar
avante a empresa em sua dimens&o antiga. No que tange as formas
intermediarias entre manufatura e trabalho domiciliar, assim como ao
proprio trabalho domiciliar, sua base desmorona com a limitacdo da
jornada de trabalho e do trabalho infantil. Exploracdo ilimitada de
forcas de trabalho baratas constitui o Unico fundamento de sua capa-
cidade de concorréncia.

Condicgdo essencial da producéo fabril, sobretudo assim que sub-

258 "Tendéncia para o sistema de fabrica" (loc. cit., p. LXVII). “O ramo todo est4, no momento,
em estado de transigéo e esta passando pelas mesmas mudangas que a industria de rendas,
a tecelagem etc. sofreram.” (Loc. cit., n° 405.) “Uma revolucéo completa” (loc. cit., p. XLVI,
n° 318). A época da “Child. Empl. Comm.” de 1840, a confecgdo de meias ainda era trabalho
manual. A partir de 1846, foi introduzida uma maquinaria diversificada, agora impulsionada
a vapor. O numero global de pessoas empregadas na confec¢éo inglesa de meias, de ambos
0s sexos e em todos os grupos etarios, a partir dos 3 anos, atingia em 1862 cerca de 120
mil pessoas. Destas, no entanto, segundo o Parliamentary Return de 11 de fevereiro de
1862, s6 4 063 sob o dominio da lei fabril.

259 Assim, por exemplo, na ceramica, a firma Cochran da “Brittania Pottery, Glasgow”, relata:
“Para manter nosso nivel de produtividade, usamos agora amplamente maquinas, que séo
manejadas por operarios ndo-qualificados e cada dia nos convence mais de que podemos
produzir uma gquantidade maior do que pelo método antigo”. (Rep. of Insp. of Fact., 31lst
Oct. 1865. pp. 13.) “O efeito das leis fabris é induzir maior introducdo de maquinaria.”
(Loc. cit., pp. 13-14.)

260 Assim, depois da introdugdo da lei fabril na ceramica, grande aumento de power jiggers
no lugar de hand moved jiggers.
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metida a regulamentacéo da jornada de trabalho, é a seguranga normal
quanto ao resultado, isto é, a producdo de determinado quantum de
mercadoria ou de um efeito Gtil tencionado em certo espago de tempo.
As pausas legais na jornada de trabalho regulamentada pressupdem,
além disso, paradas sUbitas e periddicas do trabalho sem prejuizo para
0 objeto que se encontra em processo de produgdo. Essa seguranca
guanto ao resultado e a possibilidade de interrupg¢do do trabalho séo,
naturalmente, alcangaveis com maior facilidade em atividades pura-
mente mecanicas do que naquelas em que processos quimicos e fisicos
sdo importantes, como na cerdmica, no branqueamento, na tinturaria,
na panificacdo, na maioria das manufaturas de metal. Com a pratica
da jornada de trabalho ilimitada, do trabalho noturno e da livre de-
vastacdo de seres humanos, toda dificuldade naturalmente desenvol-
vida é logo considerada uma eterna “barreira natural” a producéo.
Nenhum veneno elimina de modo mais seguro animais daninhos do
que a lei fabril tais “barreiras naturais”. Ninguém gritou mais alto
sobre “impossibilidades” do que os donos das ceramicas. Em 1864 foi-
lhes imposta a lei fabril e, 16 meses depois, todas as impossibilidades
ja tinham desaparecido. Devido a lei fabril, surgiu um

“método aperfeicoado de produzir massa de revestimento (slip)
por pressdo e ndo por evaporagdo, a nova construgdo dos fornos
para secagem do artigo ndo-queimado etc., acontecimentos de
grande importancia na arte da cerAmica e que marcam um pro-
gresso que o século anterior ndo pode exibir. (...) Reduziu consi-
deravelmente a temperatura dos fornos, com consideravel econo-
mia no consumo de carvao e acdo mais rapida sobre o produto”.?6!

Apesar de todas as profecias, ndo subiu o prego de custo dos
artigos de ceramica, mas sim a massa dos produtos, de modo que a
exportacéo dos 12 meses, de dezembro de 1864 a dezembro de 1865,
resultou num excedente de valor de 138 628 libras esterlinas acima
da média dos trés anos anteriores. Na fabricacdo de fésforos, era con-
siderada lei natural que jovens, mesmo enquanto engoliam sua refeicéo
do meio-dia, molhassem os palitos num composto quimico de fosforo
aquecido, cujo vapor venenoso lhes subia ao rosto. Com a necessidade
de economizar tempo, a lei fabril for¢ou a criagdo (1864) de uma dipping
machine (maquina de imersao), cujos vapores ndo podem atingir o tra-
balhador.?62 Assim, nos ramos da manufatura de rendas ainda nao
sujeitos a lei fabril, sustenta-se agora que os intervalos das refei¢des
ndo podem ser regulares por causa dos tempos diferentes que diferentes

261 Rep. Insp. of Fact, 31st Oct. 1865. pp. 96 e 127.

262 A introducédo dessa e de outras maquinas na fabrica de fésforos substituiu num departamento
230 pessoas jovens por 32 rapazes e mogas de 14 a 17 anos de idade. Essa economia de
trabalhadores foi levada avante, em 1865, com a utilizagdo do vapor.
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materiais de rendas precisam para secar e que variam de 3 minutos
a 1 hora e até mais. A isso respondem os comissarios da “Children’s
Employment Comm.”:

“As circunstancias deste caso sdo exatamente analogas as da
estamparia de papéis de parede. Alguns dos principais fabricantes
desse ramo sustentavam com veeméncia que a natureza dos ma-
teriais empregados e a diversidade dos processos que percorrem
ndo permitiriam, sem grande perda, paralisar as atividades su-
bitamente para refeicdes. (...) De acordo com a 62 clausula da 62
secdo da Factory Acts Extension Act”?53 (1864) “foi-lhes concedido
um prazo de 18 meses a partir da data de promulgacdo da lei,
findo o qual teriam de se submeter as pausas para descanso
especificadas pela lei fabril”.264

Mal tinha a lei recebido san¢do parlamentar, quando os senhores
fabricantes também descobriram:

“Os males que esperavamos da introducéo da lei fabril nao
ocorreram. N&o achamos que, de modo algum, a producéo esteja
paralisada. De fato, produzimos mais no mesmo tempo.”?5°

Vé-se que o Parlamento inglés, a quem seguramente ninguém
ha de acusar de genialidade, chegou por meio da experiéncia a convicgéo
de que uma lei coercitiva pode simplesmente eliminar todas as assim
chamadas barreiras naturais da producdo contrarias a limitagdo e re-
gulamentacéo da jornada de trabalho. Com a introducéo da lei fabril
num ramo industrial, é concedido, por isso, um prazo de 6 a 18 meses,
dentro do qual é problema do fabricante eliminar os obstaculos técnicos.
Para a tecnologia moderna, vale literalmente o dito de Mirabeau: Im-
possible? Ne me dites jamais ce béte de mot!?%® Se, porém, a lei fabril
acelera assim a maturacao dos elementos materiais necessarios a trans-
formac&o da empresa manufatureira em fabril, apressa, ao mesmo tem-
po, pela necessidade de maior dispéndio de capital, a ruina dos pequenos
mestres, bem como a concentracdo do capital.?%”

Além dos obstaculos puramente técnicos e tecnicamente elimi-
naveis, a regulamentacdo da jornada de trabalho choca-se com habitos
irregulares dos proprios trabalhadores, notadamente onde predomina
o salario por peca e onde o desperdicio de tempo numa parte do dia

263 Lei de Extensdo da Lei Fabril. (N. dos T.)

264 Child. Empl. Comm., 1l Rep. 1864. p. 1X, n°® 50.

265 Reports of Insp. of Fact, 31st Oct. 1865. p. 22.

266 "Impossivel? Jamais me diga essa palavra estipida.” (N. dos T.)

267 "As melhorias necessérias (...) ndo podem ser introduzidas em muitas manufaturas antigas
sem dispéndio de capital acima dos recursos de muitos dos atuais proprietarios. Uma
desorganizacdo transitéria acompanha necessariamente a introducéo das leis fabris. A di-
mensédo dessa desorganizagédo esta em proporcéo direta com a grandeza dos males a serem
corrigidos.”
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ou da semana pode ser posteriormente compensado por trabalho extra
ou trabalho noturno, método que embrutece os trabalhadores adultos
e arruina seus companheiros imaturos e do sexo feminino.?8® Embora
essa irregularidade no dispéndio da forga de trabalho seja uma reacéo
primitiva e natural contra o enfado de uma labuta monétona e magante,
ela se origina, no entanto, em grau incomparavelmente mais elevado,
da anarquia da prépria producdo, que, por sua vez, pressupde nova-
mente exploracdo desenfreada da forga de trabalho pelo capital. Além
das variagOes periddicas gerais do ciclo industrial e das oscilacoes es-
pecificas de mercado, em cada ramo de produgéo, surge ainda a assim
chamada temporada, com base quer na periodicidade das estacdes do
ano mais favoraveis a navegacdo, quer na moda e na preméncia de
grandes encomendas a serem atendidas no menor prazo. Esse costume
se expande com as ferrovias e a telegrafia.

“A expansdo do sistema ferroviario”, diz, por exemplo, um fa-
bricante londrino, “através de todo o pais desenvolveu muito o
habito de encomenda urgente. Agora chegam compradores de
Glasgow, Manchester e Edinburgh, uma vez a cada 14 dias ou,
entdo, para compras no atacado nos estabelecimentos da City,
aos quais fornecemos as mercadorias. Eles fazem encomendas
que precisam ser atendidas imediatamente, ao invés de compra-
rem do estoque como era costume. Em anos anteriores, estdvamos
sempre em condi¢gBes de adiantar o servi¢co durante a estacéo
baixa para a demanda da temporada seguinte, mas agora nin-
guém pode prever qual sera entdo a demanda.”?%°

Nas fabricas e manufaturas ainda nédo sujeitas a lei fabril, reina
periodicamente o mais terrivel excesso de trabalho durante a assim
chamada temporada, em fluxos imprevisiveis devido a encomendas su-
bitas. No departamento externo da fabrica, da manufatura ou da casa
comercial, na esfera do trabalho domiciliar, ja por si totalmente irre-
gular, completamente dependente dos caprichos do capitalista para a
obtencdo de matéria-prima e de encomendas, o qual aqui nédo esta
sujeito a nenhuma preocupacdo com a valorizagéo de prédios, maquinas

268 Nos altos-fornos, por exemplo, “o trabalho na parte final da semana em geral é muito
prolongado em decorréncia do habito dos homens de folgarem as segundas-feiras e, ocasio-
nalmente, em parte ou totalmente, na terga-feira”. (Child. Empl. Comm., I1l Report, p. V1.)
“Os pequenos mestres geralmente tém hordarios de trabalho muito irregulares. Perdem 2
ou 3 dias e, entdo, trabalham a noite toda para compensar. (...) Eles sempre ocupam seus
proprios filhos, caso os tenham.” (Loc. cit., p. VII.) “A falta de regularidade no comecar o
trabalho é encorajada pela possibilidade e pela pratica de compensar o prejuizo mediante
trabalho extra.” (Loc. cit., p. XVIII.) “Em Birmingham (...) perde-se um tempo enorme (...)
folgando parte do tempo, se esfalfando durante o resto.” (Loc. cit., p. XI.)

269 Child. Empl. Comm., IV Rep., p. XXXII. “A expanséo do sistema ferroviario contribuiu
grandemente para esse costume de dar ordens subitas; para os trabalhadores decorrem dai
ritmo forcado, negligéncia quanto ao horario das refeicbes e horas extras.” (Loc. cit., p.
XXXI.)
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etc. e que aqui tampouco arrisca coisa alguma exceto a pele do préprio
trabalhador, cria-se assim, sistematicamente, um exército industrial
de reserva sempre disponivel, durante parte do ano dizimado por um
trabalho forcado desumano, enquanto durante outra parte esta na mi-
séria por falta de trabalho.

LU

“Os empregadores”, diz a “Child. Empl. Comm.”, “exploram a
irregularidade habitual do trabalho domiciliar para, nas épocas
em que seja necessario trabalho extra, forcarem-no até 11, 12 e
2 horas da noite, de fato até, como diz uma frase corrente, durante
todas as horas” e isso em locais “onde o fedor é suficiente para
vos por a nocaute (the stench is enough to knock you down). Os
senhores podem ir, talvez, até a porta e abri-la, mas recuariam
com horror em vez de ir avante.”?’° “Nossos patrdes s&o tipos
gozados”, diz uma das testemunhas ouvidas, um sapateiro, “eles
pensam que néo faz nenhum mal a um rapaz matar-se de tanto
trabalhar metade do ano e ser quase obrigado a vagabundear
durante a outra metade.”?"?

Como ocorre com os obstaculos técnicos, esses assim chamados
“costumes do comeércio” (usages which have grown with the growth of
trade) foram e s&o declarados, por capitalistas interessados, como sendo
“barreiras naturais” da producéo, grito predileto dos lordes do algod&o
a época em que a lei fabril ameacgou-os pela primeira vez. Embora sua
indUstria, mais do que qualquer outra, se baseie no mercado mundial
e, portanto, na navegacédo, a experiéncia pratica os desmentiu. Desde
entdo todo pretenso “obstaculo ao comércio” é tratado pelos inspetores
de fabrica ingleses como puro embuste.?’? As investigagdes inteiramente
conscienciosas da “Child. Empl. Comm.” provam que, de fato, em al-
gumas inddstrias, a massa de trabalho ja empregada s6 foi distribuida
de modo mais regular por todo o ano devido a regulamentacdo da
jornada de trabalho,?”® que esta Ultima foi o primeiro freio racional
para os volUveis caprichos da moda, destruidores de vidas humanas,
sem sentido e inadequados ao sistema da grande industria,?”* que o

270 Child. Empl. Comm., IV Report., pp. XXXV, n® 235 e 237.

271 Loc. cit., p. 127, n° 56.

272 "No que se refere ao prejuizo sofrido pelo comércio devido a ndo-execugdo a tempo de
ordens de embarque, lembro-me que esse era o argumento predileto dos donos de fabricas
em 1832 e 1833. Nada do que agora possa ser alegado sobre esse assunto poderia ter tanto
peso como antes de o vapor ter cortado pela metade todas as distancias e estabelecido
novas regulamentacdes para o trafego. Quando efetivamente testada, essa assertiva mos-
trou-se outrora ndo veraz e, agora, certamente também néo resistiria a uma nova prova.”
(Reports of Insp. of Fact., 31st Oct. 1862. pp. 54, 55.)

273 Child. Empl. Comm. IIl Rep., p. XVIII, n°® 118,

274 Ja em 1699, John Bellers observava: “A incerteza da moda aumenta o nimero dos pobres
necessitados. Ela abriga dois grandes males: 1°, os oficiais passam necessidades durante
o inverno por falta de trabalho, pois os comerciantes de manufaturas e mestres-teceldes
ndo ousam adiantar seus capitais para ocupar os oficiais antes que chegue a primavera e
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desenvolvimento da navegacéo transoceanica e dos meios de comuni-
cacao efetivamente superou a causa propriamente técnica do trabalho
sazonal,?”® que todas as outras circunstancias pretensamente incon-
trolaveis sdo eliminadas por mais edificacdes, maquinaria adicional,
maior nimero de trabalhadores simultaneamente empregados?’® e pela
repercussado conseqiiente sobre o sistema do comércio atacadista.?’” No
entanto, o capital, como ele reiteradamente declara pela boca de seus
representantes, s6 se prontifica a tal revolucionamento “sob a presséo
de uma lei geral do Parlamento”?’® que regule coercitivamente a jornada
de trabalho.

9. Legislacdo fabril. (Clausulas sanitarias e educacionais.)
Sua generalizacdo na Inglaterra

A legislacéo fabril, essa primeira reacdo consciente e planejada
da sociedade a configuragdo espontaneamente desenvolvida de seu pro-
cesso de producao, é, como se viu, um produto tdo necessario da grande
indUstria quanto o algodéao, selfactors e o telégrafo elétrico. Antes de
passarmos para sua generalizacdo na Inglaterra, ha que mencionar
resumidamente algumas das clausulas da lei fabril inglesa néo rela-
cionadas ao namero de horas da jornada de trabalho.

Além de sua redacgéo, que facilita ao capitalista burla-las, as clau-
sulas sanitarias sdo extremamente pobres, restritas efetivamente a
prescrever a caiacdo das paredes e mais algumas outras medidas de
limpeza, de ventilacdo e de protecdo contra maquinas perigosas. Vol-
taremos, no Livro Terceiro, a luta fanatica dos fabricantes contra a
clausula que lhes impde uma pequena despesa para a protegdo dos

que saibam qual serd, entdo, a moda: 2°, na primavera, ndo ha bastantes oficiais de modo
que os mestres-teceldes precisam atrair muitos aprendizes para poderem suprir o comércio
do reino em 1/4 ou em metade do ano, o que arranca o lavrador do arado, esvazia o campo
de trabalhadores, abarrota em grande parte a cidade com mendigos e faz com que alguns
que tém vergonha de mendigar perecam de fome no inverno”. (Essays About the Poor,
Manufactures etc., p. 9.)

275 Child. Empl. Comm. V Report., p. 171, n° 34.

276 Nos depoimentos de exportadores de Bradford, consta, por exemplo: “Nessas circunstancias,
parece claro que ndo é necessario que garotos trabalhem nos armazéns mais do que das 8
da manha até 7 ou 7 1/2 da noite. E meramente uma questdo de despesa extra e de
mao-de-obra extra. Os garotos nédo precisariam trabalhar até téo tarde da noite se alguns
patrdes ndo fossem tdo vorazes por lucros; uma maquina extra custa somente 16 ou 18
libras esterlinas. (...) Todas as dificuldades se originam de insuficiéncia de instalacdes e
caréncia de espago”. (Loc. cit., p. 171, n°® 35, 36 e 38.)

277 Loc. cit., [p. 81. n° 32]. Um fabricante londrino, que, alids, considera a regulamentagéo
coercitiva da jornada de trabalho um meio de proteger os trabalhadores contra os fabricantes
e os proéprios fabricantes contra o comércio atacadista, afirma: “A pressdo em nosso negécio
é causada pelos embarcadores, que querem, por exemplo, remeter as mercadorias por navio
a vela, de modo a alcangar seu destino em determinada temporada e, a0 mesmo tempo,
embolsar a diferenga no frete entre um navio a vela e um navio a vapor, ou que escolhem
de dois navios a vapor o que sai antes para aparecer no mercado externo antes de seus
competidores”.

278 "Isso poderia ser obviado", diz um fabricante, “a custa de uma ampliacdo das obras sob a
pressdo de uma lei geral do Parlamento.” (Loc. cit., p. X, n° 38.)
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membros de seus “bragos”. Aqui de novo se demonstra brilhantemente
o dogma do livre-cambismo de que, numa sociedade com interesses
antagénicos, cada qual promove o bem comum mediante a busca de
sua vantagem particular. Basta um exemplo. Sabe-se que, durante o
ultimo periodo de 20 anos, a industria do linho e, com ela, as scutching
mills (fabricas para bater e quebrar o linho) aumentaram muito na
Irlanda. Em 1864, havia ai cerca de 1 800 dessas mills. Periodicamente,
no outono e no inverno, pessoas jovens e mulheres principalmente,
filhos, filhas e mulheres dos pequenos arrendatarios das vizinhancas,
pessoas que nada conhecem de maquinaria, sdo retiradas do trabalho
do campo para alimentarem com linho os laminadores das scutching
mills. Em dimens&o e intensidade, os acidentes séo totalmente sem
similares na histéria da maquinaria. Uma Unica scutching mill em
Kildinan (perto de Cork) registrou, de 1852 a 1856, 6 casos fatais e
60 mutilagdes graves, todos podendo ter sido evitados mediante dis-
positivos dos mais simples, ao preco de poucos xelins. O Dr. W. White,
o certifying surgeon das fabricas de Downpatrick, declara num relatério
oficial de 16 de dezembro de 1865:

“Os acidentes nas scutching mills séo da espécie mais terrivel.
Em muitos casos, um quarto do corpo é arrancado do tronco. A
morte ou um futuro de misera incapacitacédo e sofrimentos sdo
as consequéncias usuais dos ferimentos. A multiplicacdo das fa-
bricas neste pais naturalmente ha de difundir esses resultados
assustadores. Estou convicto de que, por meio de adequada fis-
calizagdo estatal das scutching mills, grandes sacrificios de vidas
e corpos podem ser evitados”.?”®

O que melhor poderia caracterizar o modo de producéo capitalista
do que a necessidade de que lhe sejam impostas, por meio de coagdo
legal do Estado, as mais simples providéncias de higiene e saude?

“A Lei Fabril de 1864 caiou e limpou mais de 200 oficinas de
ceramica, depois de uma abstinéncia de 20 anos, ou total, de
qualquer operagédo dessa espécie” (essa é a “abstinéncia” do ca-
pital!) “em locais onde estdo ocupados 27 878 trabalhadores e
onde até agora, durante trabalho excessivo diurno e muitas vezes
noturno, respiravam uma atmosfera mefitica que impregna uma
atividade, fora isso, comparativamente inofensiva de doenga e
morte. A lei multiplicou muito os meios de ventilagdo.”?0

Ao mesmo tempo, esse ramo da lei fabril mostra contundente-
mente como o modo de producdo capitalista a partir de certo ponto
exclui, de acordo com sua esséncia, toda melhoria racional. Reiteradas

279 Loc. cit., p. XV, n° 72 et seqgs.
280 Reports of Insp. of Fact., 31st Oct. 1865. p. 127.
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vezes foi observado que os médicos ingleses declaram com unanimidade
que 500 pés cubicos de ar por pessoa constituem o minimo absoluta-
mente necessario em condic¢es de trabalho continuado. Pois bem! Se
a lei fabril acelera indiretamente, mediante todas as suas regras coer-
citivas, a transformacdo das oficinas menores em fabricas e, assim,
interfere indiretamente no direito de propriedade dos capitalistas me-
nores e garante o monopolio aos grandes, a imposicéo legal do espaco
de ar necessario para cada trabalhador na oficina expropriaria dire-
tamente de um s6 golpe milhares de pequenos capitalistas! Ela atingiria
a raiz do modo de producéo capitalista, ou seja, a autovalorizagdo do
capital, seja grande ou pequeno, mediante “livre” compra e consumo
da forca de trabalho. Por isso, ante esses 500 pés cubicos de ar, a lei
fabril perde o folego. As autoridades sanitarias, as comissdes de in-
vestigacdo industrial, os inspetores de fabrica repetem sempre de novo
a necessidade dos 500 pés cubicos e a impossibilidade de impd-los ao
capital. Eles assim declaram que na realidade tuberculose e outras
enfermidades pulmonares sdo condicdes vitais do capital.?8!

Por parcas que paregcam no todo, as clausulas educacionais da
lei fabril proclamam a instrucédo primaria como condicdo obrigatéria
para o trabalho.?®2 Seu éxito demonstrou, antes de tudo, a possibilidade
de conjugar ensino e ginastica?® com trabalho manual, por conseguinte
também trabalho manual com ensino e ginastica. Os inspetores de
fabrica logo descobriram, por depoimentos de mestres-escolas, que as
criancas de fabricas, embora s6 gozem de metade do ensino oferecido
aos alunos regulares de dia inteiro, aprendem tanto e muitas vezes
até mais.

“A coisa é simples. Aqueles que s6 permanecem metade do
dia na escola estdo sempre lépidos e quase sempre dispostos e
desejosos de receber instrugdo. O sistema de metade trabalho e

281 Por meio de experiéncias, verificou-se que sdo consumidas cerca de 25 polegadas cubicas
de ar a cada respiragdo de intensidade média de um individuo médio saudavel e que ocorrem
cerca de 20 respiragdes por minuto. De acordo com isso, 0 consumo de ar de um individuo,
em 24 horas, daria cerca de 720 mil polegadas clbicas ou 416 pés cubicos. Sabe-se, contudo,
que o ar, uma vez inspirado, ja ndo pode servir para 0 mesmo processo antes de ter sido
purificado na grande oficina da Natureza. Segundo as experiéncias de Valentin e Brunner,
um homem sadio parece expirar cerca de 1 300 polegadas cubicas de gas carbdnico por
hora: isso equivaleria a cerca de 8 oncas de carvéo sélido lancadas pelo pulmédo em 24
horas. “Cada ser humano deveria ter ao menos 800 pés cubicos.” (Huxley.)

282 Segundo a lei fabril inglesa, os pais ndo podem mandar criangas com menos de 14 anos
para as fabricas “controladas” sem fazer com que recebam instrucdo primaria. O fabricante
é responsavel pelo cumprimento da lei. “O ensino de fabrica é obrigatério e pertence as
condicdes de trabalho.” (Reports of Insp. of Fact., 31st Oct. 1865. p. 111.)

283 Sobre os resultados mais vantajosos da conjugacdo de ginastica (para rapazes também
exercicios militares) com o ensino obrigatério para criancas de fabrica e alunos pobres,
veja-se o discurso de N. W. Senior no 7° congresso anual da “National Association for the
Promotion of Social Science” in “Report of Proceedings” etc. Londres, 1863, p. 63, 64, bem
como o relatério dos inspetores de fabrica de 31 de outubro de 1865, pp. 118, 119, 120,
126 et segs.
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metade escola faz de cada uma dessas atividades descanso e re-
creacdo em relacdo a outra e conseqientemente muito mais ade-
quadas para a crianca do que a continuidade ininterrupta de
uma das duas. Um garoto que desde manha cedo fica sentado
na escola ndo pode concorrer, especialmente quando faz calor,
com outro que chega lépido e fagueiro de seu trabalho.”?8

Documentacdo adicional encontra-se no discurso de Senior pro-
ferido durante o congresso sociolégico de Edinburgh em 1863. Entre
outras coisas, mostra ainda como a jornada escolar unilateral, impro-
dutiva e prolongada das criancas das classes alta e média aumenta
inutilmente o trabalho dos professores, “enquanto desperdica tempo,
salde e energia das criancas ndo s6 de modo infrutifero, mas absolu-
tamente prejudicial”.?®® Do sistema fabril, como se pode ver detalha-
damente em Robert Owen, brotou o germe da educacdo do futuro, que
ha de conjugar, para todas as criancas acima de certa idade, trabalho
produtivo com ensino e ginastica, ndo s6 como um método de elevar
a producéo social, mas como Unico método de produzir seres humanos
desenvolvidos em todas as dimensdes.

Viu-se que a grande industria supera tecnicamente a diviséo ma-
nufatureira do trabalho, com sua anexag¢do por toda a vida de um ser
humano inteiro a uma operacéo de detalhe, enquanto, ao mesmo tempo,
a forma capitalista da grande industria reproduz ainda mais mons-
truosamente aquela divisdo do trabalho, na fabrica propriamente dita,
por meio da transformacédo do trabalhador em acessério consciente de
uma magquina parcelar e, em todos os outros lugares, em parte mediante
0 uso esporadico das maquinas e do trabalho das maquinas,?®® em

284 Reports of Insp. of Fact., loc. cit., p. 118, 119. Um ingénuo fabricante de seda esclarece
aos comissarios de inquérito da “Child. Empl. Comm.”: “Estou inteiramente convencido de
que o verdadeiro segredo da produgdo de operarios eficientes reside na uniéo de trabalho
com instrucdo a partir da infancia. Naturalmente, o trabalho n&o deve ser demasiado
pesado, nem desagradavel ou nocivo a salde. Eu gostaria que minhas préprias criangas
tivessem trabalho e brinquedo como alternacéo da escola”. (Child. Empl. Comm., V Rep.,
p. 82, n® 36.)

285 SENIOR. Loc. cit., p. 66. Como a grande indUstria, em certo estagio, mediante o revolu-
cionamento do modo de produgdo material e das relagdes sociais de producdo, também
revoluciona as cabecas, mostra-o contundentemente uma comparacdo entre o discurso de
N. W. Senior de 1863 e sua filipica contra a Lei Fabril de 1833, ou uma comparacéo dos
pontos de vista do citado congresso com o fato de que, em certas partes rurais da Inglaterra,
é proibido a pais pobres, sob pena de morrerem de fome, educar seus filhos. Assim, por
exemplo, o Sr. Snell relata como sendo uma pratica costumeira em Somersetshire que, se
uma pessoa pobre requer auxilio da paréquia, é obrigada a retirar suas criangas da escola.
Assim, o Sr. Wollaston, paroco em Feltham, conta casos em que todo apoio foi negado a
certas familias “porque enviavam seus filhos para a escola”!

286 Onde maquinas artesanais, impulsionadas por forca humana, concorrem direta ou indire-
tamente com magquinaria mais desenvolvida e, portanto, pressupondo forca motriz mecanica,
ocorre grande mudanca com referéncia ao trabalhador que movimenta a maquina. Origi-
nalmente, a maquina a vapor substituia esse trabalhador, agora é ele quem deve substituir
a maquina a vapor. Por esse motivo, a tensdo e o desgaste de sua forca de trabalho
tornam-se monstruosos, e isso sobretudo para menores, que sdo condenados a essa tortura!
Assim, o comissario Longe encontrou em Coventry e redondezas jovens de 10 a 15 anos
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parte por meio da introducéo de trabalho feminino, infantil e ndo qua-
lificado como nova base da divisdo do trabalho. A contradicdo entre a
divisdo manufatureira do trabalho e a esséncia da grande indUstria
impde-se com violéncia. Ela aparece, entre outras coisas, no terrivel
fato de que grande parte das criangas empregadas nas fabricas mo-
dernas e nas manufaturas, soldadas desde a mais tenra idade as ma-
nipulagdes mais simples, é explorada durante anos sem aprender ne-
nhum trabalho que as torne mais tarde Uteis ao menos nessa mesma
fabrica ou manufatura. Nas graficas inglesas de livros, por exemplo,
ocorria antigamente a passagem, correspondente ao sistema da velha
manufatura e do artesanato, dos aprendizes de trabalhos mais leves
para trabalhos de mais contelido. Eles percorriam as etapas de uma
aprendizagem, até serem tipografos completos. Saber ler e escrever
era, para todos, uma exigéncia do oficio. Tudo isso mudou com a ma-
quina impressora. Ela emprega duas espécies de trabalhadores: um
trabalhador adulto, o supervisor da maquina, e mocinhos, em geral
com 11 a 17 anos de idade, cuja tarefa consiste exclusivamente em
colocar uma folha de papel na maquina ou retirar dela a folha impressa.
Notadamente em Londres, eles executam essa faina vexatoria por 14,
15, 16 horas ininterruptas, durante alguns dias da semana e com fre-
guéncia até por 36 horas consecutivas, com apenas 2 horas de descanso
para comer e dormir!?®” Grande parte deles ndo sabe ler e, em regra,
sdo criaturas embrutecidas, anormais.

“A fim de capacita-los para sua tarefa, ndo é necesséaria
formacéo intelectual de nenhuma espécie; eles tém pouca opor-
tunidade para habilitacdo e, menos ainda, para julgamento; o
salario, embora relativamente alto para adolescentes, ndo cres-
ce proporcionalmente ao préprio crescimento deles e a grande
maioria ndo tem perspectiva de atingir o posto mais bem re-
munerado e mais responsavel de supervisor de maquina, pois
para cada maquina existe apenas 1 supervisor e freqliente-
mente 4 rapazinhos.”?8

Assim que se tornam velhos demais para seu trabalho infantil,
portanto o mais tardar aos 17 anos, sdo despedidos da tipografia. Tor-
nam-se recrutas da criminalidade. Algumas tentativas de arranjar-lhes
ocupacao noutro lugar fracassaram em face de sua ignorancia, embru-
tecimento, degradacéo fisica e espiritual.

O que é valido para a divisdo manufatureira do trabalho no in-

de idade empregados para fazerem girar teares de fitas, além de criancas menores que
tinham de girar teares de tamanho menor. “E um trabalho extraordinariamente fatigante.
O garoto é um mero substituto da forca do vapor.” (Child. Empl. Comm., V Report, 1866.
p. 114. n° 6.) Sobre as consequéncias assassinas “desse sistema de escraviddo”, como o
relatério o denomina, loc. cit. segs.

287 Loc. cit., p. 3, n° 24.

288 Loc cit., p. 7, n° 60.
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terior da oficina vale para a divisdo do trabalho no interior da sociedade.
Enquanto artesanato e manufatura constituem o fundamento geral da
producéo social, a subsuncéo do produtor a um ramo exclusivo de pro-
ducio, o rompimento da diversidade original de suas ocupacdes,?®® é
um momento necessario do desenvolvimento. Sobre esse fundamento,
cada ramo especifico da produgdo encontra empiricamente a configu-
racdo técnica que lhe é adequada, aperfeicoa-a lentamente e cristaliza-a
rapidamente, assim que é atingido certo grau de maturidade. O que
aqui e acola provoca modificagdes €, além de novos materiais de trabalho
fornecidos pelo comércio, a mudanga paulatina do instrumento de tra-
balho. Uma vez alcancada a forma adequada de acordo com a expe-
riéncia, também ela se ossifica, como o comprova sua passagem, através
de milénios, das maos de uma geracéo para as de outra. E caracteristico
que, até o século XVIII inclusive, os oficios especificos se chamassem
mysteries (mystéres)?®°, em cujos arcanos s6 o empirica e profissional-
mente iniciado podia penetrar. A grande indlstria rasgou o véu que
ocultava aos homens seu préprio processo de producédo social e que
transformava os diversos ramos da producédo, que se haviam natural-
mente particularizado, em enigmas de uns para os outros e até mesmo
para o iniciado em cada ramo. Seu principio — dissolver cada processo
de producéo, em si e para si, e para comegar sem nenhuma consideragéo
para com a mdo humana, em seus elementos constitutivos — produziu
a bem moderna ciéncia da tecnologia. As coloridas configuracoes, apa-
rentemente desconexas e ossificadas, do processo de producdo social
se dissolveram em aplicac¢des conscientemente planejadas e sistemati-
camente particularizadas, de acordo com o efeito Gtil tencionado das
ciéncias naturais. A tecnologia descobriu igualmente as poucas formas
basicas do movimento, em que necessariamente ocorre todo fazer pro-
dutivo do corpo humano, apesar da diversidade dos instrumentos uti-
lizados, assim como a Mecanica ndo se deixa enganar pela maior com-
plicacdo da maquinaria quanto a repeticdo constante das poténcias
mecénicas simples. A induUstria moderna nunca encara nem trata a
forma existente de um processo de producdo como definitiva. Sua base

289 "Em algumas partes altas da Escécia (...) apareceram muitos pastores de ovelhas e cotters
com mulher e filho, segundo o Statistical Account com cal¢ado feito por eles mesmos, de
couro que eles mesmos curtiram, com roupas que ndo haviam sido tocadas exceto por suas
proprias maos, cuja matéria-prima era a 1a das ovelhas que tosquiaram ou o linho que
eles mesmos haviam plantado. Na preparagéo das vestimentas, dificilmente entrava algum
artigo comprado, exceto sovela, agulha, dedal e muito poucas pecas de ferro empregadas
no tecer. Os corantes eram extraidos, pelas préprias mulheres, de arvores, arbustos e
ervas." (STEWART, Dugald. Works, ed. Hamilton, v. VIII, pp. 327-328.)

290 No célebre Libre des Métiers de Etienne Boileau, é prescrito, entre outras coisas, que
quando um oficial é recebido entre os mestres deve prestar um juramento de “amar fra-
ternalmente seus irméo, apoia-los, cada um em seu métier néo trair voluntariamente os
segredos do oficio e até, no interesse da coletividade, ndo chamar a atengdo, a fim de
recomendar sua prépria mercadoria, para os defeitos de artigos feitos por outros”.
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técnica é, por isso, revolucionaria, enquanto a de todos os modos de
produgéo anteriores era essencialmente conservadora.?®! Por meio da
maquinaria, de processos quimicos e de outros métodos, ela revoluciona
de forma continua, com a base técnica da producédo, as fungdes dos
trabalhadores e as combinacgdes sociais do processo de producdo. Com
isso, ela revoluciona de modo igualmente constante a diviséo do tra-
balho no interior da sociedade e lanca sem cessar massas de capital
e massas de trabalhadores de um ramo da producdo para outro. A
natureza da grande indUstria condiciona, portanto, variagéo do traba-
Iho, fluidez da fun¢&o, mobilidade, em todos os sentidos, do trabalhador.
Por outro lado, reproduz em sua forma capitalista a velha diviséo do
trabalho com suas particularidades ossificadas. Viu-se como essa con-
tradicdo absoluta elimina toda tranquilidade, solidez e seguranca na
situacdo de vida do trabalhador, ameagando constantemente arrancar-
Ihe da m&o, com o0 meio de trabalho, o meio de subsisténcia?®? e torna-lo,
com sua funcédo parcelar, supérfluo; como essa contradicéio desencadeia
um ritual ininterrupto de sacrificio da classe trabalhadora, o0 mais des-
mesurado desperdicio de forgas de trabalho e as devastagdes da anar-
quia social. Esse é o lado negativo. Mas, se a variacdo do trabalho
agora se impde apenas como lei natural preponderante e com o cego
efeito destrutivo de uma lei natural, que se defronta com obstaculos
por toda parte,?®® a grande indUstria torna, por suas catastrofes mesmo,
uma questdo de vida ou morte reconhecer a mudancga dos trabalhos,
e portanto a maior polivaléncia possivel dos trabalhadores, como lei
geral e social da producéo, adequando as condicGes a sua realizagéo
normal. Ela torna uma questdo de vida ou morte substituir a mons-
truosidade de uma miseravel populagédo trabalhadora em disponibili-

291 "A burguesia néo pode existir sem revolucionar continuamente os instrumentos de producéo,
portanto as relacdes de produgdo, portanto todas as relagdes sociais. Manter inalterado o
modo de produgéo antigo era, pelo contrario, a primeira condicdo de existéncia de todas as
classes ativas anteriores. O revolucionamento continuo da produgéo, o abalo ininterrupto
de todas as condigdes sociais, a perene inseguranca e movimento caracterizam a época
burguesa em face de todas as outras épocas anteriores. Todas as relagdes fixas, enferrujadas,
com seu séquito de veneraveis concepgdes e opinides sdo dissolvidas, todas as relagdes
recém-formadas envelhecem antes de poderem ossificar-se. Tudo o que é sélido e estabelecido
evapora, todo o sacro é profanado e, finalmente, os homens séo obrigados a encarar com
olhos sébrios suas condicdes de vida e suas relagdes reciprocas.” (ENGELS, F. e MARX,
Karl. Manifest der Kommunistischen Partei. Londres, 1848. p. 5.)

292 "Tirais minha vida
Quando tirais os meios de que vivo."

(Shakespeare)

293 Ao regressar de San Francisco, escreve um trabalhador francés: “Eu nunca teria acreditado
que pudesse exercer todos os oficios que pratiquei na Califérnia. Estava firmemente convicto
de que ndo servia para nada sendo tipografia. (...) Uma vez no meio desse mundo de
aventureiros, que trocam mais facilmente de profissdo do que de camisa, eu — por minha
fé! — fiz como os outros. Como a mineragdo ndo se mostrou suficientemente rendosa,
abandonei-a e mudei-me para a cidade, onde me tornei, sucessivamente, tipégrafo, telhador,
fundidor de chumbo etc. Devido a essa experiéncia de ser capaz para todos os trabalhos,
sinto-me menos como um molusco e mais como um homem”. (CORBON, A. De I'Enseignement
Professionnel. 22 ed., p. 50.)
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dade, mantida em reserva para as mutaveis necessidades de exploragéo
do capital, pela disponibilidade absoluta do homem para as exigéncias
variaveis do trabalho; o individuo-fragmento, o0 mero portador de uma
funcéo social de detalhe, pelo individuo totalmente desenvolvido, para
o qual diferentes funcdes sociais sdo modos de atividade que se alter-
nam. Um momento, espontaneamente desenvolvido com base na grande
indUstria, desse processo de revolucionamento sdo as escolas politéc-
nicas e agronémicas, outro séo as écoles d’enseignement professionnel,?%*
em que filhos de trabalhadores recebem alguma instrucao de tecnologia
e de manejo pratico dos diferentes instrumentos de producdo. Se a
legislacéo fabril, como primeira concess@o penosamente arrancada ao
capital, s6 conjuga ensino elementar com trabalho fabril, ndo ha divida
de que a inevitavel conquista do poder politico pela classe operaria ha
de conquistar também para o ensino tedrico e pratico da tecnologia
seu lugar nas escolas dos trabalhadores. Mas tampouco ha ddvida de
que a forma capitalista de producdo e as condi¢Bes econdmicas dos
trabalhadores que lIhe correspondem estdo na contradicdo mais diame-
tral com tais fermentos revolucionarios e seu objetivo, a superagéo da
antiga diviséo do trabalho. O desenvolvimento das contradi¢des de uma
forma histérica de producdo é, no entanto, o Gnico caminho histérico
de sua dissolugdo e estruturacdo de uma nova. Ne sutor ultra crepi-
dam!,2% o nec plus ultra?®® da sapiéncia artesanal tornou-se uma tre-
menda bobagem a partir do momento em que o relojoeiro Watt inventou
a maquina a vapor, o barbeiro Arkwright, a maquina de fiar, o joalheiro
Fulton, o navio a vapor.2%”

Na medida em que a legislacéo fabril regula o trabalho em fa-
bricas, manufaturas etc., isso aparece inicialmente apenas como intro-
missdo nos direitos de exploragdo do capital. Toda regulamentacgdo do
assim chamado trabalho domiciliar?®® apresenta-se, em compensacéo,

294 Escolas de ensino profissional. (N. dos T.)

295 Que o sapateiro ndo va além das chinelas. Apelando para essas palavras, Apeles, o pintor
grego da Antiguidade, rebateu a critica de um sapateiro a seus quadros.

296 O ponto culminante, o ndo mais além. (N. dos T.)

297 John Bellers, um verdadeiro fenémeno na histéria da Economia Politica, ja no final do
século XVII entendeu do modo mais claro a necessidade de superar a atual educacéo e
divisdo do trabalho, que criam hipertrofia e atrofia em ambos os extremos da sociedade,
ainda que em dire¢des opostas. Entre outras coisas, ele afirma: “Aprender no 6cio é pouco
melhor do que aprender a ociosidade. (...) O trabalho corpéreo foi instituido originalmente
por Deus mesmo. (...) O trabalho é téo necessario para a saude do corpo quanto o comer
para sua vida; pois as dores que se poupam com o 6cio serdo infligidas por doenca. (...) O
trabalho acrescenta 6leo a lamparina da vida, mas o pensamento a acende. (...) Uma ocupagdo
infantilmente estupida” (aviso, por pressentimento, contra os Basedows e seus desas-
trados imitadores modernos) “deixa o espirito das criancas estupido”. (Proposals for
Raising a Colledge of Industry of all Useful Trades and Husbandry. Londres, 1696. pp.
12, 14, 16, 18))

298 Alias, isso também ocorre com freqiiéncia em oficinas menores, como vimos na manufatura
de rendas e no entrangamento de palha e, como poderia ser mostrado em detalhes, parti-
cularmente nas manufaturas metallrgicas de Sheffield, Birmingham etc.
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como intervencao direta ao patria potestas,?® ou seja, interpretado mo-
dernamente, a autoridade paterna, passo perante o qual o sensivel
Parlamento inglés fingiu por muito tempo estar impedido pelo temor.
A forca dos fatos obrigou, no entanto, a reconhecer finalmente que a
grande industria, junto com o fundamento econdmico do antigo sistema
familiar e do trabalho familiar, que lhe corresponde, dissolve também
as proprias relacoes familiares antigas. O direito das criangas teve de
ser proclamado.

“Infelizmente”, diz o relatério final de 1866 da “Child. Empl.
Comm.”, “transparece, da totalidade dos depoimentos de teste-
munhas, que as criangas de ambos 0s sexos precisam de mais
protec@o contra seus pais do que contra qualquer outra pessoa.”
O sistema da exploragdo desmesurada do trabalho infantil de
modo geral e do trabalho a domicilio em particular é “mantido
porque 0s pais exercem sobre seus jovens e tenros rebentos um
poder arbitrario e nefasto, sem freios nem controle. (...) Os pais
ndo deveriam ter o poder absoluto de fazer de seus filhos meras
maquinas para conseguir certa quantia de salario semanal. Crian-
cas e jovens tém direito a protecéo da legislatura contra o abuso
do poder paterno, que alquebra prematuramente sua forca fisica
e os degrada na escala dos seres morais e intelectuais.”3®

Nao é, no entanto, o abuso do poder paterno que acarretou a
exploracéo direta ou indireta de for¢as de trabalho imaturas pelo ca-
pital, mas, pelo contrario, € o0 modo de exploragéo capitalista que fez
do poder paterno, ao suprimir sua correspondente base econdmica, um
abuso. Por terrivel e repugnante que agora pareca a dissolucdo do
antigo sistema familiar no interior do sistema capitalista, a grande
indUstria ndo deixa de criar, com o papel decisivo que confere as mu-
lheres, pessoas jovens e criancas de ambos 0s sexos em processos de
producgdo socialmente organizados para além da esfera domiciliar, o
novo fundamento econdmico para uma forma mais elevada de familia
e de relagbes entre ambos os sexos. E, naturalmente, tolo tomar como
absoluta tanto a forma teuto-crista de familia quanto a forma romana
antiga, ou a grega antiga, ou a oriental, que, alias, constituem entre
si uma progresséo histérica de desenvolvimento. E igualmente ébvio
que a composicdo do pessoal coletivo do trabalho por individuos de
ambos os sexos e dos mais diversos grupos etarios — embora em sua
forma capitalista espontaneamente brutal, em que o trabalhador com-
parece para o processo de producdo e ndo o processo de producgdo para
o trabalhador —, fonte pestilenta de degeneracgao e escravidao, tenha,

299 Péatrio poder, autoridade paterna. (N. dos T.)
300 Child. Empl. Comm., V Rep., p. XXV. n° 162; e 1l Rep., p. XXXVIII, n® 285, 289, p. XXV,
XXVI, n° 191.
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sob circunstancias adequadas, de converter-se inversamente em fonte
de desenvolvimento humano.3%*

A necessidade de generalizar a lei fabril de uma lei de excecédo
para fiacles e tecelagens, estas primeiras formagdes da empresa me-
canizada, em uma lei de toda a producéo social decorre, como se viu,
da marcha histdrica de desenvolvimento da grande industria, em cuja
esteira é completamente revolucionada a estrutura tradicional da ma-
nufatura, do artesanato e do trabalho domiciliar; a manufatura trans-
forma-se continuamente em fabrica, o artesanato em manufatura e,
por fim, as esferas do artesanato e do trabalho domiciliar tornam-se,
em tempo relativo espantosamente curto, antros de miséria, onde cam-
peiam livremente as mais fantasticas monstruosidades da exploracéo
capitalista. Por fim, sdo duas as circunstancias que se tornam decisivas:
primeiro, a experiéncia, sempre de novo repetida, de que o capital,
assim que fica sujeito ao controle do Estado apenas em alguns pontos
da periferia social, se ressarce tanto mais desmesuradamente nos outros
pontos;3°? segundo, o clamor dos proprios capitalistas por igualdade
nas condi¢des de concorréncia, isto é, limitacdes iguais a exploracéo
do trabalho.3® Oucamos, a respeito disso, dois gritos do coracgdo. Os
Srs. W. Cooksley (fabricantes de pregos, correntes etc., em Bristol)
introduziram voluntariamente a regulamentacéo fabril em seu negécio.

“Como 0 antigo sistema, irregular, continua nas empresas vi-
zinhas, eles ficam expostos a desvantagem de ter seus garotos
de trabalho atraidos (enticed) a continuarem trabalhando noutro
local ap6s as 6 horas da tarde. ‘Isto’, dizem eles naturalmente,
‘¢ uma injustica contra nés e uma perda, ja que esgota parte da
energia dos garotos, da qual devemos ter pleno usufruto’.”3%

O Sr. J. Simpson (Paper-Box Bag Maker,3% Londres) explica aos
comisséarios da “Child. Empl. Comm.”:

“Ele subscrevia qualquer peticdo em prol da implantacdo das
leis fabris. Na atual situagdo, sempre se sentia intranquilo a
noite (he always felt restless at night), apds fechar sua oficina,
com a preocupacdo de que outros deixassem trabalhar por mais
tempo, arrebatando-lhe suas encomendas diante de seu nariz”.3%
“Seria uma injustica”, resume a “Child. Empl. Comm.”, “para
com os empregadores maiores que suas fabricas fossem subme-

301 O trabalho em fabrica pode ser tdo limpo e primoroso quanto o trabalho doméstico, e talvez
até mais. (Reports of Insp. of Fact., 31st Oct. 1865. p. 129.)

302 Loc. cit., pp. 27, 32.

303 Macicas documentacdes quanto a isso nos Rep. of Insp. of Fact.

304 Child. Empl. Comm., V Report. p. X, n° 35.

305 Fabricante de embalagens de papeldo. (N. dos T.)

306 Loc. cit., p. IX, n° 28.
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tidas a regulamentagéo, enquanto, em seu préprio ramo de ati-
vidade, a pequena empresa ndo estivesse sujeita a nenhuma li-
mitacdo legal do tempo de trabalho. E, a injustica decorrente de
condicles desiguais de concorréncia em relacédo as horas de tra-
balho devidas a excluséo das empresas menores, acrescentar-se-ia
ainda a desvantagem para os fabricantes maiores de que seu
suprimento de trabalho juvenil e feminino seria desviado para
as oficinas néo sujeitas a legislacédo. Por outro lado, isso daria
estimulo a multiplicagdo das oficinas menores, que, quase sem
exce¢do, sdo as menos favoraveis a saude, conforto, educagao e
melhoria geral do povo”.3%7

Em seu relatério final, a “Children’s Employment Commission”

propde que sejam submetidas a lei fabril mais de 1,4 milh&o de criangas,
pessoas jovens e mulheres, das quais cerca de metade é explorada pela
pequena empresa e pelo trabalho domiciliar.3%®

“Caso0”, diz o relatério, “o Parlamento aceitasse nossa proposta
em toda sua amplitude, é fora de qualquer davida que tal legis-
lacdo exerceria a mais benéfica influéncia néo s6 sobre os jovens
e os fracos, com o0s quais se ocupa imediatamente, mas sobre a
massa ainda maior de trabalhadores adultos que ficariam sob
sua acdo direta (mulheres) ou indireta (homens). Ela Ihes imporia
horas regulares e moderadas de trabalho; pouparia e acumularia
a reserva de energia fisica, da qual tanto depende seu proprio
bem-estar e o do pais; protegeria a geracdo em crescimento do
esfor¢co excessivo em idade imatura, que mina sua constituicdo
e leva a decadéncia prematura; finalmente, assegurar-lhes-ia —
ao menos até os 13 anos de idade — a oportunidade de receberem
instrucdo elementar e acabaria com a incrivel ignorancia (...) tao
fielmente descrita nos relatérios da comissdo e que s6 pode ser
encarada com a sensagdo de maximo sofrimento e um sentimento
profundo de degradagdo nacional.”3%°

307 Loc. cit, p. XXV, n® 165-167. Cf., sobre as vantagens da grande empresa comparada a

308

309

pequena empresa, Child. Empl. Comm., Il Report., p. 13, n°® 144; p. 25, n° 121; p. 26, n°
125; p. 27, n°® 140 etc.

Os ramos industriais a regulamentar sdo: manufatura de rendas, tecelagem de meias,
entrancamento de palha, manufatura de wearing apparel com suas inimeras divisdes, con-
feccdes de flores artificiais, indUstria de calgados, chapelaria e luvaria, alfaiataria, todas
as fabricas metalurgicas, dos altos-fornos até as fabricas de agulhas etc., fabricas de papel,
manufatura de vidro, manufatura de tabaco, fabricas de Indian-rubber, fabricacéo de lico
(para a tecelagem), tecelagem manual de tapetes, manufaturas de guarda-chuvas e som-
brinhas, fabricagdo de fusos e de canilhas, tipografias, encadernagdo, comércio de artigos
de papel (stationery e a correspondente feitura de caixas de papeldo, cartdes, cores para
papéis etc.), cordoaria, manufatura de adornos de azeviche, olarias, manufatura manual
de seda, tecelagem de Coventry, salinas, producdo de velas e de cimento, refinaria de
acgucar, producdo de biscoitos, diversas indUstrias de madeira e outros trabalhos mistos.
Loc. cit., p. XXV, n° 169.
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Na fala do trono de 5 de fevereiro de 1867, o ministério tory
anunciou que tinha formulado como bills®® as recomendagdes®'! da
comisséo de inquérito industrial. Para tanto, tinha necessitado de um
novo experimentum in corpore vili de 20 anos. Ja& em 1840 havia sido
nomeada uma comissao parlamentar para investigar o trabalho infantil.
Seu relatério de 1842, segundo as palavras de N. W. Senior, oferecia

“o mais horrivel quadro de avareza, egoismo e crueldade por parte
de pais e patroes, de miséria, degradacdo e aniquilamento de
criancas e adolescentes que jamais foi dado ao mundo contemplar.
(...) Talvez se suponha que o relatério descreva horrores de uma
era passada. Infelizmente ha relatos de que esses horrores con-
tinuam t&o intensos como antes. Uma brochura, publicada por
Hardwicke ha dois anos, afirma que os abusos denunciados em
1842 continuam hoje” (1863) “em plena florescéncia. (...) Esse
relatério” (de 1842) “ficou no olvido por 20 anos, durante os quais
aquelas criangas cresceram sem a menor idéia daquilo que de-
nominamos ‘moral’ e sem formac&o escolar, religido ou afeto fa-
miliar natural — aquelas criangcas permitiu-se que se tornassem
0s pais da atual gerag&o”.31?

Entrementes, a situacdo social tinha-se modificado. O Parlamento
ndo se atreveu a rechacgar as demandas da comissdo de 1863 assim
como fizera, na época, com as de 1842. Por isso, ja em 1864, tendo a
comissdo publicado apenas parte de seus relatérios, a industria de
ceramica (inclusive loucgas), a confeccdo de tapetes, fésforos, cartuchos
e espoletas, bem como a aparacédo de veludo, foram submetidas as leis
vigentes para a industria téxtil. Na fala do trono de 5 de fevereiro de
1867 o gabinete tory de entdo anunciou outros bills, baseados nas pro-
postas finais da comisséo, que entrementes, em 1866, havia completado
seu trabalho.

A 15 de agosto de 1867, a Factory Acts Extension Act e, a 21 de
agosto, a Workshops' Regulation Act receberam sancao real; a primeira
lei regulamenta os grandes, a segunda, 0s pequenos ramos de atividade.

A Factory Acts Extension Act regula os altos-fornos, as usinas
siderdrgicas e de cobre, fundigdes, fabricas de maquinas, oficinas me-
talUrgicas, fabricas de guta-percha, papel, vidro, tabaco, depois gréaficas
e encadernadoras e, em geral, todas as oficinas industriais dessa es-

310 Projetos de lei. (N. dos T.)

311 A Factory Acts Extension Act foi aprovada em 12 de agosto de 1867. Regula todas as
fundicdes, forjas e manufaturas metallrgicas, incluindo as fabricas de maquinas, além de
industrias de vridro, papel, guta-percha, borracha e tabaco, tipografias, encadernadoras,
enfim todos os estabelecimentos em que trabalhem mais de 50 pessoas. A Hours of Labour
Regulation Act passada a 17 de agosto de 1867, regula as oficinas menores e o assim
chamado trabalho domiciliar. Voltarei a tratar dessa lei, da nova Mining Act de 1872 etc.,
no volume II.

312 SENIOR. Social Science Congress. pp. 55-58.
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pécie, nas quais 50 ou mais pessoas estdo ocupadas ao mesmo tempo
durante pelo menos 100 dias por ano.

Para dar nogédo da extensdo da area abrangida por essa lei, se-
guem aqui algumas das defini¢bes nela estabelecidas:

“Artesanato deve” (nessa lei) “significar: qualquer trabalho ma-
nual exercido comercialmente ou como fonte de ganho na, ou por
ocasido da, feitura, modificacdo, ornamentacédo, conserto ou aca-
bamento para venda de qualquer artigo ou parte dele”.

"Oficina deve significar: qualquer quarto ou local, coberto ou
a céu aberto, no qual seja exercido um ‘artesanato’ por qualquer
crianca, trabalhador jovem ou mulher e sobre o qual aquele que
ocupa tal crianc¢a, trabalhador jovem ou mulher tenha o direito
de acesso e de controle".

"Ocupado deve significar: ativo em um ‘artesanato’, por salario
ou ndo, sob um patrdo ou um dos pais, conforme abaixo mais
pormenorizadamente definido".

"Pais deve significar: pai, mae, guardido ou outra pessoa que
tenha a tutela ou controle sobre qualquer (...) crianca ou traba-
Ihador jovem".

A clausula 7, a clausula que pune a ocupacéo de criancas, ado-
lescentes e mulheres em violacdo das determinacBes dessa lei, fixa
penas pecunidrias ndo s6 para o dono da oficina, seja ele um dos pais
ou ndo, mas também para

“0s pais ou outras pessoas que tenham sob sua guarda a criancga,
0 adolescente ou a mulher, ou que tirem vantagens diretas do
trabalho deles”.

A Factory Acts Extension Act, que atinge os grandes estabeleci-
mentos, esta atras da lei fabril pelo fato de estabelecer numerosas
excegdes miseraveis e covardes compromissos com os capitalistas. A
Workshops’ Regulation Act, deploravel em todos os seus pormenores,
permaneceu letra morta nas méos das autoridades citadinas e locais
encarregadas de sua execucdo. Quando o Parlamento em 1871 retirou-
lhes essa atribuicdo, passando-a para os inspetores de fabrica, cuja
area de supervisdo foi aumentada, de uma s6 assentada, em mais de
100 mil oficinas, além de 300 olarias, seu pessoal foi cuidadosamente
ampliado em apenas 8 assistentes, quando ja era, até entdo, muito
deficiente 313

O que, portanto, chama a atencdo nessa legislagdo inglesa de

313 O pessoal de inspecdo das fabricas era constituido por 2 inspetores, 2 inspetores auxiliares
e 41 subinspetores. Mais 8 subinspetores foram nomeados em 1871. Os custos globais de
execucdo das leis fabris na Inglaterra, Escécia e Irlanda, em 1871/72, somavam apenas
25 347 libras esterlinas, incluindo os custos judiciais dos processos contra transgressoes.
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1867 é, por um lado, a necessidade, imposta ao Parlamento das classes
dominantes, de adotar em principio regulamentacéo tao extraordinaria
e ampla contra os excessos da exploracdo capitalista; por outro lado,
as meias medidas, a ma-vontade e a mala fides®'* com que, entéo,
adotou realmente essa regulamentacao.

A comissdo de inquérito de 1862 propés, igualmente, nova regu-
lamentacéo da indUstria de mineracdo, uma inddstria que se diferencia
de todas as outras porque nela os interesses dos proprietarios fundiarios
e dos capitalistas industriais coincidem. A antitese entre esses dois
interesses tinha favorecido a legislacéo fabril, a auséncia dessa antitese
basta para explicar o retardamento e as chicanas da legisla¢do sobre
mineracg&o.

A comisséo de inquérito de 1840 tinha feito revelagbes tdo ter-
riveis e revoltantes e provocado tal escandalo ante toda a Europa que
o0 Parlamento teve de aquietar sua consciéncia por meio da Mining
Act de 1842, em que se limitou a proibir o trabalho abaixo da superficie,
de mulheres e de criangas com menos de 10 anos.

Entdo veio, em 1860, a Mines’ Inspection Act, segundo a qual as
minas seriam inspecionadas por funcionarios publicos especialmente
nomeados para tanto e meninos entre 10 e 12 anos ndo deveriam ser
ocupados, exceto quando de posse de um atestado escolar ou quando
freqUientassem a escola por certo nimero de horas. Essa lei continuou
sendo totalmente letra morta devido ao nimero ridiculamente diminuto
de inspetores nomeados, devido a insignificAncia de seus poderes e a
outras causas que ao longo da exposi¢cdo se mostrardo de modo mais
preciso.

Um dos mais recentes Livros Azuis sobre minas é o Report from
the Select Committee on Mines, together with (...) Evidence, 23 July
1866. E a obra de um comité de membros da Camara dos Comuns,
com plenos poderes para chamar testemunhas e inquiri-las; um volu-
moso in-félio, no qual o proprio Report s6 compreende 5 linhas, com
0 seguinte conteldo: que o comité nada sabe dizer e que mais teste-
munhas precisam ser ouvidas.

O modo de ali inquirir testemunhas lembra as cross examina-
tions®!S perante as cortes inglesas, onde o advogado procura, por meio
de um contraquestionamento desavergonhado e capcioso, confundir a
testemunha e torcer o sentido de suas palavras. Aqui, os advogados
sdo os proprios inquiridores parlamentares, entre eles proprietarios e
exploradores de minas; as testemunhas, trabalhadores mineiros, ge-
ralmente de minas de carvdo. Toda essa farsa é demasiado caracte-
ristica do espirito do capital para que se deixe de apresentar aqui
alguns extratos. Para facilitar a visdo geral, dou os resultados do in-

314 Ma fé. (N. dos T.)
315 Inquéritos cruzados. (N. dos T.)
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quérito etc. em rubricas. Lembro que, nos Blue Books ingleses, pergunta
e resposta obrigatéria estdo numeradas e que as testemunhas, cujos
depoimentos sdo aqui citados, sdo trabalhadores em minas de carvéo.

1. Ocupagao nas minas de jovens a partir dos 10 anos. O trabalho,
junto com o percurso obrigatério de ida até as minas e volta, dura em
regra 14 a 15 horas, excepcionalmente mais, das 3, 4, 5 horas da
manha até 4 ou 5 horas da tarde. (n° 6, 452, 83.) Os trabalhadores
adultos trabalham em dois turnos ou 8 horas, mas nenhuma alternancia
¢ feita para os jovens para poupar despesas. (n° 80, 203, 204.) As
criancas pequenas, empregadas principalmente para abrir e fechar as
portas de ventilacdo nas diversas se¢fes da mina; as mais velhas, em
trabalho pesado no transporte de carvéo etc. (n°® 122, 739, 740.) As
longas horas de trabalho debaixo da terra duram até os 18 ou 22 anos,
guando ocorre a passagem para o trabalho de mineragdo propriamente
dito. (n° 161.) As criancas e os adolescentes s&o hoje mais esfalfados
do que em qualquer periodo anterior. (n° 1663-1667.) Os trabalhadores
das minas reivindicam quase unanimemente uma lei parlamentar que
proiba o trabalho em minas até os 14 anos de idade. E entéo pergunta
Hussey Vivian (ele mesmo explorador de minas):316

“N&o depende essa reivindicacdo da maior ou menor pobreza
dos pais?” — E Mr. Bruce: “N&o seria duro onde o pai esta morto
ou mutilado etc. tirar da familia esses recursos? E é preciso mesmo
haver uma regra geral. Quereis proibir em todos os casos a ocu-
pacao das criancas até os 14 anos debaixo da terra?” — Resposta:

316 Ha algumas diferencas entre a versdo de Marx e o texto inglés original relativo as perguntas

e respostas entre o comité de membros da Camara dos Comuns e os mineiros. Para que o
leitor possa ter nogdo dessas diferencas, ap6s termos apresentado uma versdo a partir do
texto de Marx, portanto a versdo de uma versdo (sendo impossivel o acesso ao dialogo
efetivamente travado entre os parlamentares e os operarios), apresentamos aqui uma versao
do texto inglés do tépico 1:
“Serd que a opinido do trabalhador ndo depende da pobreza da familia do trabalhador?”
Mr. Bruce: “Os Senhores (you) ndo acham que seria muito duro, onde um pai tivesse sido
mutilado, ou onde ele estivesse doente, ou onde o pai estivesse morto e s6 houvesse a méae,
impedir uma crianca entre 12 e 14 anos de ganhar | xelim e 6 pence por dia para o bem
da familia? (...) Os Senhores (you) precisam de uma regra geral? (...) Os Senhores estdo
preparados para recomendar uma legislacdo que va impedir o emprego de criangas com
menos de 12 e 14 anos, qualquer que seja a situacéo dos pais delas?” “Sim.” (n°® 107-110.)
Vivian: “Supondo que fosse passada uma lei impedindo o emprego de criangas com menos
de 14 anos, néo seria provavel que (...) os pais procurassem emprego para seus filhos em
outros enderecos, por exemplo, em fabricas?” “Acho que geralmente n&o.” (n° 174.) Kinnaird:
“Alguns dos garotos sdo encarregados de vigiar as portas?” “Sim.” “N&o ha geralmente
grande corrente de ar toda vez que se abre ou se fecha a porta?” “Sim, geralmente ha.”
“Parece uma coisa muito facil, mas é, de fato, antes uma coisa muito penosa. Ele esté& preso
14 como se estivesse na cela de uma cadeia.” O burgués Vivian: “Caso o garoto esteja
provido de uma lampada, ndo pode ele ler?” “Sim, pode ler se ele mesmo compra as velas.
(...) Suponho que ele seria considerado em falta se fosse descoberto lendo; ele esta 14 para
cuidar de seu negdcio, tem uma obrigagéo para cumprir e tem de atender a ela em primeiro
lugar e eu néo acredito que isso seria permitido I& embaixo na mina.” (n°® 139, 141, 143,
158, 160.) (N. dos T.)
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“Em todos os casos”. (n° 107-110.) Vivian: “Se o trabalho nas
minas fosse proibido até os 14 anos, serd que os pais ndo envia-
riam as criangas para fabricas etc.?” — “Em regra, ndo.” (n® 174.)
Trabalhador: “Abrir e fechar as portas parece facil. E uma tarefa
muito penosa. Sem levar em conta a continua corrente de ar, o
garoto esta preso exatamente como se estivesse numa cela escura
de cadeia”. O burgués Vivian: “O garoto ndo pode ler enquanto
cuida da porta, caso ele tenha uma luz?” — “Primeiro, ele teria
de comprar as velas. Mas, além de tudo, isso ndo lhe seria per-
mitido. Ele esta ai para cuidar de seu servico, tem de cumprir
uma obriga¢do. Nunca vi um menino lendo dentro da mina.” (n°
139, 141-160.)

2. Educacéo. Os trabalhadores das minas reivindicam uma lei
tornando obrigatdrio o ensino para as criangas, como nas fabricas. Con-
sideram a clausula da Lei de 1860, pela qual se exige certificado escolar
para o emprego de meninos de 10 a 12 anos de idade, como pura
ilusdo. O “penoso” processo de interrogatério dos juizes de instrucéo
capitalistas torna-se aqui verazmente cémico.3’

317 De modo idéntico a nota 82* damos aqui uma versédo a partir do original inglés do dialogo
relativo as clausulas educacionais: “Ela (a lei fabril) é mais necessaria contra os patrdes
ou contra os pais?” “Acho que é necessaria contra ambos.” “O Senhor (you) ndo pode dizer
se ela é mais necessaria contra um ou contra o outro?” “N&o; dificilmente eu poderia
responder a essa pergunta.” (n° 115, 116.) “Parece haver por ai algum desejo da parte dos
empregadores de que os garotos tenham as tais horas para poderem ir a escola?” “N&o;
as horas nunca sé@o encurtadas para esse propésito.” (n° 137.) Kinnaird: “O Senhor diria
que os mineiros do carvao geralmente aperfeicoam a instrucéo deles, ou sera que eles néo
regridem e perdem gqualquer vantagem que tenham conseguido?” “Eles geralmente se tornam
piores: eles ndo melhoram; adquirem maus habitos, vdo para a bebida, o jogo e coisas
assim, e naufragam completamente.” (n° 211.) “Fazem eles qualquer tentativa dessa espécie
(para providenciar instrugéo) tendo escolas noturnas?” “Ha poucos distritos do carvéo onde
funcionam escolas noturnas e talvez alguns garotos cheguem a ir a essas escolas; mas eles
estdo fisicamente tdo exaustos que véo 14 para nada.” (n° 454.) “Os Senhores sdo, portanto”,
conclui o burgués, “contra a educagdo?” “Certamente ndo, mas etc.” (n° 443.) “Mas eles (os
empregadores) ndo estéo obrigados (pela lei de 1860) a exigi-los (os certificados escolares)?”
“Pela lei estdo, mas nédo estou sabendo que eles realmente sejam exigidos pelos emprega-
dores.” “Entdo é sua opinido que essa provisdo da lei que exige certificados néo é em geral
cumprida nas minas de carvao?” “Ela ndo é cumprida.” (n° 443, 444.) “Os homens ai tém
grande interesse por essa questéo (do ensino)?” “A maioria deles tem.” (n°® 717.) “Eles estdo
muito ansiosos para ver a lei cumprida?” “A maioria estd.” (n° 718.) “O Senhor pensa que,
neste pais, qualquer lei que se passe (...) pode ser realmente eficaz a menos que a populagéo
ajude a coloca-la em préatica?” “Muito homem poderia querer se opor a empregar um garoto
(a boy), mas ele talvez ficasse marcado por isso (marked by it).” (n° 720.) “Marcado por
quem?” “Por seus empregadores.” (n° 721.) “O Senhor (you) pensa que os empregadores
encontrariam qualquer falta num homem que obedeceu a lei (...)?” “Creio que sim.” (n°
722.) “O Senhor ja ouviu de algum trabalhador objetando empregar um garoto entre 10 e
12 anos e que ndo soubesse escrever ou ler?” “N&o se d& opgéo aos homens.” (n° 123 [sic].)
“Os Senhores apelariam para a interferéncia do Parlamento?” “Penso que, se alguma coisa
deve ser efetivamente feita na educacdo das criangas dos mineiros de carvéo (colliers), tera
de ser tornada compulséria por lei do Parlamento.” (n°® 1634.) “O Senhor (you) colocaria
essa obrigacdo s6 para os mineiros do carvéo ou para todo o operariado da Gra-Bretanha?”
“Vim para falar pelos mineiros de carvéo.” (n° 1636.) “Por que o Senhor os distinguiria (os
garotos das minas) dos outros garotos?” “Porque acho que sdo uma excegdo a regra.” (n°
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(n° 115.) “A lei é mais necessaria contra os empregadores ou
contra os pais? — Contra ambos.” (n° 116.) “Mais contra um ou
contra o outro? — Como devo responder a isso?” (n° 137.) “Mos-
tram os empregadores algum desejo de adaptar o horario de tra-
balho ao ensino escolar? — Nunca.” (n° 211.) “Os trabalhadores
das minas de carvdo melhoram posteriormente sua educagéo? —
Geralmente eles pioram; adquirem maus habitos; entregam-se a
bebida, ao jogo e a coisas semelhantes e naufragam completa-
mente.” (n° 454.) “Por que ndo enviar as criangas a escolas no-
turnas? — Na maioria dos distritos carvoeiros elas ndo existem.
Mas o principal é que elas ficam tdo exaustas do longo trabalho
em excesso que os olhos fecham de cansac¢o.” “Portanto”, conclui
0 burgués, “vés sois contra o ensino? — De modo algum, mas
etc.” (n° 443.) “Os donos das minas ndo sdo obrigados, pela lei
de 1860, a exigir certificado escolar quando empregam criancas
entre 10 e 12 anos? — Pela lei sim, mas os empregadores néo
o fazem.” (n° 444.) “Em sua opinido, essa clausula legal néo é
geralmente cumprida? — Ela n&o é cumprida ao todo.” (n° 717.)
“Os mineiros se interessam pela questéo educacional? — A grande
maioria.” (n°® 718.) “Estdo eles temerosos pela execugdo da lei?
— A grande maioria.” (n° 720.) “Por que eles néo forcam, entao,
a execuc¢do dela? — Muito trabalhador gostaria de recusar garotos
sem certificado escolar, mas ele se torna um homem marcado (a
marked man).” (n°® 721.) “Marcado por quem? — Por seu empre-
gador.” (n° 722.) “Vés ndo acreditais, por acaso, que 0os emprega-
dores perseguiriam alguém s6 porque ele quer cumprir a lei? —
Creio que eles o fariam.” (n° 723.) “Por que os trabalhadores n&o
se negam a empregar tais menores? — Isso ndo é deixado a
opgao deles.” (n° 1634.) “Os Senhores pedem a intervencdo do
Parlamento? — Se algo eficaz deve acontecer para a educagdo
dos filhos dos mineiros, tera de ser tornado compulsdrio mediante
lei do Parlamento.” (n° 1636.) “Isso deve ser feito para os filhos
de todos os trabalhadores da Gra-Bretanha ou sé para os traba-
Ihadores das minas? — Estou aqui para falar em nome dos tra-
balhadores das minas.” (n° 1638.) — “Por que distinguir das outras

1638.) “Em que sentido?” “Em sentido fisico.” (n°® 1639.) “Por que a educacéo deve ser mais
valiosa para eles do que para outras classes de rapazinhos (lads)?” “N&o sei se é mais
valiosa; mas, por causa do esforgo excessivo em minas, ha menos chances para os garotos
(boys) que estdo empregados |4 de conseguirem educagdo, seja em escolas dominicais ou
em escolas diurnas.” (n° 1640.) “E impossivel olhar para uma questdo dessa espécie abso-
lutamente por si mesma?” (n° 1644.) “Ha escolas suficientes?” “N&o (...)" (n° 1646.) “Se o
Estado exigisse que toda crianga fosse enviada a escola, haveria escolas para as criancas
irem?” “N&o; mas acho que, se as circunstancias surgissem, as escolas seriam uma decor-
réncia (forthcoming).” (n°® 1647.) “Suponho que alguns (dos garotos) ndo saibam ler nem
escrever nada.” “A maioria ndo sabe. (...) A maioria dos préprios homens ndo sabe.” (n°
705, 725 [sic].) (N. dos T.)
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as criancas das minas? — Porque elas constituem uma excegéo
a regra.” (n° 1639.) “Em que sentido? — No fisico.” (n° 1640.)
“Por que a educacgdo deveria ser mais preciosa para elas do que
para os meninos de outras classes? — Eu ndo digo que seja mais
preciosa para elas, mas por causa de seu excesso de labuta nas
minas elas tém menos chance para educagédo em escolas diurnas
e dominicais.” (n° 1644.) “Nao é verdade que é impossivel tratar
de modo absoluto questfes dessa natureza?” (n° 1646.) “Ha bas-
tantes escolas nos distritos? — N&o.” (n° 1647.) “Se o Estado
exigisse que toda crianca fosse enviada a escola, de onde viriam
escolas para todas as criangas? — Creio que, assim que as cir-
cunstancias o possibilitarem, as escolas v&o surgir por si mesmas.”
“A grande maioria ndo s6 das criancas, mas também dos trabalha-
dores adultos nas minas n&o sabe ler nem escrever.” (n° 705, 726.)

3. Trabalho das mulheres. Desde 1842, trabalhadoras ja ndo séo
esgotadas debaixo da terra, mas sim na superficie, para carregar carvao
etc., arrastar as cubas até os canais e vagdes ferrovidrios, selecionar
o carvao etc. O emprego delas aumentou muito nos Gltimos 3 a 4 anos.
(n° 1727.) Na maioria séo esposas, filhas e vilvas de mineiros, de 12
até 50 e 60 anos de idade. (n° 647, 1779, 1781.)

(n° 6848.) “O que pensam o0s mineiros do emprego de mulheres
na minerag¢do? — Eles geralmente o condenam.” (n° 649.) “Por
qué? — Eles o consideram degradante para o sexo. (...) Elas ves-
tem uma espécie de roupa masculina. Em muitos casos, todo
pudor é eliminado. Varias mulheres fumam. O trabalho é tédo
sujo quanto nas proprias galerias. Muitas dentre elas sdo mu-
lheres casadas, que ndo podem cumprir suas obrigacées domés-
ticas.” (n° 651 e seguintes, 701.) (n° 709.) “Podem as vilvas con-
seguir em outro lugar emprego téo rendoso (de 8 a 10 xelins por
semana)? — Nada sei dizer quanto a isso.” (n° 710.) “E ainda
assim (6 coracdo de pedra) estais resolvidos a cortar-lhes esse
ganha-pédo? — Certamente.” (n° 1715.) “De onde esse sentimento?
— Nos, os mineiros, temos respeito demais pelo belo sexo para
querer vé-lo condenado a mina de carvao (...) Esse trabalho é,
na maior parte, muito pesado. Muitas dessas mocinhas levantam
10 toneladas por dia.” (n°® 1732.) “Acreditais que as trabalhadoras
ocupadas nas minas sdo mais imorais do que as ocupadas nas
fabricas? — A percentagem das que néo prestam é maior do que
entre as mogas das fabricas.” (n° 1733.) “Mas nao estais satisfeito
também com o nivel de moralidade nas fabricas? — N&o.” (n°
1734.) “Quereis, entdo, proibir também o trabalho das mulheres
nas fabricas? — Nao, eu nado quero.” (n° 1735.) “Por que nao? —
E mais honrado e conveniente para o sexo feminino.” (n° 1736.)
“Apesar disso, acreditais que é prejudicial para a moralidade de-
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las? — N&o, de modo algum, n&o tanto quanto o trabalho na
mina. Alias, eu néo falo s6 por razées morais, mas também fisicas
e sociais. A degradagao social das mocas é deploravel e extrema.
Quando essas mocgas se tornam esposas de mineiros, os homens
sofrem profundamente com essa degradacédo e isso leva-os para
fora de casa e para a bebida.” (n°® 1737.) “Mas isso ndo seria
igualmente valido para as mulheres ocupadas nas usinas side-
rurgicas? — Na&o posso falar por outros ramos de atividade.” (n°
1740.) “Mas qual é a diferenca entre as mulheres empregadas
em siderurgias e as empregadas em minas? — N&o tenho me
ocupado dessa questdo.” (n° 1741.) “Podeis descobrir alguma di-
ferenca entre uma classe e outra? — N&o tenho assegurado nada
sobre isso, mas conheco, por visitas de casa em casa, o deploravel
estado de coisas em nosso distrito.” (n° 1750.) “Seré que néo terieis
grande desejo de acabar com a ocupac¢do feminina onde quer que
ela seja degradante? — Sim (...) os melhores sentimentos das
criancas tém de vir da educag¢do materna.” (n° 1751.) “Mas isso
também é valido quanto ao trabalho agricola de mulheres? —
Este s6 dura duas estagdes do ano, enquanto no nosso elas tra-
balham as quatro estagdes, muitas vezes dia e noite, molhadas
até os o0ssos, com a constituicdo enfraquecida e a saude alque-
brada.” (n° 1753.) “Nao estudastes a questéo (da ocupacdo femi-
nina) de modo geral? — Tenho olhado ao redor de mim e posso
dizer que em nenhum lugar encontrei algo equivalente a ocupacéo
feminina em minas de carvéo. [n° 1793, 1794, 1808.] E trabalho
de homem, e trabalho para homens fortes. A classe melhor dos
mineiros, que procura se elevar e humanizar, ao invés de encon-
trar apoio em suas mulheres, é rebaixada por elas.”

Depois de os burgueses terem continuado a questionar em todas
as diregdes, revela-se finalmente o segredo de sua “compaixao” por
vilvas, familias pobres etc.:

“O dono da mina de carvéo designa certos gentlemen3!® para
a supervisao e, para colherem aplausos, a politica deles é fazer
tudo do modo mais econdmico possivel, e as mogas ocupadas re-
cebem de 1 a 1 xelim e 6 pence por dia, onde um homem teria
que receber 2 xelins e 6 pence.” (n° 1816.)

4. Jaris de instrucdo em casos de morte

(n®360.) “Em relagéo aos coroner’s inquests,®!° em vossos distritos,
estdo os trabalhadores satisfeitos com o processo judicial em caso
de acidentes? — N&o, ndo estdo.” (n° 361-375.) “Por que n&do? —

318 Cavalheiros. (N. dos T.)
319 Inquéritos em casos de morte. (N. dos T.)
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Especificamente porque se nomeiam pessoas para o juri que nao
sabem absolutamente nada de minas. Trabalhadores nunca séo
convocados, a ndo ser como testemunhas. Normalmente séo es-
colhidos merceeiros das vizinhancas, que estdo sob a influéncia
dos proprietarios das minas, seus fregueses, e ndo entendem se-
quer as expressdes técnicas das testemunhas. Reivindicamos que
parte do jari seja constituida por mineiros. Em média, a sentenca
esta em contradicdo com os depoimentos das testemunhas.” (n°
378.) “Mas os juris ndo devem ser imparciais? — Sim.” (n° 379.)
“Os trabalhadores o seriam? — N&o vejo motivos para que eles
ndo devam ser imparciais. Eles tém conhecimento do assunto.”
(n° 310.) “Mas eles ndo teriam a tendéncia de, no interesse dos
trabalhadores, pronunciar sentencas injustamente severas? —
Nao, creio que nédo.”

5. Pesos e medidas falsos etc. Os trabalhadores reivindicam pa-
gamento semanal e ndo a cada 14 dias, medido por peso e n&do por
cubagem, protecdo contra o uso de pesos falsos etc.

(n° 1071.) “Se as cubas sdo aumentadas fraudulentamente, en-
tdo um homem pode abandonar a mina apés 14 dias de aviso
prévio? — Mas, se ele for para outro lugar, ele encontra o
mesmo.” (n° 1072.) “Mas ele pode abandonar o local onde a in-
justica é cometida! — Ela existe por toda parte.” (n° 1073.) “Mas
0 homem pode deixar o emprego depois dos 14 dias de aviso
prévio? — Sim.”

Passemos adiante!

6. Inspecdo de minas. Os trabalhadores nédo sofrem apenas devido
a acidentes com gases que explodem.

(n° 234 et segs.) “No6s também temos de nos queixar da ma ven-
tilacdo das minas de carvao, pois as pessoas mal podem respirar
4 dentro; elas se tornam incapazes de qualquer espécie de tra-
balho. Por exemplo, bem agora, na parte da mina em que trabalho,
o0 ar pestilento pds de cama doentes muitas pessoas durante se-
manas. As galerias principais sdo em geral bem ventiladas, mas
exatamente os lugares onde trabalhamos ndo. Se alguém apre-
senta queixa ao inspetor quanto a ventilagdo, é despedido e se
torna um homem "marcado”, que também nédo encontra ocupacéo
em outros lugares. A Mining Inspection Act de 1860 é um mero
farrapo de papel. O inspetor, e seu nimero é de longe pequeno
demais, faz talvez uma visita formal a cada 7 anos. Nosso inspetor
é¢ um homem totalmente incapaz, de 70 anos, que esta a testa
de mais de 130 minas. Além de mais inspetores, precisamos de
subinspetores.” (n° 280.) “Deve 0 Governo manter tal exército de
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inspetores que ele mesmo possa fazer tudo o que demandais sem
informacdes dos proprios operarios? — Isso é impossivel, mas
eles que venham buscar as informagdes nas préprias minas.” (n°
285.) “Néao acreditais que o efeito seria jogar a responsabilidade
(1) pela ventilagédo etc. do proprietario da mina para os funcio-
narios governamentais? De modo algum; deve ser tarefa deles
exigir o cumprimento das leis j& existentes.” (n° 294.) “Ao falardes
de subinspetores, vds vos referis a pessoas com menor salario e
de carater mais baixo que os dos atuais inspetores? — Na&o os
desejo mais baixos, se vos podeis conseguir melhores.” (n° 295.)
“Quereis mais inspetores ou uma classe mais baixa de gente do
gue os inspetores? — Precisamos de gente que ande de fato dentro
das minas, pessoas que ndo tenham medo de arriscar a pele.”
(n° 297.) “Se fosse atendido vosso desejo de ter inspetores de
espécie pior, sera que a falta de habilitacdo deles néo iria criar
perigos etc.? — Nao; é atribuicdo do Governo nomear pessoas
adequadas.”

Tal espécie de interrogatério acaba sendo demasiado estUpida
até mesmo para o presidente da comissdo de inquérito.

“Quereis”, intervém ele, “pessoas praticas, que examinem pes-
soalmente as minas e relatem aos inspetores, que podem, entéo,
utilizar seus maiores conhecimentos.” (n° 531.) “Sera que a ven-
tilacdo de todas essas construgdes antigas ndo acarretaria muitas
despesas? — Sim, as despesas poderiam crescer, mas vidas hu-
manas seriam protegidas.”

(n° 581.) Um trabalhador em minas de carvao protesta contra a
172 secdo da Lei de 1860:

“Atualmente, quando o inspetor de minas encontra qualquer
parte da mina fora de condigdes de trabalho, tem de relata-lo ao
proprietario da mina e ao ministro do Interior. Depois disso, 0
proprietario tem 20 dias para pensar no assunto; ao cabo dos 20
dias, ele pode recusar qualquer alteracdo. Mas, se faz isso, ele
tem de escrever ao ministro do Interior e propor-lhe 5 engenheiros
de minas, entre os quais 0 ministro tem de escolher os arbitros.
Sustentamos que, nesse caso, 0 proprietario da mina virtualmente
nomeia seus proprios juizes”.

(n°586.) O examinador burgués, ele mesmo proprietario de minas:

“Esta é uma objecédo puramente especulativa.” (n° 588.) “Ten-
des, portanto, pouca fé na integridade dos engenheiros de minas?
— Digo que é muito iniquo e injusto.” (n° 589.) “N&do possuem
os engenheiros de minas uma espécie de carater publico, que
coloca as decisfes deles acima da parcialidade que temeis? —
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Recuso-me a responder a perguntas sobre o carater pessoal desses
homens. Estou convencido de que em muitos casos eles agem de
modo muito parcial e de que esse poder deveria ser-lhes retirado,
onde vidas humanas estdo em jogo.”

O mesmo burgués tem a sem-vergonhice de perguntar:

“N&o acreditais que também os proprietarios de minas tém
prejuizos com as explos6es?

Finalmente (n° 1042):

“Sera que vés, trabalhadores, ndo poderieis vds mesmos cuidar
dos vossos interesses sem apelar para a ajuda do Governo? — N&o.”

No ano de 1865, havia 3 217 minas de carvdo na Gra-Bretanha
— e 12 inspetores. Um proprietario de minas em Yorkshire calcula,
ele mesmo (Times, 26 de janeiro de 1867), que, fora as atividades
puramente burocraticas e que absorvem todo o tempo deles, cada mina
s6 poderia ser inspecionada uma vez a cada 10 anos. N&do admira que
as catastrofes tenham aumentado progressivamente nos ultimos anos
(notadamente em 1866 e 1867) em numero e dimensdes (as vezes com
o sacrificio de 200 a 300 trabalhadores). Essas séo as belezas da “livre”
producéo capitalista!

De qualquer modo, a Lei de 1872, por defeituosa que seja, é a
primeira a regular o horario de trabalho das criancas ocupadas em
minas e torna, em certa medida, os exploradores e proprietarios de
minas responséaveis pelos assim chamados acidentes.

A comissao real de 1867 para investigar a ocupacao de criancas,
adolescentes e mulheres na agricultura publicou alguns relatérios muito
importantes. Foram feitas diversas tentativas de aplicar, sob forma
modificada, os principios da legislacédo fabril a agricultura, mas até
agora todas elas falharam totalmente. Mas tenho de chamar a atencéo
quanto a existéncia de uma tendéncia irresistivel para a aplicacéo
geral desses principios.

Se a generalizagdo da legislacéo fabril tornou-se inevitavel como
meio de protecgdo fisica e espiritual da classe operaria, ela, por outro
lado, generaliza e acelera, como ja foi aventado, a metamorfose de
processos de trabalho esparsos realizados em pequena escala em pro-
cessos de trabalho combinados e em larga escala social, portanto a
concentracdo do capital e o dominio exclusivo do regime de fabrica.
Ela destrdéi todas as formas antiquadas e transitorias, atras das quais
a dominacdo do capital ainda se esconde em parte, e as substitui por
sua dominacdo direta, indisfarcada. Generaliza, com isso, também, a
luta direta contra essa dominagdo. Enquanto impde nas oficinas indi-
viduais uniformidade, regularidade, ordem e economia, aumenta, por
meio do imenso estimulo que a limitagéo e a regulamentacéo da jornada
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de trabalho impde a técnica, a anarquia e as catastrofes da producéo
capitalista em seu conjunto, a intensidade do trabalho e a concorréncia
da maquinaria com o trabalhador. Com as esferas da pequena empre-
sa e do trabalho domiciliar, aniquila os Ultimos reflgios dos “exceden-
tes” e conseqlientemente a valvula de seguranca até agora existente
de todo o mecanismo da sociedade. Com as condi¢Bes materiais e a
combinacéo social do processo de producdo, amadurece as contradigdes
e 0s antagonismos de sua forma capitalista e portanto, ao mesmo tempo,
os elementos constitutivos de uma nova e 0s momentos revolucionadores
da velha sociedade.3?°

10. Grande industria e agricultura

A revolugdo que a grande indudstria provoca na agricultura e nas
condicles sociais de seus agentes de producdo s6 podera ser abordada
mais tarde. Basta, aqui, curta referéncia a alguns resultados anteci-
pados. Se o0 uso da maquinaria na agricultura esta em grande parte

320 Robert Owen, o pai das fabricas e armazéns cooperativos, que, no entanto, como ja foi
observado antes, ndo compartilhava de modo algum das ilusdes de seus epigonos quanto
ao alcance desses elementos isolados de transformagéo, ndo sé tomou de fato como o ponto
de partida a de suas experiéncias o sistema fabril, mas considerou-o também teoricamente
o ponto de partida da revolucéo social. O Sr. Vissering, catedratico de Economia Politica
na Universidade de Leyden, parece pressentir algo assim quando, em seu livro Handboek
van Praktische Staathuishoudkunde, 1860/62, que expde os lugares comuns da Economia
vulgar na forma mais adequada, clama a favor do artesanato e contra a grande industria.
— {Adendo a 42 edi¢do: Os “novos casuismos juridicos” (t. 1, p. 236) que a legislagéo inglesa
criou por meio das Factory Acts Extension Act e Workshops Acts, reciprocamente contradi-
térias, tornaram-se, finalmente, insuportaveis e, assim, surgiu a Factory and Workshop Act
de 1878, uma codificagédo de toda a legislacéo pertinente. Naturalmente, uma critica deta-
lhada desse cédigo industrial da Inglaterra vigente agora néo pode ser feita aqui. Por isso
tém de bastar as seguintes anotacbes. A lei abrange: 1) fabricas téxteis. Aqui tudo fica
aproximadamente como antes: tempo de trabalho permitido para criangas com mais de 10
anos: 5 1/2 horas por dia, ou 6 horas e entdo o sabado é livre; pessoas jovens e mulheres:
10 horas em 5 dias, no maximo 6 1/2 horas no sdbado. — 2) Fabricas ndo-téxteis. Aqui as
determinacdes legais foram mais aproximadas ao n° 1 que antes mas existem ainda varias
excecdes favoraveis aos capitalistas que, em diversos casos, ainda podem, por meio de
licenga especial do ministro do Interior, ser ampliadas. — 3) Workshops definidas mais ou
menos como na lei anterior; no que tange a criancas, trabalhadores jovens ou mulheres ai
empregados, as workshops sdo colocadas em pé aproximadamente igual as fabricas néo-
téxteis, mas novamente com atenuacdes no detalhe. — 4) Workshops em que nédo séo em-
pregados criangas ou trabalhadores jovens, mas s6 pessoas de ambos 0s sexos com mais
de 18 anos; para essa categoria, vigoram ainda outras atenuagdes. — 5) Domestic workshops
onde s6 trabalham membros da familia no domicilio familiar; determinagdes ainda mais
elasticas e simultaneamente a limitagdo de que o inspetor, sem licenca ministerial ou ju-
diciaria especial, s6 pode entrar nas pecas da casa que ndo sejam usadas ao mesmo tempo
como moradia; e, finalmente, a liberagdo incondicional do entrangamento de palha, da renda
de bilros e da confec¢éo de luvas dentro da familia. Com todos os defeitos, essa lei é ainda,
ao lado da lei fabril federal Suica de 23 de marco de 1877, de longe a melhor lei sobre a
matéria. Uma comparacéo da mesma com a referida lei federal Suica é de especial interesse,
pois torna visiveis as vantagens bem como as desvantagens dos dois métodos de legislar
— o0 inglés, “histérico”, casuistico, e o continental, construido sobre as tradi¢des da Revolucéo
Francesa, um método mais generalizante. Infelizmente, o cédigo inglés, em sua aplicagéo
a workshops, é ainda em grande parte letra morta — por causa da caréncia de pessoal de
inspecdo. — F. E.}
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livre dos inconvenientes fisicos, que acarreta ao trabalhador de fabri-
ca,*?! ela atua ai ainda mais intensamente e sem contrapeso no sentido
de “tornar excedentes” os trabalhadores, como se vera mais tarde em
detalhes. Nos condados de Cambridge e Suffolk, por exemplo, a area
de terras cultivadas ampliou-se muito nos dltimos 20 anos, enquanto
a populagdo rural, no mesmo periodo, diminuiu ndo s6 relativa, mas
absolutamente. Nos Estados Unidos da América do Norte, maquinas
agricolas substituem, por enquanto, apenas virtualmente trabalhado-
res, ou seja, permitem ao produtor o cultivo de superficie maior, mas
ndo expulsam trabalhadores efetivamente ocupados. Na Inglaterra e
no Pais de Gales, em 1861, o nimero de pessoas participantes na
fabricacdo de maquinas agricolas era 1 034, enquanto o nimero de
trabalhadores agricolas ocupados no manejo de maquinas a vapor e
maquinas de trabalho era apenas 1 205.

Na esfera da agricultura, a grande indUstria atua de modo mais
revolucionario a medida que aniquila o baluarte da velha sociedade, o
“camponés”, substituindo-o pelo trabalhador assalariado. As necessidades
de revolucionamento social e as antiteses do campo séo, assim, niveladas
as da cidade. No lugar da producdo mais rotineira e irracional, surge a
aplicagdo consciente, tecnoldgica da ciéncia. A ruptura do lago familiar
original de agricultura e manufatura, que envolvia a configuracéo infan-
tilmente ndo desenvolvida de ambas, é completada pelo modo de produgéo
capitalista. Mas ele cria, ao mesmo tempo, 0s pressupostos materiais de
uma sintese nova, mais elevada, da unido entre agricultura e indUstria
com base em suas configuraces antiteticamente elaboradas. Com a
preponderéncia sempre crescente da populagdo urbana que amontoa
em grandes centros, a producdo capitalista acumula, por um lado, a
forca motriz histérica da sociedade, mas perturba, por outro lado, o
metabolismo entre homem e terra, isto é, o retorno dos componentes
da terra consumidos pelo homem, sob forma de alimentos e vestuario,
a terra, portanto, a eterna condi¢do natural de fertilidade permanente
do solo. Com isso, ela destroi simultaneamente a salde fisica dos
trabalhadores urbanos e a vida espiritual dos trabalhadores rurais.3?
Mas, ao destruir as condi¢Bes desse metabolismo, desenvolvidas espon-
taneamente, obriga-o, simultaneamente, a restaura-lo de maneira sis-

321 Exposicdo pormenorizada da maquinaria aplicada na agricultura inglesa encontra-se em
Die landwirtschaftlichen Generathe und Maschinen Englands, do Dr. W. Hamm, 22 edicéo,
1856. Em seu esbogo sobre o processo de desenvolvimento da agricultura inglesa, o Sr.
Hamm segue demasiado acriticamente o Sr. Leonce de Lavergne. {Adendo a 42 edicéo:
Agora, naturalmente, obsoleta. — F. E.}

322 "Vés dividis o povo em dois acampamentos hostis, de campdnios ridiculos e de andes emas-
culados. O, céus! Uma nagdo, dividida em interesses agricolas e comerciais, se diz sa, sim,
considera-se esclarecida e civilizada ndo s6 apesar de, mas exatamente por causa dessa
separacdo monstruosa e antinatural." (URQUHART. David. Familiar Words. Londres, 1855,
p. 119.) Essa passagem mostra ao mesmo tempo a forga e a fraqueza de uma espécie de
critica, que sabe julgar e condenar o presente, mas nédo entendé-lo.
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tematica, como lei reguladora da produgéo social e numa forma ade-
quada ao pleno desenvolvimento humano. Tanto na agricultura quanto
na manufatura, a transformacédo capitalista do processo de produgao
aparece, ao mesmo tempo, como martirolégio dos produtores, 0 meio de
trabalho como um meio de subjugacéo, exploracdo e pauperizacdo do traba-
Ihador, a combinacao social dos processos de trabalho como opresséo orga-
nizada de sua vitalidade, liberdade e autonomia individuais. A dispersao dos
trabalhadores rurais em areas cada vez maiores quebra, ao mesmo tempo,
sua capacidade de resisténcia, enquanto a concentragdo aumenta a dos tra-
balhadores urbanos. Assim como na industria citadina, na agricultura mo-
derna o aumento da forca produtiva e a maior mobilizacdo do trabalho séo
conseguidos mediante a devastagdo e 0 empestamento da prépria forca de
trabalho. E cada progresso da agricultura capitalista ndo é s6 um progresso
na arte de saquear o trabalhador, mas ao mesmo tempo na arte de saquear
o0 solo, pois cada progresso no aumento da fertilidade por certo periodo é
simultaneamente um progresso na ruina das fontes permanentes dessa fer-
tilidade. Quanto mais um pais, como, por exemplo, os Estados Unidos da
América do Norte, se inicia com a grande industria como fundamento de
seu desenvolvimento, tanto mais rapido esse processo de destruicdo.3?
Por isso, a produgdo capitalista s6 desenvolve a técnica e a combinagéo
do processo de producdo social ao minar simultaneamente as fontes
de toda a riqueza: a terra e o trabalhador.

323 Cf. LIEBIG. Die Chemie in ihrer Anwendung auf Agrikultur und Phisiologie. 7 2 ed., 1862;
também no primeiro volume de Einleitung in die Naturgesetze des Feldbaus. O desenvol-
vimento do lado negativo da agricultura moderna de um ponto de vista cientifico € um dos
méritos imortais de Liebig. Também seus esbogos sobre a histéria da agricultura contém
ainda que com erros grosseiros, observagdes lucidas. E de se lamentar que ouse observagées
gratuitas como: “Pulverizando mais e arando com maior frequéncia o solo, ativa-se a cir-
culagdo do ar no interior das partes porosas da terra, amplia-se e renova-se a superficie
do solo sobre a qual o ar deve agir, sendo, porém, facilmente compreensivel que o aumento
da producéo do campo nédo pode ser proporcional ao trabalho nele aplicado, mas que cresce
em proporcdo bem menor”. “Essa lei”, acrescenta Liebig, “foi formulada primeiro por J. St.
Mill em seu Princ. of Pol. Econ., v. I, p. 17, do seguinte modo: ‘O produto da terra cresce
caeteris paribus numa proporcéo decrescente ao aumento de trabalhadores ocupados’.” (O
Sr. Mill até repete a lei da escola ricardiana numa formulagédo falsa, pois & the decrease
of the labourers employed, o decréscimo dos trabalhadores empregados, sempre marchou
na Inglaterra passo a passo com o progresso da agricultura; dessa maneira essa lei descoberta
na e para a Inglaterra ndo encontraria aplicagdo ao menos na Inglaterra.) “E a lei geral
da agricultura, sendo bastante notavel pois seu motivo lhe era desconhecido.” (LIEBIG.
Op. cit,, v. I, p. 143 e nota.) Além do sentido erroneo da palavra “trabalho”, pela qual
Liebig entende algo diferente do que entende a Economia Politica, é, de qualquer modo,
“bastante notavel” que ele faga do sr. J. St. Mill o primeiro enunciador de uma teoria que
James Anderson, a época de A. Smith, publicou pela primeira vez e repetiu em varios
textos até o inicio do século XIX, e da qual Malthus, esse mestre do plagio (sua teoria da
populacdo é um plagio desavergonhado), se apropriou em 1815, a qual West, & mesma
época e independentemente de Anderson, desenvolveu, que Ricardo, em 1817, formulou no
contexto da teoria geral do valor e que, dai por diante, sob 0 nome de Ricardo, deu a volta
ao mundo, que, em 1820, é vulgarizada por James Mill (o pai de J. St. Mill) e, finalmente,
é repetida, entre outros, pelo sr. J. St. Mill, j& como um dogma escolar transformado em
lugar-comum. E incontestavel que J. St. Mill deve sua, de qualquer modo, “notavel” auto-
ridade quase somente a semelhantes quiproquoés.
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SECAO V

A PRODUCAO DA MAIS-VALIA
ABSOLUTA E RELATIVA



CAPiTULO X1V

Mais-valia Absoluta e Relativa

O processo de trabalho foi considerado primeiramente em abs-
trato (ver capitulo V), independente de suas formas histdricas, como
processo entre homem e Natureza. Disse-se ai: “Considerando-se o pro-
cesso inteiro de trabalho do ponto de vista de seu resultado, entdo
aparecem ambos, meio e objeto de trabalho, como meios de producéo,
e o trabalho mesmo como trabalho produtivo”. E na nota 7 foi com-
plementado: “Essa determinac&o de trabalho produtivo, tal como resulta
do ponto de vista do processo simples de trabalho, n&do basta, de modo
algum, para o processo de producdo capitalista”. Isso é para ser mais
desenvolvido aqui.

Na medida em que o processo de trabalho é puramente individual,
0 mesmo trabalhador reline todas as fungdes que mais tarde se separam.
Na apropriacéo individual de objetos naturais para seus fins de vida,
ele controla a si mesmo. Mais tarde ele serd controlado. O homem
isolado nédo pode atuar sobre a Natureza sem a atuagao de seus proprios
musculos, sob o controle de seu proéprio cérebro. Como no sistema na-
tural cabeca e mao estdo interligados, o processo de trabalho une o
trabalho intelectual com o trabalho manual. Mais tarde separam-se
até se oporem como inimigos. O produto transforma-se, sobretudo, do
produto direto do produtor individual em social, em produto comum
de um trabalhador coletivo, isto é, de um pessoal combinado de trabalho,
cujos membros se encontram mais perto ou mais longe da manipulagéo
do objeto de trabalho. Com o carater cooperativo do préprio processo
de trabalho amplia-se, portanto, necessariamente o conceito de trabalho
produtivo e de seu portador, do trabalhador produtivo. Para trabalhar
produtivamente, ja ndo é necessario, agora, pér pessoalmente a méo
na obra; basta ser érgdo do trabalhador coletivo, executando qualquer
uma de suas subfuncdes. A determinagao original, acima, de trabalho
produtivo, derivada da prépria natureza da producdo material, perma-
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nece sempre verdadeira para o trabalhador coletivo, considerado como
coletividade. Mas ela ja ndo é véalida para cada um de seus membros,
tomados isoladamente.

Por outro lado, porém, o conceito de trabalho produtivo se estreita.
A producéo capitalista ndo é apenas producédo de mercadoria, é essen-
cialmente producdo de mais-valia. O trabalhador produz néo para si,
mas para o capital. Ndo basta, portanto, que produza em geral. Ele
tem de produzir mais-valia. Apenas é produtivo o trabalhador que
produz mais-valia para o capitalista ou serve a autovalorizacdo do
capital. Se for permitido escolher um exemplo fora da esfera da pro-
ducdo material, entdo um mestre-escola € um trabalhador produtivo
se ele ndo apenas trabalha as cabecas das criangas, mas extenua a si
mesmo para enriquecer o empresario. O fato de que este ultimo tenha
investido seu capital numa fabrica de ensinar, em vez de numa fabrica
de salsichas, ndo altera nada na relacdo. O conceito de trabalho pro-
dutivo, portanto, ndo encerra de modo algum apenas uma relagdo entre
a atividade e efeito Gtil, entre trabalhador e produto do trabalho, mas
também uma relagéo de producédo especificamente social, formada his-
toricamente, a qual marca o trabalhador como meio direto de valori-
zacao do capital. Ser trabalhador produtivo néo é, portanto, sorte, mas
azar. No Livro Quarto deste escrito, o qual trata da histéria da teoria,
ver-se-a, com mais pormenores, que a Economia Politica classica sempre
fez da producdo de mais-valia a caracteristica decisiva do trabalhador
produtivo. Com sua concep¢do da natureza da mais-valia muda, por-
tanto, sua defini¢do de trabalhador produtivo. Desse modo, os fisiocra-
tas declaram que somente o trabalho agricola seria produtivo, pois s6
ele forneceria mais-valia. Para os fisiocratas, porém, a mais-valia existe
exclusivamente na forma da renda da terra.

O prolongamento da jornada de trabalho além do ponto em que
o trabalhador teria produzido apenas um equivalente pelo valor de
sua forca de trabalho, e a apropriagdo desse mais-trabalho pelo capital
— isso é a producdo da mais-valia absoluta. Ela constitui a base geral
do sistema capitalista e 0 ponto de partida para a producdo da mais-
valia relativa. Com esta, a jornada de trabalho esta desde o principio
dividida em duas partes: trabalho necessario e mais-trabalho. Para
prolongar o mais-trabalho reduz-se o trabalho necessario por meio de
métodos pelos quais o equivalente do salario é produzido em menos
tempo. A producdo da mais-valia absoluta gira apenas em torno da
duracdo da jornada de trabalho; a producdo da mais-valia relativa
revoluciona de alto a baixo os processos técnicos do trabalho e os agru-
pamentos sociais.

Ela supfe portanto um modo de producdo especificamente capi-
talista, que com seus métodos, meios e condi¢cdes nasce e é formado
naturalmente apenas sobre a base da subordina¢do formal do trabalho
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ao capital. No lugar da formal surge a subordinacéo real do trabalho
ao capital.

Basta uma mera aluséo a formas hibridas, em que a mais-valia
nado é extraida do produtor por coacdo direta nem sucedeu a subordi-
nacdo formal deste ao capital. O capital ainda ndo se apoderou aqui
diretamente do processo de trabalho. Ao lado dos produtores autdénomos
que exercem seus oficios ou lavram a terra de modo tradicional, pa-
triarcal, surge o usurario ou o comerciante, o capital usurario ou o
capital comercial, que os suga parasitariamente. A predominancia dessa
forma de exploracdo numa sociedade exclui 0 modo de producéo capi-
talista, para o qual, por outro lado, como nos fins da Idade Média,
pode constituir a transi¢do. Finalmente, como mostra o exemplo do
moderno trabalho domiciliar, certas formas hibridas sdo reproduzidas
aqui e acola na retaguarda da grande inddstria, ainda que com fisio-
nomia totalmente modificada.

Se para a producdo da mais-valia absoluta basta a subordinacéo
meramente formal do trabalho ao capital, por exemplo, que artesaos,
gue trabalhavam antes para si mesmos ou como oficiais de um mestre
de corporagao, tornem-se agora trabalhadores assalariados sob controle
direto do capitalista, mostrou-se, por outro lado, como os métodos para
a producdo da mais-valia relativa séo, ao mesmo tempo, métodos para
a producdo da mais-valia absoluta. Mais ainda, o desmedido prolon-
gamento da jornada de trabalho apresentava-se como produto mais
caracteristico da grande industria. O modo de produgéo especificamente
capitalista deixa de ser ao todo um simples meio para a producéo de
mais-valia relativa, tdo logo tenha-se apoderado de todo um ramo de
producéo e, mais ainda, de todos os ramos decisivos de produgdo. Ele
torna-se agora a forma geral, socialmente dominante, do processo de
produgdo. Como método particular para a producédo da mais-valia re-
lativa atua ainda somente, primeiro, na medida em que se apodera
de industrias até entdo apenas formalmente subordinadas ao capital,
portanto em sua propaga¢do. Segundo, ao serem revolucionadas con-
tinuamente as industrias que ja se encontram em seu poder, mediante
a mudanca dos métodos de produgéo.

De certo ponto de vista, toda diferenca entre mais-valia absoluta
e mais-valia relativa parece iluséria. A mais-valia relativa é absoluta,
pois condiciona um prolongamento absoluto da jornada de trabalho
além do tempo de trabalho necessario a existéncia do proprio traba-
lhador. A mais-valia absoluta é relativa, pois condiciona um desenvol-
vimento da produtividade do trabalho, o qual permite limitar o tempo
de trabalho necessario a parte da jornada de trabalho. Observando-se,
porém, o movimento da mais-valia, desfaz-se essa aparéncia de iden-
tidade. Assim que o modo de producdo capitalista esteja estabelecido
e se tenha tornado modo geral de producéo, a diferenca entre mais-valia
absoluta e relativa torna-se sensivel tdo logo se trate de aumentar a
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taxa de mais-valia em geral. Pressupondo-se que a forca de trabalho
seja paga por seu valor, encontramo-nos diante destas alternativas:
dada a forga produtiva de trabalho e seu grau normal de intensidade,
sO é possivel aumentar a taxa de mais-valia mediante prolongamento
absoluto da jornada de trabalho; por outro lado, dada a limitag¢do da
jornada de trabalho, s6 é possivel aumentar a taxa de mais-valia me-
diante mudanca da grandeza de suas partes integrantes, trabalho ne-
cessario e mais-trabalho, o que, por sua vez, se o salario ndo deve cair
abaixo do valor da forca de trabalho, pressupde mudan¢a na produti-
vidade ou na intensidade do trabalho.

Se o trabalhador precisa de todo seu tempo para produzir 0s
meios de subsisténcia necessarios ao sustento de si mesmo e de sua
race, ndo lhe resta tempo algum para trabalhar gratuitamente para
uma terceira pessoa. Sem certo grau de produtividade do trabalho nao
ha tal tempo disponivel para o trabalhador, e sem tal tempo excedente,
nenhum mais-trabalho e, portanto, nenhum capitalista, mas também
nenhum senhor de escravos, nenhum bar&o feudal, em uma palavra,
nenhuma classe de grandes proprietarios.®?*

Pode-se, pois, falar de uma base natural da mais-valia, porém
apenas no sentido muito geral de que nenhum obstaculo natural ab-
soluto impede a alguém eximir-se do trabalho necessario a sua prépria
existéncia e langa-lo sobre outrem, tdo pouco como, por exemplo, obs-
taculos naturais impedem a alguém utilizar a carne do outro como
alimento.’®® N&o se deve, de forma alguma, associar, como ocorreu
aqui e ali, concepgdes misticas a essa produtividade do trabalho na-
turalmente desenvolvida. S6 depois que a humanidade superou pelo
trabalho suas condic¢des primitivas de animalidade e seu trabalho, por-
tanto, ja esta até certo grau socializado, surgem condigdes em que o
mais-trabalho de um torna-se a condi¢do de existéncia do outro. Nos
primérdios da cultura, as forgas produtivas de trabalho adquiridas séo
minimas, mas assim o sdo as necessidades, as quais se desenvolvem
com os meios para satisfazé-las e em fungao deles. Além disso, naqueles
primérdios a proporcdo dos setores da sociedade que vivem do trabalho
alheio é minuscula comparada com a massa dos produtores diretos.
Com o progresso da for¢ca produtiva social do trabalho essa proporcéo
cresce de forma absoluta e relativa.3?® A relacdo capital, de resto, nasce
sobre um solo econdmico que é produto de um longo processo de de-

324 "A mera existéncia dos patrdes transformados em capitalistas, como classe especial, depende
da produtividade do trabalho.” (RAMSAY. An Essay on the Distribution of Wealth. Edin-
burgo. 1836. p 206.) “Se o trabalho de cada homem fosse suficiente apenas para produzir
seu proprio alimento, ndo poderia haver propriedade.” (RAVENSTONE, Op. cit.,, p. 14.)

325 Segundo um célculo feito recentemente, apenas nas regides da Terra j& exploradas vivem
ainda pelo menos 4 milhdes de canibais.

326 "Entre os indios selvagens da América, quase tudo pertence ao trabalhador. Noventa e
nove partes de 100 s&o postas na conta do trabalho. Na Inglaterra o trabalhador ndo tem
talvez nem sequer 2/3." (The Advantages of the East India Trade etc., pp. 72, 73.)
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senvolvimento. A produtividade do trabalho preexistente, sobre a qual
se fundamenta, ndo é um dom da Natureza, mas de uma histéria que
abrange milhares de séculos.

Abstraindo a forma mais ou menos desenvolvida da produgao
social, a produtividade do trabalho permanece ligada a condi¢bes na-
turais. Todas elas podem ser reduzidas a natureza do homem mesmo,
como raga etc., e a Natureza que o rodeia. As condi¢des naturais ex-
ternas dividem-se economicamente em duas grandes classes, riqueza
natural de meios de subsisténcia, como fertilidade do solo, &guas ricas
em peixe etc., e rigueza natural de meios de trabalho, como quedas
de aguas vivas, rios navegaveis, madeira, metais, carvao etc. Nos pri-
moérdios da cultura, a primeira espécie de riqueza natural é decisiva,
em niveis mais altos de desenvolvimento, a segunda. Compare-se, por
exemplo, a Inglaterra com a India, ou, no mundo antigo, Atenas e
Corinto com os paises as margens do mar Negro.

Quanto menor o nimero das necessidades naturais a serem ab-
solutamente satisfeitas e quanto maior a fertilidade natural do solo e
a exceléncia do clima, tanto menor o tempo de trabalho necessario
para a manutenc¢do e reproducdo do produtor. Tanto maior, portanto,
pode ser o excedente de seu trabalho para outros, sobre aquele que
realiza para si mesmo. Dessa forma, ja observa Diodoro a respeito dos
antigos egipcios:

“E incrivel quéo pouco esforco e custos Ihes impde a criacédo
de seus filhos. Cozinham-lhes a comida mais simples e mais facil
de conseguir; dado-lhes também para comer a parte de baixo do
caule do papiro, a medida que se possa tosta-la ao fogo, e as
raizes e talos de plantas dos pantanos, em parte crus, em parte
cozidos e assados. A maioria das criangas anda sem sapatos e
sem roupas, ja que o ar € muito ameno. Portanto, uma crianca
custa a seus pais, até que esteja adulta, ao todo ndo mais que
20 dracmas. Dai, pode-se explicar, principalmente, por que no
Egito a populagao é tdo numerosa e, em consequiéncia, puderam-se
executar tantas grandes obras”.3?”

Contudo, as grandes obras dos antigos egipcios sdo devidas
menos ao volume de sua populagdo do que a grande proporgdo em
que estava disponivel. Do mesmo modo como o trabalhador indivi-
dual pode fornecer uma quantidade de mais-trabalho tanto maior
quanto menor for seu tempo de trabalho necessario, assim, quanto
menor for a parte da populagdo trabalhadora exigida para a producéo
dos meios de subsisténcia necessarios, tanto maior a parte dela dis-
ponivel para outras obras.

327 SICULUS, Diodorus. Historische Bibliothek. Livro Primeiro. Cap. 80.
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Uma vez pressuposta a produg¢ao capitalista, com as demais cir-
cunstancias constantes e dada a duragéo da jornada de trabalho, variara
a grandeza do mais-trabalho com as condi¢bes naturais do trabalho,
sobretudo também com a fertilidade do solo. Mas de modo algum se-
gue-se dai, inversamente, que o solo mais fértil é o mais apropriado
para o crescimento do modo de producdo capitalista. Este supde o do-
minio do homem sobre a Natureza. Uma Natureza demasiado prdédiga
“segura 0 homem pela mao como uma crianca em andadeiras”. Ela
ndo faz de seu proprio desenvolvimento uma necessidade natural.3®
Nao é o clima tropical com sua exuberante vegetacdo, mas a zona
temperada, a patria do capital. Nao é a fertilidade absoluta do solo,
mas sim sua diferenciagdo, a multiplicidade de seus produtos naturais,
gue constitui a base natural da divisdo social do trabalho e estimula
o homem, pela mudanca das condi¢bes naturais, dentro das quais ele
reside, a multiplicagdo de suas proprias necessidades, capacidades,
meios de trabalho e modos de trabalho. A necessidade de controlar
socialmente uma forga natural, de administra-la, comegando por apro-
priad-la ou dominéa-la mediante obras feitas pela mdo do homem, de-
sempenha papel decisivo na histéria da indUstria. Assim, por exemplo,
a regulagdo das aguas no Egito,3?° na Lombardia, Holanda etc. Ou na
india, Pérsia etc., onde a irrigacdo através de canais artificiais leva
ao solo ndo apenas a agua indispensavel, mas, com a lama desta,
simultaneamente os adubos minerais das montanhas. O segredo do
florescimento industrial da Espanha e da Sicilia sob dominio arabe foi
a canalizagéo.3%

A exceléncia das condi¢fes naturais fornece sempre apenas a

328 "Como a primeira" (a riqueza natural) “é muito nobre e vantajosa, torna o povo despreo-
cupado, orgulhoso e dado a todos os excessos; a segunda, ao contrario, desenvolve o cuidado,
a cultura, a pericia e a sabedoria politica.” (England’s Treasure by Foreign Trade. Or the
Balance of our Foreign Trade is the Rule of our Treasure. Written by Thomas Mun of
London, Merchant, and now published for the common good by his son John Mun. Londres,
1669. pp. 181, 182.) “Também n&o posso imaginar nenhuma maldigédo pior, para o conjunto
de um povo, do que ser posto sobre uma mancha de terra em que a producéo dos meios
de subsisténcia e alimentacéo ocorra em grande parte espontaneamente, e o clima exija
ou permita pouco cuidado com vestimenta e moradia (...) é possivel, certamente, também
um extremo pelo outro lado. Um solo que apesar do trabalho nédo possa oferecer nenhum
fruto é tdo ruim como outro que sem trabalho produz ricamente.” ([FORSTER, N.] An
Inquiry into the Present High Price of Provisions. Londres, 1767. p. 10.)

329 A necessidade de calcular os movimentos do Nilo gerou a astronomia egipcia e com ela o
dominio da casta sacerdotal como dirigente da agricultura. “O solsticio € o momento do
ano em que comega a elevagdo do Nilo e que, portanto, os egipcios tinham de observar
com maior cuidado. (...) Era o ano equinocial que eles precisavam fixar, para orientarem-se
por ele em suas operagdes agricolas. Eles tinham, portanto, de procurar no céu um sinal
visivel de sua volta.” (CUVIER. Discours sur les Révolutions du Globe. Ed. Hoefer, Paris,
1863. p. 141.)

330 Uma das bases materiais do poder do Estado sobre os pequenos e isolados organismos de
produgdo da india era a regulagéo do abastecimento de agua. Os dominadores mugulmanos
da india entendiam isso melhor que seus sucessores ingleses. Recordamo-nos apenas da
fome de 1866, a qual custou a vida de mais de 1 milh&o de indianos no distrito de Orissa,
presidéncia de Bengala.
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possibilidade, jamais a realidade do mais-trabalho, portanto, da mais-
valia ou do mais-produto. As diferentes condices naturais do trabalho
fazem com que a mesma quantidade de trabalho em paises diferentes
satisfaca a diferentes massas de necessidades,®' de modo que, sob
circunstancias em tudo mais analogas, o tempo de trabalho necessario
é diferente. Sobre o mais-trabalho elas atuam somente como barreira
natural, isto é, mediante a determinagéo do ponto em que pode comegar
o trabalho para outros. Na mesma medida em que a inddstria avanga,
essa barreira natural recua. No seio da sociedade européia ocidental,
onde o trabalhador adquire a permissédo para trabalhar para seu préprio
sustento apenas em troca do mais-trabalho, imagina-se facilmente que
seja uma qualidade inata do trabalho humano o fornecer um mais-
produto.®®? Mas tome-se, por exemplo, o habitante das ilhas orientais
do arquipélago asiatico, onde o sagu cresce naturalmente nas matas.

“Quando os habitantes, abrindo um buraco na arvore, se con-
vencem de que a medula estd madura, o tronco é derrubado e
dividido em varios pedagos, a medula é raspada, misturada com
agua e coada; obtém-se assim uma farinha de sagu, pronta para
ser utilizada. Uma arvore fornece geralmente 300 libras, e, em
alguns casos, de 500 a 600 libras. Vai-se a floresta e corta-se
seu pdo, como entre nds abate-se sua lenha.”333

Suponha-se que um desses cortadores de pdo da Asia oriental
necessite de 12 horas de trabalho por semana para a satisfacdo de
todas as suas necessidades. O que a graca da Natureza lhe da dire-
tamente é muito tempo de 6cio. Para que o utilize de forma produtiva
para si mesmo, toda uma série de circunstancias histéricas é requerida;
para que o despenda como mais-trabalho para estranhos faz-se neces-
saria coacdo externa. Se fosse introduzida a produgdo capitalista, o
pobre homem teria de trabalhar talvez 6 dias por semana para apro-
priar-se do produto de uma jornada de trabalho. A graca da Natureza
ndo explica por que ele agora trabalha 6 dias por semana ou por que
ele fornece 5 dias de mais-trabalho. Ela explica apenas por que seu

331 "Nao existem dois paises que fornegam o mesmo niimero de meios de subsisténcia necessarios,
na mesma abundancia e com o mesmo dispéndio de trabalho. As necessidades das pessoas
crescem ou diminuem com o rigor ou a suavidade do clima em que vivem, e, portanto, ndo
pode ser igual a proporgdo da atividade produtiva que os habitantes dos diferentes paises
tenham de exercer necessariamente, e ndo se pode averiguar o grau de diferenciacdo a ndo
ser pelo grau de calor e frio. Por isso, pode-se concluir, de modo geral, que a quantidade
do trabalho exigido para a subsisténcia de certo nimero de pessoas € maximo em climas
frios e minimo nos quentes; naqueles as pessoas precisam ndo apenas de mais roupas, mas
também o solo precisa ser mais bem cultivado do que nestes." (An Essay on the Governing
Causes of the Natural Rate of Interest. Londres, 1750. p. 59.) O autor desse escrito anénimo
que marcou época é J. Massie. Hume retirou dai sua teoria dos juros.

332 "Todo trabalho tem" (parece também pertencer aos droits e devoirs du citoyen) “de deixar
um excedente.” (Proudhon.)

333 SCHOUW, F. Die Erde, die Pflanze und der Mensch. 22 ed., Leipzig, 1854, p. 148.
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tempo de trabalho necesséario é limitado a 1 dia por semana. Em ne-
nhum caso porém seu mais-produto se origina de uma qualidade oculta,
inata, do trabalho humano.

Da mesma forma que as forgcas produtivas do trabalho histori-
camente desenvolvidas, sociais, aparecem as condicionadas pela Natu-
reza como forgas produtivas do capital, ao qual o trabalho é incorporado.

Ricardo ndo se preocupa jamais com a origem da mais-valia. Ele
a trata como algo inerente ao modo de producdo capitalista, a seus
olhos a forma natural da producéo social. Onde ele fala da produtividade
do trabalho, ndo busca nela a causa da existéncia de mais-valia, mas
apenas a causa que determina sua grandeza. Em compensacéo, sua
escola proclamou bem alto a forca produtiva do trabalho como a causa
do surgimento do lucro (leia-se: mais-valia). Em todo caso, um progresso
em relacdo aos mercantilistas, que por seu lado derivam o excedente
do prec¢o dos produtos sobre seus custos de producdo do intercambio,
da venda acima de seu valor. Apesar disso, também a escola de Ricardo
apenas contornou o problema, ndo o solucionou. Na realidade, esses
economistas burgueses intuiam corretamente que seria muito perigoso
penetrar a fundo na questéo candente da origem da mais-valia. Que
dizer porém quando, meio século depois de Ricardo, o Sr. John Stuart
Mill solenemente constata sua superioridade sobre os mercantilistas
ao repetir mal os subterflgios superados dos primeiros vulgarizadores
de Ricardo? Mill diz:

“A causa do lucro é que o trabalho produz mais do que é
exigido para seu sustento”.

Até aqui nada mais que a velha cantiga; Mill, porém, quer também
acrescentar algo proprio:

“Ou para variar a forma da frase: a causa pela qual o capital
fornece um lucro é que os alimentos, roupas, matérias-primas e
meios de trabalho duram um tempo mais longo do que o exigido
para sua producdo”.

Mill confunde aqui a duracéo do tempo de trabalho com a duragao
de seus produtos. Segundo essa opinido, um padeiro, cujos produtos
duram apenas 1 dia, ndo poderia jamais retirar de seus trabalhadores
assalariados 0 mesmo lucro que um construtor de maquinas, cujos
produtos duram 20 anos ou mais. N&o obstante, se os ninhos dos pas-
saros ndo resistissem mais tempo do que 0 necessario para sua cons-
trucdo, os passaros teriam de se arranjar sem eles.

Uma vez estabelecida essa verdade fundamental, Mill assinala
sua superioridade sobre os mercantilistas:

“Vemos, pois, que o lucro surge ndo do incidente das trocas,
mas da forga produtiva do trabalho: o lucro total de um pais é
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sempre determinado pela for¢a produtiva do trabalho, haja in-
tercdmbio ou ndo. Se ndo existisse a divisdo das ocupacdes, ndo
haveria compras nem vendas, mas ainda assim lucro”.

Intercdmbio, compra e venda, as condi¢bes gerais da producéo
capitalista, sdo aqui, pois, mero incidente e ainda assim existe o lucro,
sem compra e venda da forca de trabalho!

Prosseguindo:

“Se a totalidade dos trabalhadores de um pais produz 20%
acima da soma de seus salarios, os lucros seréo de 20%, qualquer
que seja o nivel dos precos das mercadorias”.

Por um lado, isso é uma tautologia extremamente bem lograda,
pois, se os trabalhadores produzem mais-valia de 20% para seus ca-
pitalistas, os lucros, em relacdo ao salario total dos trabalhadores,
estardo na razdo de 20 : 100. Por outro lado, é absolutamente falso
que os lucros “serdo de 20%”. Os lucros tém de ser sempre menores,
pois sdo calculados sobre a soma total do capital adiantado. O capita-
lista, por exemplo, adiantou 500 libras esterlinas, das quais 400 libras
em meios de producéo e 100 libras em salarios. Se a taxa de mais-valia
for, como a admitida, de 20%, entdo a taxa de lucro sera de 20 : 500,
isto é, 4% e nao 20%.

Segue uma brilhante prova de como Mill trata as diferentes for-
mas histéricas da producéo social:

“Eu pressuponho, em toda parte, o atual estado de coisas que
domina, com poucas excec¢des, por toda parte, ou seja, que o0 ca-
pitalista faz todos os adiantamentos, inclusive o pagamento do
trabalhador”.

Que rara ilusdo optica, a de ver por toda parte uma situacéo
que até agora apenas excepcionalmente domina sobre a Terra! Conti-
nuemos, entretanto. Mill tem a bondade de admitir que “ndo é uma
absoluta necessidade que assim o seja”.3%* Ao contrario,

“o trabalhador poderia esperar o pagamento, mesmo de seu sa-
lario inteiro, até que o trabalho esteja completamente pronto, se
ele tivesse os meios necessarios para sua manutencdo. Mas, nesse
caso, ele seria em certa medida um capitalista, que pde capital

334 Em sua carta a N. F. Danielson de 28 de novembro de 1878, Marx propds a seguinte versao
deste texto: Segue uma brilhante prova de como Mill trata as diferentes formas histéricas
de producéo social. “Eu pressuponho por toda parte”, diz ele, “a situacéo atual das coisas,
que com poucas excegdes domina por toda parte, onde trabalhadores e capitalistas opdem-se
uns aos outros como classes, isto é, que o capitalista faz todos os adiantamentos, inclusive
0 pagamento do trabalhador.” O senhor Mill quer acreditar que ndo é uma necessidade
absoluta que assim seja — mesmo no sistema econdmico em que trabalhadores e capitalistas
se contrapdem reciprocamente como classes. (N. da Ed. Alema.)

145



OS ECONOMISTAS

no negécio e que forneceria parte dos fundos necessarios para
sua continuacéo”.

Da mesma forma, Mill poderia dizer que o trabalhador, o qual
adianta para si mesmo ndo apenas 0s meios de subsisténcia, mas tam-
bém os meios de trabalho, seria em realidade seu préprio trabalhador
assalariado. Ou que o camponés americano seria seu préprio escravo,
que labuta apenas para si préprio e ndo para um senhor alheio.

Depois que Mill comprova claramente, dessa forma, que a pro-
ducéo capitalista, mesmo se ndo existisse, sempre existiria, & agora
bastante conseqliente para provar que ela ndo existe, mesmo quando
existe:

“E mesmo no caso anterior” (quando o capitalista adianta ao
trabalhador assalariado todos os meios de subsisténcia) “o tra-
balhador pode ser considerado sob o0 mesmo ponto de vista” (isto
é, como um capitalista). “Pois, ao ceder seu trabalho abaixo do
preco de mercado (!) ele pode ser considerado como se adiantasse
a diferenca (?) a seu empresario etc”.3%

Na realidade o trabalhador adianta, de fato, seu trabalho ao ca-
pitalista durante uma semana etc. de graca, para no final da semana
etc. receber seu preco de mercado; isso faz dele, segundo Mill, um
capitalista! Na planicie, até montes de terra parecem colinas; que se
meca a trivialidade de nossa burguesia hodierna pelo calibre de seus
“grandes espiritos”.

335 MILL, J. St. Principles of Political Economy. Londres, 1868. pp. 252, 253, passim. — {As
citagdes acima foram traduzidas segundo a edicéo francesa de O Capital — F. E.}
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CaAPiTULO XV

Variacdo de Grandeza do Preco da Forca de Trabalho
e da Mais-Valia

O valor da forga de trabalho é determinado pelo valor dos
meios de subsisténcia habitualmente necessarios ao trabalhador mé-
dio. A massa desses meios de subsisténcia, ainda que sua forma
possa variar, em determinada época de determinada sociedade, é
dada, podendo, portanto, ser tratada como uma grandeza constante.
O que muda é o valor dessa massa. Dois outros fatores entram na
determinacdo do valor da forga de trabalho. Por um lado, seus custos
de desenvolvimento, que se modificam com o modo de producéo; por
outro lado, sua diferenca natural, se masculina ou feminina, se ma-
dura ou imatura. A utilizacdo dessas diferentes forcas de trabalho,
por sua vez condicionada pelo modo de producdo, acarreta grande
diferenca nos custos de reproducdo da familia trabalhadora e no
valor do trabalhador masculino adulto. Ambos os fatores, entretanto,
ficam excluidos da investigagdo seguinte.336

Suponhamos: 1) que as mercadorias sejam vendidas por seu valor,
2) que o preco da forca de trabalho suba ocasionalmente acima de seu
valor, porém jamais caia abaixo dele.

Uma vez suposto isso, verifica-se que as grandezas relativas do
preco da forca de trabalho e da mais-valia sdo condicionadas por trés
circunstancias: 1) a extensdo da jornada de trabalho ou a grandeza
extensiva do trabalho; 2) a intensidade normal do trabalho ou sua
grandeza intensiva, de modo que determinado quantum de trabalho é
despendido em determinado tempo; 3) finalmente, a forca produtiva
do trabalho, de tal forma que segundo o grau de desenvolvimento das

336 O caso tratado na p. 252 do v. I, t. 1 esta naturalmente também excluido aqui. {Nota a 3?2
edicdo. — F. E.}
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condic¢des de produgdo o mesmo quantum de trabalho fornece no mesmo
tempo um quantum maior ou menor de produto. Combinac¢des muito
diferentes sdo evidentemente possiveis, conforme um dos trés fatores
seja constante e dois sejam variaveis, ou dois fatores constantes e um
variavel, ou, por fim, os trés sejam simultaneamente variaveis. Essas
combinacgdes sdo ainda multiplicadas pelo fato de que, com variagdo
simulténea de diferentes fatores, a grandeza e a dire¢do da variacédo
podem ser diferentes. A seguir sdo apresentadas apenas as combinacdes
principais.

I. Grandeza da jornada de trabalho e intensidade
do trabalho constantes (dadas), forca produtiva
do trabalho variavel

Sob esse pressuposto, o valor da forca de trabalho e a mais-valia
sdo determinados por trés leis.

Primeira: A jornada de trabalho de grandeza dada representa-se
sempre no mesmo produto-valor, como quer que varie a produtividade
do trabalho, com ela a massa de produtos e, portanto, o preco da mer-
cadoria individual.

O produto-valor de uma jornada de trabalho de 12 horas €, por
exemplo, 6 xelins, embora a massa dos valores de uso produzidos varie
com a forca produtiva do trabalho, distribuindo-se pois o valor de 6
xelins sobre mais ou menos mercadorias.

Segunda: O valor da forca de trabalho e a mais-valia variam em
sentido oposto. Variando a for¢a produtiva do trabalho, seu acréscimo
ou decréscimo influi em razéo inversa sobre o valor da forca de trabalho
e em razéo direta sobre a mais-valia.

O produto-valor da jornada de trabalho de 12 horas é uma gran-
deza constante, por exemplo, 6 xelins. Essa grandeza constante é igual
a soma da mais-valia mais o valor da forca de trabalho, que o traba-
Ihador substitui por um equivalente. E evidente que, de duas partes
de uma grandeza constante, nenhuma pode crescer sem que a outra
decresca. O valor da forca de trabalho ndo pode subir de 3 para 4
xelins sem que a mais-valia caia de 3 para 2 xelins, e a mais-valia
nédo pode subir de 3 para 4 xelins sem que o valor da for¢a de trabalho
caia de 3 para 2 xelins. Sob essas circunstancias, ndo é possivel ne-
nhuma mudanca na grandeza absoluta, seja do valor da for¢a de tra-
balho, seja da mais-valia, sem uma mudanca simultédnea de suas gran-
dezas relativas ou proporcionais. E impossivel que elas caiam ou subam
simultaneamente.

Além disso, o valor da forca de trabalho ndo pode cair, portanto
a mais-valia ndo pode subir, sem que a forga produtiva do trabalho
suba; por exemplo, no caso acima, o valor da for¢a de trabalho n&o
pode cair de 3 xelins para 2 sem que a for¢a produtiva aumentada
permita produzir em 4 horas a mesma massa de meios de subsisténcia
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que antes exigia 6 horas para sua producdo. Ao contrario, o valor da
forca de trabalho ndo pode subir de 3 para 4 xelins sem que a forca
produtiva do trabalho caia, portanto, que sejam requeridas 8 horas
para a produg¢do da mesma massa de meios de subsisténcia para a
qual, antes, bastavam 6 horas. Segue-se daqui que 0 aumento na pro-
dutividade do trabalho reduz o valor da for¢ca de trabalho e com isso
aumenta a mais-valia, enquanto, ao contrario, a diminuicdo da produ-
tividade eleva o valor da forca de trabalho e reduz a mais-valia.

Na formulac&o dessa lei, Ricardo deixou de ver uma circunstancia:
apesar de uma mudanca na grandeza da mais-valia ou do mais-trabalho
condicionar uma mudanca contraria na grandeza do valor da forga de
trabalho ou do trabalho necessario, nédo segue, de nenhuma forma, que
elas variem na mesma proporgéo. Seu aumento ou diminuicdo é da
mesma grandeza. A proporcdo porém em que aumenta ou diminui cada
uma das partes do produto-valor ou da jornada de trabalho depende
da divisé@o original, que havia antes da mudanca na for¢a produtiva
do trabalho. Se o valor da forga de trabalho era de 4 xelins ou o tempo
de trabalho necessario de 8 horas, ou a mais-valia de 2 xelins ou o
mais-trabalho de 4 horas e em conseqiiéncia do aumento da forca pro-
dutiva do trabalho o valor da forca de trabalho cai para 3 xelins ou o
trabalho necessario para 6 horas, entdo a mais-valia sobe para 3 xelins
ou 0 mais-trabalho para 6 horas. A mesma grandeza de 2 horas ou
de 1 xelim é acrescentada la e retirada daqui. Mas a mudanca pro-
porcional é diferente em ambos os lados. Enquanto o valor da forca
de trabalho cai de 4 xelins para 3, portanto, em 1/4 ou 25%, a mais-valia
sobe de 2 xelins para 3, portanto em 1/2 ou 50%. Segue pois que 0
aumento ou a diminui¢do proporcional da mais-valia, em virtude de
dada mudanca na forga produtiva do trabalho, é tanto maior quanto
menor e tanto menor quanto maior tiver sido originalmente a parte
da jornada de trabalho que se representa na mais-valia.

Terceira: O aumento ou a diminuicdo da mais-valia é sempre con-
sequéncia e jamais causa do correspondente aumento ou diminui¢do do
valor da forca de trabalho.®%”

Como a jornada de trabalho é uma grandeza constante, se re-
presenta numa grandeza de valor constante, a cada varia¢do da gran-

337 MacCulloch fez a esta terceira lei, entre outras, a insossa complementagéo de que a mais-valia
pode aumentar, sem queda do valor da forca de trabalho, pela supresséo dos impostos que
o capitalista tinha de pagar anteriormente. A supressdo de tais impostos néo altera abso-
lutamente nada no quantum de mais-valia que o capitalista industrial extorque diretamente
ao trabalhador. Ela modifica apenas a proporgdo em que o capitalista embolsa mais-valia
ou precisa dividi-la com terceiros. N&o altera, portanto, em nada a proporgdo entre valor
da forca de trabalho e mais-valia. A excecdo de MacCulloch comprova, assim, apenas seu
mau entendimento da regra, uma malheur que ocorre tdo freqiientemente a ele na vulga-
rizagdo de Ricardo, como a J.-B. Say na vulgarizacdo de A. Smith.
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deza da mais-valia corresponde uma variacdo de grandeza inversa do
valor da for¢a de trabalho, e o valor da forca de trabalho somente pode
variar variando a forga produtiva do trabalho. Segue sob essas condi-
¢bes, evidentemente, que cada variagao de grandeza da mais-valia surge
de uma variacdo de grandeza inversa no valor da for¢ca de trabalho.
Se portanto viu-se que nédo é possivel nenhuma variacdo de grandeza
absoluta no valor da for¢a de trabalho e da mais-valia sem uma variagéo
de suas grandezas relativas, entéo segue, agora, que nenhuma variagéo
de suas grandezas de valor relativas é possivel sem uma variagdo na
grandeza de valor absoluta da forca de trabalho.

Pela terceira lei, a variacdo da grandeza da mais-valia pressupde
um movimento do valor da forca de trabalho, causado pela variagao
na forca produtiva do trabalho. O limite daquela variacédo é dado pelo
novo limite do valor da forca de trabalho. Podem, porém, mesmo se
as circunstancias permitirem que a lei atue, realizar-se movimentos
intermediarios. Se, por exemplo, em consequiéncia do aumento da forga
produtiva do trabalho, o valor da forca de trabalho cai de 4 para 3
xelins ou o tempo de trabalho necessario de 8 para 6 horas, entdo o
preco da forga de trabalho poderia cair apenas para 3 xelins e 8 pence,
3 xelins e 6 pence, 3 xelins e 2 pence etc.,, e a mais-valia portanto
poderia subir a apenas 3 xelins e 4 pence, 3 xelins e 6 pence, 3 xelins
e 10 pence etc. O grau da queda, cujo limite minimo sdo 3 xelins,
depende do peso relativo que a pressao do capital, de um lado, e a
resisténcia do trabalhador, de outro, jogam no prato da balanca.

O valor da forca de trabalho é determinado pelo valor de deter-
minado quantum de meios de subsisténcia. O que muda com a for¢a
produtiva do trabalho é o valor desses meios de subsisténcia, ndo sua
massa. A massa mesma, ao aumentar a forca produtiva do trabalho,
pode crescer simultaneamente e na mesma proporc¢éo para capitalista
e trabalhador, sem nenhuma variagéo de grandeza entre prego da forca
de trabalho e mais-valia. Sendo de 3 xelins o valor original da forca
de trabalho e de 6 horas o tempo de trabalho necesséario, sendo a
mais-valia também de 3 xelins ou o mais-trabalho de 6 horas, uma
duplica¢do na forca produtiva do trabalho, com idéntica divisdo da
jornada de trabalho, deixaria inalterados o preco da forca de trabalho
e a mais-valia. Mas cada um deles representar-se-ia em duas vezes
tantos valores de uso relativamente barateados. Embora o preco da
forca de trabalho permaneca o mesmo, ele teria subido acima de seu
valor. Se o preco da forga de trabalho caisse ndo até o limite minimo
de 1 1/2 xelim dado por seu novo valor, mas sim para 2 xelins e 10
pence, 2 xelins e 6 pence etc., esse preco decrescente representaria
ainda uma crescente massa de meios de subsisténcia. O precgo da forca
de trabalho poderia assim cair continuamente, ao crescer a forca pro-
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dutiva do trabalho, com crescimento simultaneo continuo da massa
dos meios de subsisténcia do trabalhador. Relativamente, porém, isto
é, comparado com a mais-valia, decresceria continuamente o valor da
forca de trabalho e ampliar-se-ia assim o abismo entre as condicfes
de vida do trabalhador e as do capitalista.3®

Ricardo foi o primeiro a formular, de modo estrito, as trés leis
acima estabelecidas. Os defeitos de sua apresentacdo séo: 1° que ele
considera as condicfes particulares dentro das quais valem aquelas
leis como condigbes auto-evidentes, gerais e exclusivas da producéo
capitalista. Ele ndo conhece nenhuma variacdo nem da extensdo da
jornada de trabalho nem da intensidade do trabalho, de modo que
para ele a produtividade do trabalho torna-se por si mesma o Unico
fator variavel; 2°, mas — isto falsifica sua analise em grau muito mais
alto — ele investigou tdo pouco quanto os demais economistas a mais-
valia como tal, isto é, independentemente de suas formas particulares,
como lucro, renda da terra etc. Ele confunde, portanto, as leis sobre
a taxa da mais-valia com as leis sobre a taxa de lucro. Como ja foi
dito, a taxa de lucro é a relagdo da mais-valia com o capital global
adiantado, enquanto a taxa de mais-valia é a relagdo da mais-valia
com a parte apenas variavel desse capital. Suponhamos que um capital
de 500 libras esterlinas (C) se divide em matérias-primas, meios de
trabalho etc. (c), valendo em conjunto 400 libras esterlinas, e em 100
libras esterlinas, de salarios (v); além disso a mais-valia = 100 libras
esterlinas (m).

~ . . m _ 100 libras esterlinas
Entédo, a taxa de mais valia — = . .
\Y; 100 libras esterlinas

= 100%.

Mas a taxa de lucro ™ = 100 libras esterlinas
C 500 libras esterlinas

= 20%.

E 6bvio além disso que a taxa de lucro pode depender de cir-
cunstancias, que de forma alguma afetam a taxa de mais-valia. Eu
provarei, mais tarde, no Livro Terceiro deste escrito, que a mesma
taxa de mais-valia pode expressar-se nas mais diferentes taxas de lucro,
e diferentes taxas de mais-valia, sob determinadas circunstancias, na
mesma taxa de lucro.

338 "Se na produtividade da indUstria tem lugar uma mudanca, de modo que mediante uma
quantidade dada de trabalho e capital produz-se mais ou menos, a proporgdo dos salarios
pode evidentemente variar, enquanto a quantidade que essa propor¢éo representa permanece
a mesma, ou a quantidade pode variar, enquanto a propor¢do permanece inalterada." ([CA-
ZENOVE, J.] Outlines of Political Economy etc. p. 67.)
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I1. Jornada de trabalho constante, forca produtiva do
trabalho constante, intensidade do trabalho variavel

Intensidade crescente do trabalho supde dispéndio ampliado de
trabalho no mesmo espaco de tempo. A jornada de trabalho mais in-
tensiva corporifica-se, portanto, em mais produtos do que a menos
intensiva, com igual nimero de horas. Com forca produtiva aumentada,
em verdade a mesma jornada de trabalho fornece, também, mais pro-
dutos. No ultimo caso, porém, cai o valor do produto unitario, porque
custa menos trabalho que antes; no primeiro caso ele permanece inal-
terado porque o produto, depois como antes, custa a mesma quantidade
de trabalho. O nimero de produtos, aqui, aumenta sem cair seu prego.
Com seu numero cresce a soma de seus precos, enquanto 14 a mesma
soma de valor representa-se numa massa de produtos apenas aumen-
tada. Para um namero de horas constante, a jornada de trabalho mais
intensiva se corporifica pois em produto-valor mais alto, portanto, per-
manecendo constante o valor do dinheiro, em mais dinheiro. Seu pro-
duto-valor varia com os desvios de sua intensidade do grau socialmente
normal. A mesma jornada de trabalho ndo se representa, portanto,
num produto-valor constante, como antes, mas num produto-valor va-
riavel; a jornada de trabalho mais intensiva, de 12 horas, por exemplo,
em 7 xelins, 8 xelins etc.,, em vez de 6 xelins, como a jornada de
trabalho de 12 horas de intensidade habitual. E claro: se varia o pro-
duto-valor da jornada de trabalho, digamos, de 6 para 8 xelins, ambas
as partes desse produto-valor, pre¢o da forca de trabalho e a mais-valia,
podem crescer simultaneamente, seja em grau igual ou desigual. O
preco da forca de trabalho e a mais-valia podem ambos crescer ao
mesmo tempo de 3 para 4 xelins, se o produto-valor sobe de 6 para
8. Aumento do preco da forca de trabalho ndo implica aqui, necessa-
riamente, elevacdo de seu pre¢o acima de seu valor. Ele pode, pelo
contrario, ser acompanhado por uma queda abaixo de seu valor.®3 Isso
ocorre sempre que o aumento do prego da for¢ca de trabalho ndo com-
pensa seu desgaste acelerado.

Sabe-se que, com excegles transitdrias, uma variagdo na produ-
tividade do trabalho acarreta uma varia¢do na grandeza do valor da
forca de trabalho, e portanto na grandeza da mais-valia, somente se
os produtos dos ramos industriais atingidos entram no consumo habi-
tual do trabalhador. Essa restri¢do desaparece aqui. Se a grandeza do
trabalho muda extensiva ou intensivamente, sua mudanca de grandeza
corresponde a uma mudang¢a na grandeza de seu produto-valor, inde-
pendente da natureza do artigo no qual esse valor se representa.

Se a intensidade do trabalho se elevasse em todos os ramos in-

339 Na 42 edicdo: queda de seu valor. (N. da Ed. Alema.)
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dustriais ao mesmo tempo e na mesma medida, o novo grau de inten-
sidade mais alto tornar-se-ia o grau normal, socialmente habitual, e
cessaria com isso de ser contado como grandeza extensiva. Contudo
mesmo entdo os graus médios de intensidade do trabalho das diversas
nacdes permaneceriam diferentes e modificariam, portanto, a aplicagao
da lei do valor as diversas jornadas nacionais de trabalho. A jornada
de trabalho mais intensiva de uma nagédo representa-se numa expressao
monetaria mais elevada que a da jornada menos intensiva das outras.34°

I11. Forca produtiva e intensidade do trabalho constantes.
Jornada de trabalho variavel

A jornada de trabalho pode variar em dois sentidos. Ela pode
ser reduzida ou prolongada.

1) Reduc¢do da jornada de trabalho sob as condi¢fes dadas, isto
é, forca produtiva e intensidade do trabalho constantes, deixa inalterado
o valor da forga de trabalho e portanto o tempo de trabalho necessario.
Ela reduz o mais-trabalho e mais-valia. Com a grandeza absoluta desta
Ultima cai também sua grandeza relativa, isto é, sua grandeza em
relagdo a grandeza de valor constante da forca de trabalho. Apenas
pelo rebaixamento de seu prec¢o abaixo de seu valor poderia o capitalista
evitar o prejuizo.

Todos os lugares-comuns contra a reducdo da jornada de trabalho
supbdem que o fendmeno ocorra sob as circunstancias aqui pressupostas,
enquanto na realidade, ao contrario, variagdes na produtividade e in-
tensidade do trabalho precedem a reduc¢do da jornada de trabalho ou
a sucedem imediatamente.34!

2) Prolongamento da jornada de trabalho: seja o tempo de trabalho
necessario de 6 horas ou o valor da forca de trabalho de 3 xelins,
assim como o mais-trabalho de 6 horas e a mais-valia de 3 xelins. A
jornada de trabalho total perfaz, entdo, 12 horas e representa-se num
produto-valor de 6 xelins. Se a jornada de trabalho é prolongada em
2 horas e o preco da forca de trabalho permanece inalterado, entdo
cresce com a grandeza absoluta da mais-valia sua grandeza relativa.
Embora a grandeza de valor da for¢a de trabalho permanec¢a absolu-
tamente inalterada, caira relativamente. Sob as condicdes de I, a gran-

340 "Sendo as demais condi¢bes as mesmas, o fabricante inglés pode extrair em determinado
tempo uma quantidade consideravelmente maior de trabalho que um fabricante estrangeiro,
suficiente para compensar a diferenga entre as jornadas de trabalho de 60 horas semanais
aqui e de 72 até 80 horas alhures. (Reports of Insp. of Fact. for 31st Oct. 1855. p. 65.)
Maior reducdo legal da jornada de trabalho nas fabricas continentais seria o meio infalivel
para a reducdo dessa diferenga entre a hora de trabalho continental e a inglesa.

341 "Existem circunstancias compensadoras (...) que, por meio da execugéo da lei das 10 horas,
foram trazidas a luz." (Reports of Insp. of Fact. for 31st October 1848. p. 7.)
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deza de valor relativa da forca de trabalho ndo podia variar sem uma
variagdo em sua grandeza absoluta. Aqui, ao contrario, a variacao re-
lativa de grandeza no valor da forca de trabalho é o resultado de uma
variagdo absoluta de grandeza da mais-valia.

Visto que o produto-valor, no qual a jornada de trabalho se
representa, cresce com o proprio prolongamento desta, o preco da
forca de trabalho e a mais-valia podem crescer simultaneamente
com incremento igual ou desigual. Esse crescimento simultaneo é
portanto possivel em dois casos, a saber, com prolongamento absoluto
da jornada de trabalho e com intensidade crescente do trabalho,
sem tal prolongamento.

Com a jornada de trabalho prolongada, o preco da forca de tra-
balho pode cair abaixo de seu valor, embora nominalmente permaneca
inalterado ou mesmo suba. E que o valor diario da forca de trabalho,
como serd lembrado, é calculado sobre sua duragdo média, ou seja,
sobre a duragdo normal da vida de um trabalhador e sobre uma cor-
respondente transformacédo normal, ajustada a natureza humana, de
substancia vital em movimento.®*? Até certo ponto, o desgaste maior
de forga de trabalho, inseparavel do prolongamento da jornada de tra-
balho, pode ser compensado por maior restauracédo. Além desse ponto,
0 desgaste cresce em progressao geométrica e ao mesmo tempo todas
as condi¢des normais de reproducdo e atuacdo da forca de trabalho
sdo destruidas. O preco da forca de trabalho e o grau de sua exploragdo
deixam de ser grandezas comensuraveis.

IV. Variacgfes simultaneas de duracgdo, forca produtiva e
intensidade do trabalho

Aqui evidentemente é possivel grande nimero de combinagdes.
Cada dois fatores podem variar e um permanecer constante, ou 0s trés
podem variar simultaneamente. Eles podem variar em grau igual ou
desigual, em direcéo igual ou contraria, compensando-se, portanto, suas
variagdes em parte ou totalmente. Sem embargo, a anélise de todos
0s casos, apos os resultados obtidos em I, Il e 111, é facil. Encontra-se
o resultado de cada combinagéo possivel considerando-se, um a um,
cada fator como variavel e os outros inicialmente como constantes.
Tomamos aqui, portanto, conhecimento sumario de apenas dois casos
importantes.

1) Forga produtiva decrescente do trabalho com prolongamento
simulténeo da jornada de trabalho:

342 "A quantidade de trabalho que um homem executou no decorrer de 24 horas pode ser
determinada, aproximadamente, por meio de uma investigacdo das mudangas quimicas
que tiveram lugar em seu corpo, pois formas mudadas na matéria indicam a tenséo anterior
da forga motriz." (GROVE. On the Correlation of Phisical Forces [pp. 308-309].)
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Quando falamos aqui da for¢a produtiva decrescente do trabalho,
trata-se de ramos de trabalho cujos produtos determinam o valor da
forca de trabalho, assim, por exemplo, de forca produtiva decrescente
do trabalho em conseqiiéncia da crescente esterilidade do solo e o cor-
respondente encarecimento dos produtos do solo. Seja a jornada de
trabalho de 12 horas, seu produto-valor de 6 xelins, dos quais metade
reponha o valor da for¢a de trabalho e metade constitua a mais-valia.
A jornada de trabalho decompde-se, assim, em 6 horas de trabalho
necessario e 6 horas de mais-trabalho. Em consequéncia do encareci-
mento dos produtos do solo suponhamos que suba o valor da for¢a de
trabalho de 3 para 4 xelins, portanto o tempo de trabalho necessario
de 6 para 8 horas. Se a jornada de trabalho permanecer inalterada,
0 mais-trabalho cai, entdo, de 6 para 4 horas, a mais-valia, de 3 para
2 xelins. Se a jornada de trabalho for prolongada em 2 horas, isto &,
de 12 para 14 horas, 0 mais-trabalho continuara sendo de 6 horas, a
mais-valia de 3 xelins, mas sua grandeza cai em comparagdo com o
valor da forga de trabalho, medido pelo trabalho necessario. Se a jornada
de trabalho for prolongada em 4 horas, de 12 para 16 horas, as gran-
dezas proporcionais da mais-valia e do valor da forca de trabalho, do
mais-trabalho e do trabalho necessario permaneceréo inalteradas, mas
a grandeza absoluta da mais-valia crescera de 3 para 4 xelins, a do
mais-trabalho de 6 para 8 horas de trabalho, portanto de 1/3 ou 33
1/3%. Com forca produtiva do trabalho em decréscimo e prolongamento
simultaneo da jornada de trabalho, a grandeza absoluta da mais-valia
pode, portanto, permanecer inalterada, enquanto cai sua grandeza pro-
porcional; sua grandeza proporcional pode permanecer inalterada, en-
guanto sua grandeza absoluta cresce e, conforme o grau do prolonga-
mento, ambas podem crescer.

No periodo de 1799 até 1815, os crescentes pregos dos meios de
subsisténcia na Inglaterra acarretaram um aumento nominal dos sa-
larios, apesar de os salarios reais, expressos em meios de subsisténcia,
cairem. Disso concluiram West e Ricardo que a diminuicdo da produ-
tividade do trabalho agricola teria causado uma queda da taxa de
mais-valia e fizeram dessa suposig¢ao, valida somente em suas fantasias,
um ponto de partida para importantes analises sobre a proporcédo da
grandeza relativa do salario, lucro e renda da terra. Mas, gracas a
aumentada intensidade do trabalho e do prolongamento forcado do
tempo de trabalho, a mais-valia entdo tinha crescido absoluta e
relativamente. Foi esse o periodo no qual o desmedido prolongamento
da jornada de trabalho adquiriu direito de cidadania,3*® periodo ca-

343 "Trigo e trabalho raramente coincidem inteiramente; existe, entretanto, um limite evidente,
além do qual n&o podem ser separados. Os esforgos extraordinarios das classes trabalhadoras
em épocas de carestia, que acarretam o retrocesso dos saléarios, mencionado nos depoimentos"
(a saber, perante as comissdes parlamentares de inquérito de 1814/15) “sdo muito meritérios
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racterizado especialmente pelo aumento acelerado aqui do capital,
4 do pauperismo.3*

2) Intensidade e forca produtiva do trabalho crescentes com si-
multanea reducdo da jornada de trabalho:

A forga produtiva do trabalho aumentada e sua crescente inten-
sidade atuam uniformemente em um mesmo sentido. Ambas ampliam
a massa de produtos elaborada em cada periodo de tempo. Ambas
reduzem, pois, a parte da jornada de trabalho de que o trabalhador
precisa para a producdo de seus meios de subsisténcia ou seu equiva-
lente. O limite minimo absoluto da jornada de trabalho é constituido,
em geral, por esse seu componente necessario, porém contraivel. Se
toda a jornada de trabalho se atrofiasse até esse limite, desapareceria
0 mais-trabalho, o que, sob o regime capitalista, é impossivel. A su-
presséo da forma de producéo capitalista permite limitar a jornada de
trabalho ao trabalho necessario. Entretanto, permanecendo constantes
as demais circunstancias, este Ultimo ampliaria seu espago. Por um
lado, porque as condicfes de vida do trabalhador tornar-se-iam mais
ricas e suas exigéncias vitais maiores. Por outro, porque parte do atual
mais-trabalho contaria como trabalho necessario, a saber, o trabalho
necessario para a criagdo de um fundo social de reserva e acumulagéo.

Quanto mais cresce a forca produtiva do trabalho, tanto mais
pode ser reduzida a jornada de trabalho, e, quanto mais é reduzida a
jornada de trabalho, tanto mais pode crescer a intensidade do trabalho.
Socialmente considerada, a produtividade do trabalho cresce também
com sua economia. Esta inclui ndo apenas o economizar meios de pro-

para o individuo e favorecem seguramente o crescimento do capital. Mas ninguém com
sentimentos humanos pode desejar que esses esforgos continuem sem reducéo nem inter-
rupcéo. Eles sdo altamente admirdveis como remédio temporario; porém, se se realizassem
sempre teriam o mesmo efeito que uma populagdo premida até os limites ultimos em
relacdo a sua subsisténcia.” (MALTHUS. Inquiry into the Nature and Progress of Rent.
Londres, 1815. p. 48, nota.) Malthus merece aqui toda a honra por colocar énfase no
prolongamento da jornada de trabalho, também diretamente tratado em outro lugar de
seu panfleto, enquanto Ricardo e outros, em face dos fatos mais gritantes, tomam por base
de todas as suas investigacbes a grandeza constante da jornada de trabalho. Mas os inte-
resses conservadores, aos quais servia Malthus, impediam-no de ver que o desmesurado
prolongamento da jornada de trabalho, juntamente com um extraordinario desenvolvimento
da maquinaria e a exploracéo do trabalho feminino e infantil, tornava “excedente” grande
parte da classe trabalhadora, nomeadamente téo logo cessaram a demanda de guerra e o
monopo6lio inglés do mercado mundial. Era, naturalmente, muito mais comodo e muito
mais adequado aos interesses das classes dominantes, que Malthus de modo autenticamente
clerical idolatrava, explicar essa “superpopulacéo” a partir das eternas leis da Natureza
do que a partir de leis naturais, apenas histdricas, da producéo capitalista.

344 "Uma das causas fundamentais do crescimento do capital durante a guerra estava nos
maiores esforcos e talvez também nas maiores privagdes das classes trabalhadoras, que
em toda sociedade sdo as mais numerosas. Devido a indigéncia de sua situagdo, mais
mulheres e mais criangas necessitavam aceitar trabalho; e aqueles que antes ja eram
trabalhadores foram obrigados pela mesma razéo a consagrar maior parte de seu tempo
ao aumento da produgdo.” (Essays on Political Econ. in which are Illustrated the Principal
Causes of the Present National Distress. Londres, 1830. p. 248.)
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ducdo, mas também evitar todo trabalho inutil. Enquanto o modo de
producgdo capitalista impde economia em todo negécio individual, seu
sistema anarquico da concorréncia produz o mais desmesurado des-
perdicio dos meios de producéo sociais e das forgas de trabalho, ao
lado de inGmeras fungdes agora indispensaveis, mas em si e para si
supérfluas.

Dadas a intensidade e a forca produtiva do trabalho, a parte da
jornada social de trabalho necessaria para a produgdo material sera
tanto mais curta e, portanto, tanto mais longa a parte do tempo con-
quistado para a livre atividade espiritual e social dos individuos, quanto
mais equitativamente for distribuido o trabalho entre todos os membros
capacitados da sociedade, e quanto menos uma camada social puder
eximir-se da necessidade natural do trabalho, lancando-a sobre outra
camada. O limite absoluto para a reducdo da jornada de trabalho é,
por esse lado, a generalizacdo do trabalho. Na sociedade capitalista,
tempo livre é produzido para uma classe mediante a transformacéo
de todo o tempo de vida das massas em tempo de trabalho.

157



CAPITULO XVI

Diferentes Formulas para a Taxa de Mais-Valia

Viu-se que a taxa de mais-valia representa-se nas férmulas:

Mais-valia m Mais-valia Mais—trabalho

Capital variavel v~ Valor da forca de trabalho ~ Trabalho necessario

As duas primeiras formulas apresentam como relagdo de va-
lores 0 que a terceira apresenta como relacdo dos tempos durante
0s quais esses valores sdo produzidos. Essas férmulas intersubsti-
tuiveis sdo conceitualmente estritas. Pode-se portanto encontra-las,
guanto a seu contetido, na Economia Politica classica, porém néo
conscientemente elaboradas. Nesta, ao contrario, encontramos as
seguintes férmulas derivadas:

Mais-trabalho _ _Mais-valia _ Mais—produto

Jornada de trabalho Valor-produto Produto global

Aqui a mesma proporcao é expressa alternadamente sob a forma
de uma relagéo entre tempos de trabalho, entre valores nos quais eles
se corporificam, ou entre produtos nos quais esses valores existem. E
suposto, naturalmente, que por valor do produto entende-se apenas o
produto-valor da jornada de trabalho, a parte constante do valor-pro-
duto porém sendo excluida.

Em todas essas formulas o grau real de exploragdo do trabalho
ou a taxa de mais-valia é expresso de modo falso. Seja a jornada de
trabalho de 12 horas. Com os demais pressupostos de nosso exemplo
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anterior, o grau real de exploracdo do trabalho se apresenta, nesse
caso, nas proporgdes:
6 horas de mais—trabalho Mais—valia de 3 xelins

= - — — = 100%
6 horas de trabalho necessario Capital variavel de 3 xelins

Segundo as férmulas | e Il, obtemos, ao contrario:

6 horas de mais—trabalho _ Mais-valiade 3 xelins  _ 50%
Jornada de trabalho de 12 horas ~ Produto-valor de 6 xelins

Essas formulas derivadas expressam, na realidade, a proporcao
na qual a jornada de trabalho ou seu produto-valor se divide entre
capitalista e trabalhador. Portanto, se elas fossem validas como ex-
pressfes diretas do grau de autovalorizacdo do capital, valeria a falsa
lei: O mais-trabalho ou a mais-valia ndo pode jamais alcancar 100%.345
Visto que o mais-trabalho constitui sempre uma parte aliquota da jor-
nada de trabalho ou a mais-valia sempre uma parte aliquota do pro-
duto-valor, 0 mais-trabalho é necessariamente sempre menor do que
a jornada de trabalho ou a mais-valia é sempre menor do que o pro-

. ~ 100 ) .
duto-valor. Para relacionarem-se na proporcéo 100° porém, teriam de
ser iguais. Para que o mais-trabalho absorvesse toda a jornada de
trabalho (trata-se aqui da jornada média da semana de trabalho, do
ano de trabalho etc.), o trabalho necessario teria de cair a zero. De-
saparecendo, porém, o trabalho necessario, desaparecerd também o
mais-trabalho, visto que este Ultimo é apenas uma fungéo do primeiro.

Mais-trabalho Mais-valia

A proporgao Jornada de trabalho - Produto-valor ndo pode jamais

345 Assim, por exemplo, em Dritter Brief an v. Kirchmann von Rodbertus. Widerlegung der
Ricardo'schen Theorie von der Grundrente und Begruendungeiner neuen Rententheorie. Ber-
lim, 1851. Voltarei mais tarde a esse escrito, que apesar de sua falsa teoria da renda da
terra revela a esséncia da producdo capitalista. {Aditamento a 3?2 edicdo. — Vé-se aqui
com quanta boa vontade Marx julgava seus antecessores, téo logo ele encontrava neles um
progresso real, um pensamento novo correto. No meio tempo a publicagdo das cartas de
Rodbertus a Rud. Meyer em certa medida restringiu o reconhecimento acima. Lé-se ai:
“Precisa-se salvar o capital ndo apenas perante o trabalho, mas também perante si mesmo,
e isso se faz, de fato, da melhor forma quando se concebem as atividades do empresario-
capitalista como fungdes econdmicas sociais e estatais, que lhe sdo delegadas mediante a
propriedade do capital, e seu lucro como uma forma de ordenado, pois nds ndo conhecemos
ainda outra organizagéo social. Ordenados, porém, podem ser regulados e também reduzidos
quando tiram demais dos salarios. Assim, a irrupgdo de Marx na sociedade — quero assim
denominar seu livro — deve ser repelida. (...) Em geral, o livro de Marx néo é tanto uma
investigacdo sobre o capital como uma polémica contra a forma hodierna do capital, que
ele confunde com o préprio conceito de capital, de onde surgem portanto seus erros”. (Briefe
etc. von Dr. Rodbertus-Jagetzow. Editado por Dr. Rud. Meyer, Berlim, 1881. t. I, p. 111.
482 Carta de Rodbertus.) Em tais lugares-comuns ideoldgicos afundaram os primeiros im-
pulsos, de fato corajosos, das “cartas sociais” de Rodbertus. — F. E.}
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- . . + .
alcancar o limite de 100 e muito menos subir a M. Mas sim a

100 100

taxa da mais-valia ou o grau real de exploragdo de trabalho. Tomemos,
por exemplo, a estimativa do sr. L. de Lavergne, segundo a qual o
trabalhador agricola inglés somente recebe 1/4, ao passo que o capi-
talista (arrendatéario) recebe 3/4 do produto®® ou de seu valor, como
quer que o butim se divida depois entre capitalista e proprietario da
terra etc. O mais-trabalho do trabalhador rural inglés se relaciona
portanto com seu trabalho necessario na proporgdo de 3 : 1, uma taxa
percentual de exploracdo de 300%.

O método da escola de considerar a jornada de trabalho uma
grandeza constante foi reforgcado pela utilizacéo das férmulas 11, porque
compara-se aqui o mais-trabalho sempre com uma jornada de trabalho
de grandeza dada. O mesmo ocorre quando se enfoca exclusivamente
a divisdo do produto-valor. A jornada de trabalho que ja se objetivou
num produto-valor é sempre uma jornada de trabalho cujos limites
sdo dados.

A representacdo de mais-valia e valor da forca de trabalho como
fragdes do produto-valor — um modo de representacdo que decorre,
de resto, do proprio modo de producdo capitalista e cujo significado
serd explorado mais tarde — esconde o carater especifico da relagdo
capital, a saber, o intercambio do capital variavel com a forca de tra-
balho viva e a correspondente exclusdo do trabalhador do produto.
Apresenta-se, em seu lugar, a falsa aparéncia de uma relagdo associa-
tiva na qual o trabalhador e o capitalista partilham o produto conforme
a proporcdo de seus diferentes fatores constituintes.®*’

De resto, as férmulas Il sdo sempre retransformaveis nas for-
mulas I. Se temos, por exemplo Mais-trabalho de 6 horas entéo

' " Jornada de trabalho de 12 horas’
0 tempo de trabalho necessario = jornada de trabalho de 12 horas
menos 0 mais-trabalho de 6 horas resulta, assim:

Mais-trabalho de 6 horas  _ 100
Trabalho necesséario de 6 horas ~ 100

Uma terceira formula, que oportunamente ja antecipei, é:

346 A parte do produto que apenas repde o capital constante despendido é evidentemente sub-
traida nesse calculo. — O sr. L. de Lavergne, cego admirador da Inglaterra, d4 uma proporgéo
antes baixa que alta.

347 Como todas as formas desenvolvidas do processo de produgdo capitalista séo formas de
cooperagdo, nada é mais facil, naturalmente, que abstrair seu carater especificamente an-
tagonico e transforma-las assim quimericamente em formas livres de associacéo, como o
faz o Conde A. de Laborde em De I'Esprit de I'Association dans tous les Intéréts de la
Communauté. Paris. 1818. O ianque H. Carey consegue essa proeza com 0 Mmesmo Sucesso,
oportunamente, para as relagdes do sistema escravagista.
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Mais-valia Mais-trabalho _ Trabalho ndo—-pago

Valor da for¢a de trabalho Trabalho necessario Trabalho pago

Trabalho ndo—pago
Trabalho pago
conduzir, de que o capitalista pagaria o trabalho e ndo a forca de
trabalho, é eliminado pelo que foi exposto anteriormente.
Trabalho ndo—pago
Trabalho pago
Mais—trabalho
Trabalho necessério
¢o, que dele diverge, da forca de trabalho, e recebe em troca a disposicéo
sobre a propria forca de trabalho viva. Seu usufruto dessa forca de
trabalho decompde-se em dois periodos. Durante um periodo, o traba-
Ihador produz apenas um valor = valor de sua for¢a de trabalho, por-
tanto, apenas um equivalente. Pelo preco adiantado da for¢a de trabalho
o capitalista recebe assim um produto de mesmo prego. E como se ele
comprasse o produto ja pronto no mercado. No periodo do mais-trabalho,
ao contrario, o usufruto da forca de trabalho gera valor para o capi-
talista, sem custar a ele nenhum substituto de valor.3*® Ele obtém essa
realizacéo da forca de trabalho de graca. Nesse sentido o mais-trabalho

pode chamar-se de trabalho n&o-pago.

O capital é, portanto, ndo apenas comando sobre trabalho, como
diz A. Smith. Ele é essencialmente comando sobre trabalho ndo-pago.
Toda mais-valia, qualquer que seja a forma particular de lucro, renda
etc., em que ela mais tarde se cristalize, é, segundo sua substancia,
materializa¢do de tempo de trabalho n&o-pago. O segredo da autova-
lorizacdo do capital se resolve em sua disposicdo sobre determinado
quantum de trabalho alheio n&o-pago.

O mal-entendido, ao qual a formula poderia

€ apenas a expressdo mais popular para

. O capitalista paga o valor, respectivamente o pre-

348 Embora os fisiocratas ndo tenham decifrado o segredo da mais-valia, era-lhes, entretanto,
claro que ela “é uma riqueza independente e disponivel que ele” (o proprietario desta) “néo
comprou e que vende”, (TURGOT. Réflexions sur la Formation et la Distribution des Ri-
chesses. p. 11.)
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CaAPiTULO XVII

Transformacéo do Valor, Respectivamente do Preco da
Forca de Trabalho, em Salario

Na superficie da sociedade burguesa, o salario do trabalhador
aparece como pre¢o do trabalho, como um quantum determinado de
dinheiro pago por um quantum determinado de trabalho. Fala-se aqui
do valor do trabalho e chama-se sua expresséo monetaria de seu prego
necessario ou natural. Por outro lado, fala-se dos precos de mercado
do trabalho, isto é, dos precos que oscilam abaixo ou acima de seu
preco necessario.

Mas o que é o valor de uma mercadoria? Forma objetiva do tra-
balho social despendido em sua producdo. E mediante o que medimos
a grandeza de seu valor? Mediante a grandeza do trabalho contido
nela. Mediante o que seria, pois, determinado o valor, por exemplo,
de uma jornada de trabalho de 12 horas? Mediante as 12 horas de
trabalho contidas numa jornada de trabalho de 12 horas, o que é uma
insipida tautologia.4®

Para ser vendido no mercado como mercadoria, o trabalho, pelo
menos, tem de existir antes de ser vendido. Mas, se o trabalhador

349 "Ricardo, bastante engenhoso, evita uma dificuldade, que & primeira vista parece opor-se
a sua teoria, a saber, de que o valor depende da quantidade de trabalho empregada na
producdo. Atendo-se estritamente a esse principio, segue que o valor do trabalho depende
da quantidade de trabalho despendida em sua producdo — o que é evidentemente um
absurdo. Por isso Ricardo, mediante habil manobra, faz o valor do trabalho depender da
quantidade de trabalho exigida para a producdo do salario: ou, para falarmos com suas
préprias palavras, afirma que o valor do trabalho deve ser estimado pela quantidade de
trabalho necesséria para produzir o salério, referindo-se com isso a quantidade de trabalho
necessaria a produc¢do do dinheiro ou da mercadoria que sdo dados ao trabalhador. Do
mesmo modo, poder-se-ia dizer que o valor do pano ndo é estimado pela quantidade de
trabalho empregada em sua produgdo, mas sim pela quantidade de trabalho empregada
na producdo da prata pela qual se troca o pano."([BAILEY, S.] A Critical Dissertation on
the Nature etc. of Value. pp. 50-51.)
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pudesse dar-lhe existéncia independente, entdo ele venderia mercadoria
e néo trabalho.3%°

Abstraindo essas contradi¢des, uma troca direta de dinheiro, isto
é, de trabalho objetivado, por trabalho vivo, ou anularia a lei do valor,
gue apenas com base na producao capitalista se desenvolve livremente,
ou anularia a propria producdo capitalista, que repousa precisamente
no trabalho assalariado. A jornada de trabalho de 12 horas, por exem-
plo, se representa num valor monetario de 6 xelins. Se se trocam equi-
valentes, o trabalhador recebera 6 xelins por trabalho de 12 horas. O
preco de seu trabalho seria igual ao preco de seu produto. Nesse caso,
ndo produziria nenhuma mais-valia para o comprador de seu trabalho,
os 6 xelins ndo se transformariam em capital e desapareceria a base
da producéo capitalista; € mais precisamente sobre essa base que ele
vende seu trabalho e seu trabalho é trabalho assalariado. Ou ele recebe,
por 12 horas de trabalho, menos de 6 xelins, isto €, menos de 12 horas
de trabalho. Doze horas de trabalho se trocam por 10 ou 6 horas de
trabalho etc. Essa equiparacdo de grandezas desiguais ndo anula ape-
nas a determinacdo do valor. Tal contradi¢cdo anula a si mesma e néo
pode ser pronunciada nem formulada ao todo como lei.3%!

De nada serve deduzir a troca de mais por menos trabalho a
partir da diferenca de forma, do fato de que em um caso ele esta
objetivado, no outro, esta vivo.3? Isso é tanto mais absurdo pelo fato
de o valor de uma mercadoria n&o ser determinado pelo quantum de
trabalho realmente objetivado nela, mas pelo quantum de trabalho
vivo necessario para produzi-la. Suponhamos que uma mercadoria re-
presente 6 horas de trabalho. Se surgem invengfes que permitem pro-
duzi-la em 3 horas, caira também pela metade o valor da mercadoria
japroduzida. Ela representa agora 3 horas de trabalho social necessario,
em vez de 6 como antes. E portanto o quantum de trabalho exigido
para sua producdo e ndo sua forma objetivada que determina sua gran-
deza de valor.

350 "Embora chameis o trabalho de mercadoria, néo é ele igual a uma mercadoria que é primeiro
produzida com o objetivo da troca e depois levada ao mercado, onde se troca por outras
mercadorias que nessa ocasido se encontram no mercado em proporcéo adequada; o trabalho
é criado no momento em que é levado ao mercado, na verdade é levado ao mercado antes
de ser criado." (Observations on Some Verbal Disputes etc, pp. 75-76.)

351 "Se se considera o trabalho uma mercadoria e o capital, produto do trabalho, outra, e
se os valores dessas duas mercadorias forem determinados por quantidades iguais de
trabalho, entdo dada quantidade de trabalho (...) trocar-se-4 por tal quantidade de
capital, que tenha sido produzido pela mesma quantidade de trabalho; trabalho passado
trocar-se-ia (...) pela mesma quantidade de trabalho presente. Mas o valor do trabalho,
em relagdo a outras mercadorias (...) ndo é pois determinado por quantidades iguais
de trabalho." (E. G. Wakefield em sua edicdo de A. Smith Wealth of Nations. Londres,
1835. v. I, pp. 230-231, nota.)

352 "Dever-se-ia acordar" (também uma versdo do contrat social) “que sempre que se troque
trabalho realizado por trabalho a realizar, o Gltimo” (le capitaliste) “teria de receber um
valor maior que o primeiro” (le travailleur). (SISMONDE (isto é, Sismondi). De la Richesse
Commerciale. Genebra, 1803. t. I, p. 37.)
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O que se defronta diretamente ao possuidor de dinheiro, no mer-
cado, ndo é, de fato, o trabalho, mas o trabalhador. O que este ultimo
vende é sua forca de trabalho. Téao logo seu trabalho realmente comega
esta ja deixou de pertencer-lhe e portanto ndo pode mais ser vendida
por ele. O trabalho é a substancia e a medida imanente dos valores,
mas ele mesmo n&o tem valor.3%2

Na expresséo “valor do trabalho”, o conceito de valor ndo esta
apenas inteiramente apagado, mas convertido em seu contrario. E uma
expressdo imaginaria como, por exemplo, valor da terra. Essas expres-
sdes imaginarias surgem, entretanto, das préprias condices de pro-
ducdo. Séo categorias para formas em que se manifestam condigdes
essenciais. Que na aparéncia as coisas se apresentam freqientemente
invertidas, é conhecido em quase todas as ciéncias, exceto na Economia
Politica.®>

A Economia Politica classica tomou de empréstimo a vida coti-
diana, sem maior critica, a categoria “prego do trabalho”, para pergun-
tar-se, depois, como se determina esse preco. Reconheceu logo que a
variacdo da relagdo entre procura e oferta nada esclarece a respeito
do prec¢o do trabalho, assim como do que qualquer outra mercadoria,
além de sua variacéo, isto &, a oscilacéo dos precos de mercado abaixo
ou acima de certa grandeza. Se procura e oferta coincidem, cessa, per-
manecendo as demais circunstancias constantes, a oscilacdo de preco.
Mas, entdo, procura e oferta cessam também de explicar qualquer coisa.
O preco do trabalho, quando procura e oferta coincidem, é seu prego
natural, determinado independentemente da relagdo entre procura e
oferta, preco que, desse modo, se tornou o objeto que, na verdade,
deveria ser analisado. Ou se tomou um periodo mais longo de oscilacoes
do pre¢o de mercado, por exemplo, um ano, e verificou-se, entdo, que
suas altas e baixas se compensam, produzindo uma grandeza média,
uma grandeza constante. Essa grandeza tinha, naturalmente, de ser

353 "O trabalho, medida exclusiva do valor (...) o criador de toda riqueza, ndo é mercadoria.”
(HODGSKIN, Th. Op. cit., p. 186.)

354 Explicar tais expressdes como mera licentia poetica apenas revela a impoténcia da anélise.
Contra a frase de Proudhon: “Diz-se do trabalho que ele tem valor ndo como mercadoria
propriamente dita, mas com vista aos valores que se supdem potencialmente nele contidos.
O valor do trabalho é uma expressdo figurada etc.”, observo, por isso: “Na mercadoria
trabalho, que é uma terrivel realidade, ele vé apenas uma elipse gramatical. Em confor-
midade com isso, toda a sociedade hodierna, baseada sobre o carater mercantil do trabalho,
é a partir de agora uma licenga poética, baseada sobre uma expressédo figurada. Se a
sociedade quiser eliminar todos os ‘inconvenientes’ sob os quais tem de sofrer, pois que
elimine as expressdes malsonantes, que mude a linguagem, e para isso s6 precisa dirigir-se
a Academia pedindo nova adicdo de seu dicionario”. (MARX, K. Miseére de la Philosophie.
pp. 34-35.) Mais comodo ainda, naturalmente, é ndo entender de valor coisa alguma. Pode-se
entdo sem dificuldade incluir nessa categoria tudo. Assim, por exemplo, J.-B. Say. O que
é Valeur? Resposta: “O valor de uma coisa expresso em dinheiro”. E por que tem “o trabalho
da terra (...) um valor? Porque se Ihe reconhece um preco”. Portanto, valor é o que uma
coisa vale, e a terra tem “valor”, porque se “expressa” seu valor “em dinheiro”. Esse é, em
todo caso, um método muito simples de se entender sobre o why e wherefore das coisas.
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determinada de outro modo, e ndo pelas oscilagbes compensatérias ao
redor dela mesma. Esse preco que predomina sobre os pregos casuais
do trabalho no mercado e os regula, o “preco necessario” (fisiocratas)
ou o “preco natural” do trabalho (Adam Smith), s6 pode ser, como 0
das outras mercadorias, seu valor expresso em dinheiro. Desse modo,
a Economia Politica acreditava chegar, por meio dos pregos casuais do
trabalho, a seu valor. Assim como com as outras mercadorias, esse
valor era determinado, em seguida, pelos custos de producdo. Mas o
que sdo os custos de produgdo — do trabalhador, isto é, os custos para
produzir ou reproduzir o proprio trabalhador? Inconscientemente, essa
questdo tomou, para a Economia Politica, o lugar da original, ja que,
com os custos de producdo do trabalho enquanto tal, ela ficou girando
em circulo e ndo conseguiu sair do lugar. Portanto, o que ela chama
de valor do trabalho (value of labour) é na realidade o valor da forga
de trabalho, que existe na personalidade do trabalhador e difere de
sua fungdo, o trabalho, tanto quanto uma maquina de suas operagdes.
Ocupada com a diferenca entre os precos de mercado do trabalho e
seu assim chamado valor, com a relacédo entre esse valor e a taxa de
lucro, ou entre ele e os valores-mercadoria produzidos por meio do
trabalho etc., nunca descobriu que a marcha da analise ndo apenas
tinha evoluido dos precos de mercado do trabalho a seu suposto valor,
mas, além disso, levara a dissolver esse mesmo valor do trabalho no-
vamente no valor da forga de trabalho. A inconsciéncia sobre esse re-
sultado de sua prépria analise, a aceitacdo sem critica das categorias
“valor do trabalho”, “preco natural do trabalho” etc. como expressdes
ultimas adequadas da relacdo de valor examinada, emaranhou a Eco-
nomia Politica classica, como se verd mais adiante, em confusdes e
contradicdes insollveis, enquanto ofereceu a Economia vulgar uma base
segura de operacg0es para sua superficialidade, dedicada principalmente
ao culto das aparéncias.

Vejamos agora, em primeiro lugar, como o valor e os pregos da forca
de trabalho apresentam-se em sua forma transformada, como salario.

Sabe-se que o valor diario da forgca de trabalho é calculado toman-
do-se por base certa dura¢do de vida do trabalhador, a qual corresponde
a certa duracdo da jornada de trabalho. Suponhamos que a jornada de
trabalho habitual seja de 12 horas e o valor diario da forca de trabalho
de 3 xelins, expressdo monetaria de um valor em que se representam 6
horas de trabalho. Se o trabalhador recebe 3 xelins, recebe o valor de sua
forca de trabalho em funcionamento durante 12 horas. Se esse valor diario
da forca de trabalho é expresso, entdo, como valor do trabalho de uma
jornada, chega-se a formula: o trabalho de 12 horas tem um valor de 3
xelins. O valor da forca de trabalho determina assim o valor do trabalho
ou, expresso em dinheiro, seu prego necessario. Se, no entanto, o prego
da forga de trabalho se desvia de seu valor, 0 mesmo se da com o prego
do trabalho de seu assim chamado valor.
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Como o valor do trabalho é apenas uma expressao irracional
para o valor da forca de trabalho, segue por si mesmo que o valor do
trabalho tem de ser sempre menor que seu produto-valor, pois o ca-
pitalista sempre faz a for¢a de trabalho funcionar por mais tempo do
que o0 necessario para a reproducdo de seu proprio valor. No exemplo
acima, o valor da forca de trabalho em funcionamento durante 12 horas
é de 3 xelins, valor para cuja reproducéo ela precisa de 6 horas. Seu
produto-valor, porém, é de 6 xelins, pois ela funciona na realidade
durante 12 horas, e seu produto-valor ndo depende de seu préprio
valor, mas da durac¢do de seu funcionamento. Chega-se assim ao re-
sultado, absurdo a primeira vista, de que trabalho que cria um valor
de 6 xelins possui um valor de 3 xelins.3%°

Vé-se, além disso: o valor de 3 xelins, em que se representa a
parte paga da jornada de trabalho, isto é, um trabalho de 6 horas,
aparece como valor ou pre¢o da jornada total de trabalho de 12 horas,
que contém 6 horas ndo pagas. A forma salario extingue, portanto,
todo vestigio da divisdo da jornada de trabalho em trabalho necessario
e mais-trabalho, em trabalho pago e trabalho ndo pago. Todo trabalho
aparece como trabalho pago. Na corvéia distinguem-se espacial e tem-
poralmente, de modo perceptivel para os sentidos, o trabalho do servo
para si mesmo e seu trabalho forcado para o senhor da terra. No
trabalho escravo, a parte da jornada de trabalho em que o escravo
apenas repde o valor de seus préprios meios de subsisténcia, em que,
portanto, realmente s6 trabalho para si mesmo, aparece como trabalho
para seu dono. Todo seu trabalho aparece como trabalho ndo pago.3%®
No trabalho assalariado, ao contrario, mesmo o mais-trabalho ou tra-
balho ndo pago aparece como trabalho pago. Ali a relacédo de proprie-
dade oculta o trabalho do escravo para si mesmo; aqui a relacdo de
dinheiro oculta o trabalho gratuito do assalariado.

Compreende-se, assim, a importancia decisiva da transformacéo
do valor e do prego da forca de trabalho na forma salario ou em valor
e preco do proprio trabalho. Sobre essa forma de manifestagéo, que
torna invisivel a verdadeira relacdo e mostra justamente o contrario
dela, repousam todas as concepgdes juridicas tanto do trabalhador como
do capitalista, todas as mistifica¢cfes do modo de producéo capitalista,
todas as suas ilusbes de liberdade, todas as pequenas mentiras apo-
logéticas da Economia vulgar.

355 Cf. Zur Kritik der politischen Oekonomie, p. 40, onde anuncio que na andlise do capital
serd resolvido o seguinte problema: “Como a produgéo sobre a base do valor de troca de-
terminado pelo simples tempo de trabalho conduz ao resultado de que o valor de troca do
trabalho é menor do que o valor de troca de seu produto?”

356 O Morning Star, 6rgédo livre-cambista de Londres, ingénuo até a tolice, ndo cessava de
reafirmar, durante a guerra civil americana, com a maior indignagcdo moral possivel, que
0s negros nos Confederate States trabalhavam completamente de graga. Poderia ter a ama-
bilidade de comparar os custos diarios de um desses negros com os de um trabalhador livre
no East End de Londres, por exemplo.
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Ainda que a histéria mundial precise de muito tempo para des-
cobrir o segredo do salario, em compensa¢do nada é mais facil de com-
preender do que a necessidade, as raisons d'étre,’®” dessa forma de
manifestacao.

O intercambio entre capital e trabalho apresenta-se de inicio a
percep¢do exatamente do mesmo modo como a compra e a venda das
demais mercadorias. O comprador da determinada soma de dinheiro,
o vendedor um artigo diferente do dinheiro. A consciéncia juridica re-
conhece ai no maximo uma diferenca material, que se expressa nas
férmulas juridicamente equivalentes: Do ut des, do ut facias, facio ut
des, e facio ut facias.3%8

Além disso: como valor de troca e valor de uso séo em si e para
si grandezas incomensuraveis, a expressao “valor do trabalho”, “preco
do trabalho”, ndo parece ser mais irracional do que a expressao “valor
do algodao”, “prego do algodao”. Acresce que o trabalhador é pago depois
de ter fornecido seu trabalho. Em sua funcéo como meio de pagamento,
o dinheiro realiza posteriormente o valor ou o preco do artigo fornecido,
portanto, no caso dado, o valor ou o preco do trabalho fornecido. Fi-
nalmente, o “valor de uso” que o trabalhador fornece ao capitalista
nado é, na verdade, sua forca de trabalho, mas sim a funcdo dela, de-
terminado trabalho util, trabalho do alfaiate, trabalho do sapateiro,
trabalho do fiandeiro etc. O fato de que esse mesmo trabalho, sob outro
aspecto, é elemento geral criador de valor, o que o distingue das demais
mercadorias, ndo estd ao alcance da consciéncia ordinaria.

Coloquemo-nos sob o ponto de vista do trabalhador, que recebe
por 12 horas de trabalho por exemplo o produto-valor de 6 horas de
trabalho, digamos 3 xelins; para ele seu trabalho de 12 horas é de
fato o meio de compra de 3 xelins. O valor de sua for¢a de trabalho
pode variar com o valor de seus meios de subsisténcia costumeiros de
3 para 4 xelins ou de 3 para 2 xelins ou, permanecendo igual o valor
de sua forca de trabalho, seu preco, em virtude da relagédo variavel
entre demanda e oferta, pode subir a 4 xelins ou cair a 2 xelins, mas
ele sempre fornece 12 horas de trabalho. Cada variacdo na grandeza
do equivalente que recebe aparece-lhe portanto necessariamente como
variagdo do valor ou precgo de suas 12 horas de trabalho. Essa circuns-
tancia induziu, pelo contrario, Adam Smith, que considera a jornada
de trabalho grandeza constante,3° a afirmar que o valor do trabalho
é constante, ainda que varie o valor dos meios de subsisténcia e que
a mesma jornada de trabalho representa-se por isso em mais ou menos
dinheiro para o trabalhador.

Tomemos, por outro lado, o capitalista: o que ele, na verdade,

357 Razéo de ser. (N. dos T.)
358 Dou para que dés, dou para que fagas, faco para que dés, e faco para que facas. (N. dos T.)
359 A. Smith s6 casualmente alude a variacdo da jornada de trabalho, ao tratar do salério por pega.

170



MARX

quer é obter o maximo possivel de trabalho pelo minimo possivel de
dinheiro. Praticamente interessa-lhe, portanto, apenas a diferenga en-
tre o preco da forca de trabalho e o valor que sua fun¢do cria. Mas
ele procura comprar toda mercadoria o mais barato possivel e sempre
explica a si mesmo seu lucro a partir do simples logro, a compra abaixo
e a venda acima do valor. Por isso, ndo chega a compreender que, se
existisse realmente algo como valor do trabalho e se ele pagasse real-
mente esse valor, ndo existiria nenhum capital e seu dinheiro ndo se
transformaria em capital.

Além disso, 0 movimento real do salario apresenta fendmenos
gue parecem demonstrar que ndo se paga o valor da forca de trabalho,
mas o valor de sua fung¢do, do préprio trabalho. Podemos reduzir esses
fendmenos a duas grandes classes. Primeiro: variacdo do salario ao
variar a duracéo da jornada de trabalho. Poder-se-ia concluir, do mesmo
modo, que ndo se paga o valor da maquina, mas o de sua operacgéo,
pois custa mais alugar uma maquina por uma semana do que por um
dia. Segundo: a diferenca individual nos salarios de diversos trabalha-
dores, que executam a mesma fung¢do. Essa diferenca individual en-
contra-se também, mas sem motivo para ilusdes, no sistema de escra-
vatura, onde a propria forga de trabalho é vendida franca e livremente,
sem arabescos. No entanto, a vantagem de uma for¢a de trabalho su-
perior a média ou a desvantagem de uma for¢a de trabalho inferior a
média recai, no sistema da escravatura, sobre o proprietario do escravo,
enquanto no sistema do trabalho assalariado sobre o proprio trabalha-
dor, pois em um caso sua forca de trabalho é vendida por ele mesmo,
no outro, por terceira pessoa.

De resto, vale para a forma de manifestacdo “valor e preco de
trabalho” ou “salario”, em contraste com a relagéo essencial, que apa-
rece, o valor e o prego da forca de trabalho, 0 mesmo que para todas
as formas de manifestacdo e seu fundo oculto. As primeiras reprodu-
zem-se direta e espontaneamente como formas comuns e correntes de
pensamento; o segundo tem de ser antes descoberto pela ciéncia. A
Economia Politica classica aproxima-se da verdadeira relagédo das coi-
sas, sem entretanto formula-la conscientemente. Isso néo Ihe é possivel
enquanto ficar metida em sua pele burguesa.
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O Salario por Tempo

Por sua parte, o salario assume formas muito variadas, circuns-
tancia que nao é possivel perceber por meio dos compéndios de Eco-
nomia, 0s quais, em seu brutal interesse pela substéncia, negligenciam
todas as diferencas das formas. Uma exposi¢do de todas essas formas
pertence, entretanto, a teoria especial do trabalho assalariado, e néo
a esta obra. Nao obstante, cabe aqui desenvolver resumidamente as
duas formas basicas predominantes.

A venda da forga de trabalho se da, como sera recordado, sempre
por determinados periodos de tempo. A forma transformada em que o
valor diario, semanal etc. da forca de trabalho se representa direta-
mente é, portanto, a do “salario por tempo”, isto &, salario diario etc.

De inicio, ha de observar-se que as leis sobre a variacéo de gran-
deza do preco da forga de trabalho e da mais-valia, expostas no capitulo
XV, transformam-se, mediante simples mudanca de forma, em leis do
salario. Do mesmo modo, a diferenca entre o valor de troca da forga
de trabalho e a massa dos meios de subsisténcia, em que se converte
esse valor, apresenta-se agora como diferenca entre salario nominal e
salario real. Seria inatil repetir com respeito a forma de manifestagdo
0 que ja se expds com respeito a forma essencial. Limitar-nos-emos,
por isso, a alguns poucos pontos, caracteristicos do salario por tempo.

A soma de dinheiro,3®° que o trabalhador recebe por seu trabalho
diario, semanal etc., constitui o montante de seu salario nominal ou
estimado pelo valor. E claro, porém, que conforme a duracéo da jornada
de trabalho, isto é, conforme a quantidade de trabalho por ele diaria-
mente fornecida, o0 mesmo salario diario, semanal etc. pode representar
um preco do trabalho muito diferente, isto €, somas de dinheiro muito

360 O proprio valor monetario é aqui suposto como sempre constante.
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diferentes para o mesmo quantum de trabalho.®®! Ao considerar o sa-
lario por tempo, por sua vez, ha de distinguir-se, portanto, entre a
importancia total do salario diario, semanal etc. e o prego do trabalho.
Mas como encontrar esse prego, isto é, o valor monetario de dado quan-
tum de trabalho? Obtém-se o prego médio do trabalho ao dividir o
valor diario médio da forga de trabalho pelo nimero de horas da jornada
de trabalho média. Se, por exemplo, o valor diario da forca de trabalho
é de 3 xelins, produto-valor de 6 horas de trabalho, e a jornada de
trabalho é de 12 horas, o preco de 1 hora de trabalho sera de 3 xelins/12
= 3 pence. O preco da hora de trabalho assim obtido serve de unidade
de medida para o prego do trabalho.

Segue dai que o salario diario, semanal etc. pode permanecer o
mesmo, apesar de o pre¢o do trabalho cair continuamente. Se, por
exemplo, a jornada de trabalho costumeira era de 10 horas e o valor
diario da forca de trabalho, de 3 xelins, o preco da hora de trabalho
importava em 3 3/5 pence; ele cai para 3 pence tdo logo a jornada de
trabalho aumente para 12 horas, e para 2 2/5 pence t&o logo aumente
para 15 horas. O salario diario ou semanal mesmo assim permanece
inalterado. Inversamente, o salario diario ou semanal pode subir, ainda
gue o preco do trabalho permanega constante ou caia. Se, por exemplo,
a jornada de trabalho era de 10 horas e o valor diario da forca de
trabalho de 3 xelins, o pre¢co de 1 hora de trabalho seria de 3 3/5
pence. Se o trabalhador, em virtude de crescente ocupacéo, trabalha
12 horas, com o prego de trabalho constante, entdo seu salario diario
sobe para 3 xelins e 7 1/5 pence, sem varia¢do do preco do trabalho.
Obter-se-ia 0 mesmo resultado se se aumentasse a grandeza intensiva
do trabalho em vez da grandeza extensiva.’®? A elevacdo do salario
nominal diario ou semanal pode, portanto, ser acompanhada por um
preco de trabalho constante ou decrescente. O mesmo vale para a receita
da familia trabalhadora, tdo logo o quantum de trabalho fornecido pelo
chefe da familia seja aumentado pelo trabalho dos membros da familia.
Ha, portanto, métodos para abaixar o preco do trabalho, independentes
da diminuigdo do salario nominal diario ou semanal.363

361 "O prego do trabalho é a soma paga por dada quantidade de trabalho." (WEST, Sir Edward.
Price of Corn and Wages of Labour. Londres, 1826. p. 67.) West é o autor do escrito
anodnimo que fez época na histéria da Economia Politica: Essay on the Application of Capital
to Land. by a Fellow of Univ. College of Oxford. Londres. 1815.

362 "Os saléarios dependem do preco do trabalho e da quantidade do trabalho realizado. (...)
Um aumento dos salérios ndo implica necessariamente elevagéo do preco do trabalho. Com
ocupagdo mais prolongada e com maior esforco, os salarios podem crescer consideralvemente,
enquanto o prego do trabalho pode permanecer o mesmo." (WEST. Loc. cit., pp. 67, 68 e
112). A questdo principal: como se determina o price of labour?, despacha West de resto
com frases banais.

363 Isso foi sentido pelo mais fanatico representante da burguesia industrial do século XVIII,
o autor do frequientemente citado por nés Essay on Trade and Commerce, ainda que apre-
sente a coisa de maneira confusa: “E a quantidade de trabalho e n&o seu prego” (com-
preendendo por isso o salario nominal diario ou semanal) “que se determina pelo prego
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Mas como lei geral segue: sendo a quantidade de trabalho diario,
semanal etc. dada, o salario diario ou semanal depende do prego do
trabalho, o qual varia, por sua vez, com o valor da for¢a de trabalho
ou com os desvios de seu preco em relacdo a seu valor. Sendo, ao
contréario, dado o preco do trabalho, entdo o salario diario ou semanal
depende da quantidade de trabalho diario ou semanal.

A unidade de medida do salario por tempo, o preco da hora de
trabalho, é o quociente do valor diario da forca de trabalho dividido
pelo nimero de horas da jornada de trabalho costumeira. Suponha-se
que esta Ultima seja de 12 horas, o valor diario da forca de trabalho
de 3 xelins, o produto-valor de 6 horas de trabalho. Nessas circuns-
tancias, o prego da hora de trabalho é 3 pence e seu produto-valor 6
pence. Se o trabalhador é ocupado entdo menos de 12 horas por dia
(ou menos de 6 dias por semana), por exemplo apenas 6 ou 8 horas,
entdo ele recebe com esse precgo do trabalho somente um salario diario
de 2 ou 1 1/2 xelim.3%* Como ele, segundo o pressuposto, tem de tra-
balhar em média 6 horas diarias para produzir apenas um salario
diario correspondente ao valor de sua forca de trabalho, e com o tra-
balho, segundo ainda 0 mesmo pressuposto, de cada hora somente 1/2
para si mesmo, 1/2, porém, para o capitalista, é claro que ndo podera
obter o produto-valor de 6 horas, se for ocupado por menos de 12.
Enquanto se viram anteriormente as conseqiiéncias destruidoras do
trabalho excessivo, descobrem-se aqui as fontes dos sofrimentos que
decorrem para o trabalhador de sua subocupagao.

Se o salario por hora é fixado de modo que o capitalista nédo se
comprometa a pagar um salario diario ou semanal, mas apenas as
horas de trabalho durante as quais lhe agrade ocupar o trabalhador,
entéo ele pode emprega-lo por um periodo inferior ao que originalmente
serviu de base para calcular o salario por hora ou a unidade de medida
do prego do trabalho. Como essa unidade de medida é determinada

dos alimentos e outras coisas necessarias a vida: se reduzirdes fortemente o prego das
coisas necessérias a vida, naturalmente fazeis cair, na mesma proporcéo, a quantidade de
trabalho. (...) Os donos de fabricas sabem que h& diferentes maneiras de fazer subir ou
cair o preco do trabalho, além de alterar seu montante nominal”. (Op. cit., pp. 48 e 61).
Em Three Lectures on the Rate of Wages, Londres, 1830, em que N. W. Senior utiliza o
escrito de West sem cité-lo, diz ele entre outras coisas: “O trabalhador esta principalmente
interessado no montante do salario” (p. 15). Portanto o trabalhador esta principalmente
interessado no que recebe, no montante nominal do salério, e ndo no que ele d4, na quan-
tidade de trabalho!

364 O efeito de tal subemprego anormal é totalmente diferente do efeito de uma reducéo geral
da jornada de trabalho imposta por lei. O primeiro ndo tem nenhuma relagédo com a duragdo
absoluta da jornada de trabalho e tanto pode suceder numa jornada de 15 horas como
numa de 6 horas. O prego normal do trabalho, no primeiro caso, é calculado sobre a base
de que o trabalhador trabalhe 15 horas; no segundo, que ele trabalhe 6 horas por dia em
média. O efeito, portanto, permanece o mesmo se ele for ocupado, no primeiro caso, apenas
por 7 1/2 horas e no segundo apenas por 3 horas.
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Valor diario da forca de trabalho

Jornada de trabalho
ras, ela perde naturalmente qualquer sentido tdo logo a jornada de
trabalho deixe de contar um namero determinado de horas. A conexao
entre o trabalho pago e 0 ndo-pago se anula. O capitalista pode agora
extrair determinado quantum de mais-trabalho do trabalhador, sem
conceder-lhe o tempo de trabalho necessario para seu préprio sustento.
Pode destruir toda a regularidade da ocupacdo e fazer, apenas em
funcdo de sua comodidade, arbitrio e interesse momentaneo, com que
0 mais monstruoso sobretrabalho se alterne com desemprego relativo
ou absoluto. Pode, sob o pretexto de pagar o “pre¢o normal do trabalho”,
prolongar anormalmente a jornada de trabalho sem nenhuma compen-
sacdo correspondente para o trabalhador. Dai a revolta (1860) absolu-
tamente racional dos trabalhadores, ocupados no ramo de construcéo
em Londres, contra a tentativa dos capitalistas de impor-lhes tal salario
por hora. A limitacdo legal da jornada de trabalho pde fim a esse
abuso, porém, naturalmente, ndo a subocupacédo decorrente da concor-
réncia da maquinaria, das mudancas na qualidade dos trabalhadores
empregados e das crises parciais e gerais.

Com o salério diario ou semanal crescente, o0 preco do trabalho
pode ficar nominalmente constante e, apesar disso, cair abaixo de seu
nivel normal. Isso acontece toda vez que, com o preco do trabalho
constante, respectivamente da hora de trabalho, a jornada de trabalho
é prolongada além de sua duragdo costumeira. Quando na fragéo
Valor diario da forca de trabalho

Jornada de trabalho
aumenta ainda mais rapidamente. O valor da forca de trabalho, porque
isso se da com seu desgaste, aumenta com a duragdo de seu funcio-
namento e em propor¢cdo maior do que o incremento da duracdo de
seu funcionamento. Em muitos ramos industriais onde predomina o
salario por tempo, sem limitacoes legais do tempo de trabalho, for-
mou-se naturalmente o costume de se considerar, somente até certo
ponto, por exemplo até o decorrer da 10? hora, normal a jornada de
trabalho (normal working day, the day’'s work, the regular hours of
work.)%% Além desse limite, o tempo de trabalho constitui tempo ex-
traordinario (overtime) e, tomando-se a hora como unidade de medida,
€ mais bem pago (extra pay), ainda que muitas vezes em proporgéo
ridiculamente pequena.®®® A jornada normal de trabalho existe aqui
como fracdo da verdadeira jornada de trabalho, e esta Ultima muitas

pela proporc¢éo de dado namero de ho-

aumenta o denominador, 0 numerador

365 Dia normal de trabalho, o trabalho diario; as horas regulares de servico. (N. dos T.)

366 "A taxa de pagamento por tempo extraordinario” (na manufatura de rendas) “é téo baixa,
1/2 péni etc. por hora, que contrasta de maneira penosa com os danos enormes que causa
a saude e a forca vital dos trabalhadores. (...) Além disso, o pequeno excedente assim obtido
tem frequentemente de ser despendido em meios extras para repor as forgas.” (Child.
Empl. Comm. Il Rep., p. XVI, n° 117).
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vezes ocupa mais tempo durante o ano inteiro do que aquela.3®” O
incremento do preco do trabalho com o prolongamento da jornada de
trabalho além de certo limite normal adquire, em diversos ramos in-
dustriais britanicos, tal forma que o baixo preco do trabalho durante
o0 assim chamado tempo normal impde ao trabalhador o tempo extraor-
dinario mais bem pago, se quiser alcancar ao todo um salario suficien-
1e.3%8 A limitagao legal da jornada de trabalho acaba com essa alegria.®%°

E um fato geralmente conhecido que, quanto mais longa a jornada
de trabalho num ramo industrial, tanto mais baixo é o salario.®® O
inspetor de fabricas A. Redgrave ilustra isso mediante uma visao com-
parativa do periodo de 20 anos, de 1839 e 1859, segundo a qual o
salario subiu nas fabricas submetidas a lei das 10 horas, e caiu nas
fabricas em que se trabalha de 14 a 15 horas por dia.’™*

Segue de inicio da lei “com o preco do trabalho dado, o salario
diario ou semanal depende da quantidade de trabalho fornecida” que,
guanto mais baixo o preco do trabalho, tanto maior precisa ser o quan-
tum de trabalho ou tanto mais longa a jornada de trabalho, a fim de
que o trabalhador assegure ao menos um parco salario médio. A exi-

367 Assim, por exemplo, na estamparia de papéis de parede, antes da recente introdugédo da
lei fabril. “Trabalhamos sem intervalo para as refei¢des, de modo que o trabalho diéario de
10 1/2 horas termina as 4 1/2 horas da tarde, e tudo o que segue é tempo extraordinario,
que raramente acaba antes das 6 horas da tarde. Assim, trabalhamos, de fato, tempo
extraordinario durante o ano inteiro.” (Mr. Smith’s Evidence. In: Child. Empl. Comm., |
Rep., p. 125.)

368 Assim, por exemplo, nas branquearias escocesas. “Em algumas partes da Escécia, essa
industria” (antes da introdugédo da lei fabril em 1862) “era tocada pelo sistema do tempo
extraordindrio, isto é, 10 horas eram consideradas uma jornada normal de trabalho. Por
estas, o homem recebia 1 xelim e 2 pence. Mas acrescentava-se ainda um tempo extraor-
dinério de 3 a 4 horas por dia, pelo qual eram pagos 3 pence por hora. Conseqliéncia desse
sistema: um homem que trabalhava apenas o tempo normal sé ganhava um salario semanal
de 8 xelins. Sem tempo extraordinario, o salario ndo era suficiente.” (Reports of. Insp. of.
Fact. 30th April 1863. p. 10) “O pagamento extra por tempo extraordinério é uma tentacéo,
a qual os trabalhadores ndo podem resistir.” (Rep. of. Insp. of. Fact., 30th April 1848. p.
5.) A encadernagéo de livros na City de Londres emprega muitas jovens a partir de 14-15
anos, a saber sob contrato de aprendizagem, que prescreve determinado ndmero de horas
de trabalho. N&o obstante, trabalham, na Gltima semana de cada més, até 10, 11, 12 e 1
hora da noite, juntamente com os trabalhadores mais velhos, em companhia muito duvidosa.
“Os mestres tentam-nas (tempt) com saléario extra e dinheiro para uma boa ceia”, que
comem em tabernas vizinhas. A grande devassidéo assim produzida entre essas Youngim-
mortals (Child. Empl. Comm., V Rep., p. 44, n°® 191.) encontra sua compensacéo no fato de
que elas encadernam, entre outras coisas, muitas biblias e obras edificantes.

369 Ver Reports of Insp. of Fact., 30th April 1863. Op. cit. Apreciando acertadamente a situacéo,
os trabalhadores de Londres empregados no ramo de construgdo declararam, durante a
grande greve e lockout de 1860, que apenas aceitariam o salario por hora sob duas condigdes:
1°, que juntamente com o preco da hora de trabalho fosse fixada uma jornada normal de
trabalho de 9, respectivamente 10 horas, e que o prego por hora da jornada de 10 horas
fosse maior que o da jornada de 9 horas; 2°, que para cada hora além do limite da jornada
normal, como tempo extraordindrio, fosse pago um prego proporcionalmente mais elevado.

370 "Além disso, é um fato muito notavel que ali, onde o tempo de trabalho em regra é longo,
os salarios sejam baixos." (Rep. of Insp. of Fact., 31st Oct. 1863. p. 9.) “O trabalho que
proporciona um salario de fome tem em geral duragdo desmesuradamente longa.” (Public
Health, Sixth Rep. 1863. p. 15.)

371 Reports of Insp. of Fact., 30th April 1860. pp. 31-32.
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guidade do preco do trabalho atua aqui como acicate para prolongar
o tempo de trabalho.3"?

Inversamente, porém, o prolongamento do tempo de trabalho pro-
duz, por sua vez, uma queda no pre¢o do trabalho e, com isso, no
salario diario ou semanal.

Da determinacéo do prec¢o do trabalho por

Valor diario da forca de trabalho
Jornada de trabalho de dado niimero de horas

resulta que o simples prolongamento da jornada de trabalho rebaixa
o0 preco do trabalho, se ndo houver uma compensacédo. Mas as mesmas
circunstancias que capacitam o capitalista a prolongar a jornada de
trabalho de maneira permanente, capacitam-no de inicio e obrigam-no
por fim a rebaixar também nominalmente o preco do trabalho, até que
o0 preco total do nimero aumentado de horas caia e, portanto, também
o salario diario ou semanal. Basta referir aqui duas circunstancias.
Se um homem realiza o trabalho de 1 1/2 ou 2 homens, cresce a oferta
de trabalho, ainda que a oferta de forcas de trabalho que se encontram
no mercado permanega constante. A concorréncia assim provocada en-
tre os trabalhadores capacita o capitalista a comprimir o preco do tra-
balho, enquanto o prego decrescente do trabalho, inversamente, o ca-
pacita a elevar ainda mais o tempo de trabalho.3”®

Logo depois, porém, essa disposi¢do sobre quantidades anormais,
isto é, que ultrapassam o nivel social de trabalho nédo-pago torna-se
meio de concorréncia entre os proprios capitalistas. Parte do preco da
mercadoria consiste no pre¢o do trabalho. A parte ndo-paga do preco
do trabalho néo precisa entrar no calculo do preco da mercadoria. Pode
ser presenteada ao comprador da mercadoria. Esse € o primeiro passo
a que compele a concorréncia. O segundo passo a que a obriga é excluir
também o prego de venda da mercadoria pelo menos parte da mais-valia
anormal, produzida pelo prolongamento da jornada de trabalho. Desse
modo, se forma primeiro esporadicamente e pouco a pouco se fixa um
preco de venda para a mercadoria anormalmente baixo, que daqui em

372 Os trabalhadores que fazem pregos a méo, na Inglaterra, por exemplo, em virtude do baixo
preco do trabalho, tém de trabalhar 15 horas por dia para conseguir um salario semanal
dos mais parcos. “Sd0 muitas, muitas horas por dia, e durante todo o tempo ele tem de
labutar duramente para obter 11 pence ou 1 xelim, e dessa quantia 2 1/2 a 3 pence véao
para o desgaste das ferramentas, combustivel e perdas de ferro.” (Child. Empl. Comm.,
111 Rep., p. 136, n°® 671.) As mulheres ganham, com o mesmo tempo de trabalho, apenas
um saléario semanal de 5 xelins. (Op. cit., p. 137, n° 674.)

373 Se, por exemplo, um operario fabril se recusasse a trabalhar o grande namero tradicional
de horas, “seria rapidamente substituido por alguém disposto a trabalhar por periodos téo
longos quanto solicitado, e desse modo ficaria desempregado”. (Reports of Insp. of Fact.,
31st Oct. 1848. Evidence. p. 39, n° 58.) “Se um homem realiza o trabalho de dois (...) subira
em geral a taxa de lucro (...) pois essa oferta adicional de trabalho terd comprimido seu
preco.” (SENIOR, Op. cit., p. 15.)
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diante torna-se base constante de um salario mesquinho com tempo
de trabalho desmesurado, que tinha sido originalmente produto dessas
circunstancias. Limitamo-nos a aludir a esse movimento, pois a andlise
da concorréncia ndo tem aqui lugar. Mas deixemos falar por um mo-
mento o proprio capitalista.

“Em Birmingham, a concorréncia entre os patroes é tdo grande,
que alguns de nos séo obrigados — enquanto empregadores —
a fazer o que se envergonhariam de fazer em outras circunstan-
cias; e, apesar disso, ndo se faz mais dinheiro (and yet no more
money is made), mas somente o publico leva vantagem.”37*

Lembremo-nos das duas espécies de padeiros londrinos, uma das
quais vendia o péo pelo preco integral (the “fullpriced” backers); a outra
o vendia abaixo de seu preco normal (the underpriced, the undersellers).
Os fullpriced denunciam seus concorrentes perante a comisséo parla-
mentar de inquérito:

“Eles existem apenas, primeiro, por enganarem o publico” (fal-
sificando a mercadoria) “e, segundo, por extorquirem de sua gente
18 horas de trabalho pelo salario de 12 horas de trabalho. (...)
O trabalho nédo-pago (the unpaid labour) dos trabalhadores é o
meio pelo qual a luta da concorréncia é conduzida. (...) E a con-
corréncia entre os mestres-padeiros que causa a dificuldade de
suprimir o trabalho noturno. Um vendedor por subpreco, que
vende seu pdo abaixo do preco de custo, variavel conforme o
preco da farinha, se mantém sem prejuizo extraindo mais trabalho
de sua gente. Se eu extrair apenas 12 horas de trabalho de minha
gente, meu vizinho, porém, 18 ou 20, ele ndo pode deixar de me
derrotar no preco de venda. Se os trabalhadores pudessem insistir
no pagamento do tempo extraordinario, logo acabaria essa ma-
nobra. (...) Grande nimero dos ocupados pelos vendedores por
subpregos sdo estrangeiros, jovens e outros, que sdo obrigados a
aceitar qualquer salario que possam obter”.57>

Essa jeremiada é interessante também porque mostra como so-
mente a aparéncia das redacdes de producédo se reflete no cérebro ca-
pitalista. O capitalista ndo sabe que o pre¢o normal do trabalho também
encerra determinado quantum de trabalho ndo-pago e que precisamente
esse trabalho ndo-pago é a fonte normal de seu lucro. A categoria de
tempo de mais-trabalho nao existe para ele, pois este esta compreendido

374 Child. Empl. Comm. Ill Rep. Evidence. p. 66, n° 22.

375 Report etc. Relative to the Grievances Complained of by the Journeymen Bakers. Londres,
1862. p. LII; e ibid, Evidence, n® 479, 359, 27. Mesmo assim, também os fullpriced, conforme
mencionado antes e seu préprio porta-voz, Bennet, confessa, fazem sua gente “comecar o
trabalho as 11 horas da noite ou antes e prolongam-no freqlientemente até as 7 horas da
noite seguinte”. (Op. cit., p. 22.)
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na jornada normal de trabalho, que acredita pagar com o salario diario.
Mas o que existe bem para ele é o tempo extra, o prolongamento da
jornada de trabalho além do limite correspondente ao prego costumeiro
do trabalho. Em face de seu concorrente, que vende por subpreco, ele
insiste até em pagamento extra (extra pay) por esse tempo extra. Ele
ndo sabe mais uma vez que esse pagamento extra inclui trabalho néo-
pago do mesmo modo que o preco da hora ordinaria de trabalho. Assim,
por exemplo, o preco de 1 hora de jornada de trabalho de 12 horas é
de 3 pence, produto-valor de 1/2 hora de trabalho, enquanto o prego
de 1 hora de trabalho extraordinario é de 4 pence, produto-valor de
2/3 da hora de trabalho. No primeiro caso, o capitalista se apropria,
sem pagar, da metade de cada hora de trabalho, no segundo da
terca parte.
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O Salério por Peca

O salario por peca nada mais é que uma forma metamorfoseada
do salario por tempo, do mesmo modo que o salario por tempo é a
forma metamorfoseada do valor ou preco da for¢ca de trabalho.

O salario por pega parece, a primeira vista, como se o valor de
uso vendido pelo trabalhador nao fosse funcéo de sua for¢a de trabalho,
trabalho vivo, mas trabalho ja objetivado no produto, como se o preco
desse trabalho ndo fosse determinado, como o do salario por tempo,
pela fragdo

Valor diario da forga de trabalho
Jornada de trabalho de dado niimero de horas ’

mas pela capacidade de producdo do produtor.®76

Para comecar, a confianca dos que acreditam nessa aparéncia
devera ser fortemente abalada pelo fato de que ambas as formas de
salario existem simultaneamente, lado a lado, nos mesmos ramos de
negécios. Por exemplo:

“Os tipégrafos de Londres ganham, em regra, por peca, en-
quanto o salario por tempo representa exce¢do entre eles. O con-

376 "O sistema de trabalho por peca caracteriza uma época na histéria do trabalhador; situa-se
a meio entre a posi¢do do simples jornaleiro, que é dependente da vontade do capitalista,
e a do artesdo cooperativista, que, em um futuro ndo muito distante, promete reunir em
sua pessoa 0 artesdo e o capitalista. Trabalhadores por pecas sdo realmente seus préprios
patrdes, mesmo quando trabalham com o capital do empresario." (WATTS, John. Trade
Societies and Strikes, Machinery and Cooperative Societies. Manchester, 1865. pp. 52-53).
Cito esse pequeno escrito pois trata-se de uma verdadeira cloaca de todos os lugares-comuns
apologéticos, h4 muito apodrecida. O mesmo Sr. Watts participava antes do owenismo e
publicou, em 1842, outro pequeno escrito: Facts and Fictions of Political Economy, no qual
ele, entre outras coisas, declara property por robbery. Isso ja foi h4 muito tempo.

181



OS ECONOMISTAS

trario ocorre com os tipégrafos nas provincias, onde o salario por
tempo é a regra e o salario por peca a excegdo. Os carpinteiros
de navios no porto de Londres sdo pagos por pe¢a, e nos demais
portos ingleses, por tempo”.3"’

Nas mesmas selarias de Londres, freqiientemente se paga, pelo
mesmo trabalho, aos franceses, salario por pe¢a e aos ingleses salario
por tempo. Nas fabricas propriamente ditas, onde predomina em geral
o salario por pega, fungdes isoladas de trabalho sdo excluidas, por causas
técnicas, desse tipo de medida e pagas, por isso, por tempo.’”® Em si
e para si fica claro, porém, que a diferenca de forma no pagamento
do salario em nada altera sua esséncia, ainda que uma forma possa
ser mais favoravel que a outra para o desenvolvimento da produgao
capitalista.

Suponhamos que a jornada de trabalho normal seja de 12 horas,
das quais 6 pagas e 6 ndo-pagas. Seja seu produto-valor de 6 xelins,
o0 de 1 hora de trabalho, portanto, de 6 pence. Suponhamos que se
verifique pela experiéncia que um trabalhador que trabalha com o
grau médio de intensidade e habilidade, que, de fato, emprega apenas
o tempo de trabalho socialmente necessario na producgédo de um artigo,
fornece em 12 horas 24 pecgas, sejam elas partes discretas ou mensu-
raveis de um produto continuo. Desse modo, o valor dessas 24 pegas,
descontando a parte constante do capital contida nelas, é de 6 xelins
e o valor de cada pe¢a, 3 pence. O trabalhador recebe 1 1/2 péni por
peca, ganhando assim em 12 horas 3 xelins. Assim como, com salario
por tempo, é indiferente que se suponha que o trabalhador trabalhe
6 horas para si e 6 para o capitalista, ou que trabalhe de cada hora
metade para si mesmo e metade para o capitalista, aqui tanto faz
dizer que de cada pega individual metade é paga e metade néo-paga,
ou que o pre¢o de 12 pecas repde apenas o valor da forca de trabalho,
enquanto nas outras 12 pecas se corporifica a mais-valia.

A forma de salario por peca é tao irracional quanto a do salario
por tempo. Enquanto, por exemplo, duas pecas de mercadoria, depois

377 DUNNING, T. J. Trade's Unions and Strikes. Londres, 1860, p. 22.

378 Como a justaposi¢do simultanea dessas duas formas do salério favorece fraudes praticadas
pelos fabricantes: “Uma fabrica ocupa 400 pessoas, metade das quais trabalha no regime
de pagamento por pega e tem interesse direto em trabalhar mais tempo. As outras 200
sdo pagas por dia, trabalham tanto quanto as que recebem por pe¢a, mas nédo recebem
dinheiro pelas horas extras (...) O trabalho dessas 200 pessoas durante 1/2 hora diariamente
equivale ao trabalho de uma pessoa durante 50 horas ou 5/6 do rendimento do trabalho
semanal de uma pessoa e representa ganho apreciavel para o empresario”. (Reports of
Insp. of Fact., 31st October 1860. p. 9.) “Horas em excesso prevalece ainda em extensdo
consideravel; e na maioria dos casos com seguranca contra descoberta e punicdo que a
propria lei oferece. Tenho mostrado em muitos relatérios anteriores (...) que injustica é
feita a todos os trabalhadores que néo recebem salarios por peca, mas por semana.” (HOR-
NER, Leonard. In: Reports of Insp. of Fact., 30th April 1859. pp. 8-9).
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de descontado o valor dos meios de produgao nelas gastos, como produto
de 1 hora de trabalho valem 6 pence, o trabalho recebe por elas um
preco de 3 pence. O salario por pega ndo expressa diretamente na
realidade nenhuma relagdo de valor. Nao se trata de medir o valor da
peca pelo tempo de trabalho nela corporificado, mas, ao contrério, de
medir o trabalho despendido pelo trabalhador pelo nimero de pecas que
produziu. No salario por tempo, o trabalho se mede por sua duragéo
direta; no salario por peca, pelo quantum de produtos em que o trabalho
se condensa durante determinado periodo de tempo.3”® O prego do préprio
tempo de trabalho, finalmente, determina-se pela equacéao: valor do tra-
balho de um dia = valor diario da forca de trabalho. O salario por
peca é, portanto, apenas uma forma modificada do salario por tempo.

Observemos agora, mais de perto, as peculiaridades caracteris-
ticas do salario por peca.

A qualidade do trabalho é aqui controlada mediante o préprio
produto, que tem de possuir qualidade média se o preco por peca deve
ser pago integralmente. Desse modo, o salario por pega se torna fonte
mais fecunda de descontos salariais e de fraudes capitalistas.

Ele proporciona ao capitalista uma medida inteiramente deter-
minada para a intensidade do trabalho. S6 o tempo de trabalho que
se corporifica num quantum de mercadorias previamente determinado
e fixado pela experiéncia vale como tempo de trabalho socialmente
necessario e € pago como tal. Nas grandes alfaiatarias de Londres,
chama-se, por isso, certa peca de trabalho, por exemplo, um colete etc.,
de hora, 1/2 hora etc., a 6 pence por hora. Sabe-se pela pratica qual
€ 0 produto médio de 1 hora. Com novas modas, consertos etc., surgem
conflitos entre empregador e trabalhador, se determinada peca = 1
hora etc., até que também aqui a experiéncia decida. Algo semelhante
ocorre nas marcenarias londrinas etc. Se o trabalhador ndo possui a
capacidade média de producéo, ndo pode fornecer determinado minimo
de trabalho diario, entdo se o despede.3

Como qualidade e intensidade do trabalho sdo controladas aqui
pela propria forma do salario, esta torna grande parte da superviséo
do trabalho supérflua. Ela constitui, por isso, a base tanto do moderno
trabalho domiciliar anteriormente descrito como de um sistema hie-
rarquicamente organizado de exploragado e opresséo. Este Gltimo possui
duas formas fundamentais. O salario por peca facilita, por um lado,

379 "O salario pode ser medido de dois modos: pela duracéo do trabalho ou por seu produto.”
(Abrégé Elémentaire des Principes de I'Econ. Pol. Paris, 1796. p. 32.) Autor desse escrito
anénimo: G. Garnier.

380 "E dado a ele" (ao fiandeiro) “determinado peso de algod&o e ele precisa em troca fornecer
determinado peso de trancado ou fio de certo grau de finura, recebendo tanto por libra
produzida. Se o trabalho é de qualidade insuficiente, ele é punido; se o quantum é menor
que o minimo estabelecido para determinado tempo, ele é demitido e um trabalhador mais
capaz é contratado”. (URE. Op. cit., pp. 316-317.)
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a interposi¢do de parasitas entre o capitalista e o trabalhador assala-
riado, o subarrendamento do trabalho (subletting of labour). O ganho
dos intermediarios decorre exclusivamente da diferenca entre o prego
do trabalho que o capitalista paga e a parte desse pre¢o que eles real-
mente deixam chegar ao trabalhador.3®! Esse sistema chama-se na
Inglaterra caracteristicamente de swating-system (sistema de suador).
Por outro lado, o salario por pega permite ao capitalista concluir com
o trabalhador principalmente — na manufatura com o chefe de um
grupo, nas minas com o quebrador de carvao etc., na fabrica com o
operador de maquina propriamente dito — um contrato de tanto por
peca, a um preco pelo qual o préprio trabalhador principal se encarrega
da contratagdo e pagamento de seus trabalhadores auxiliares. A ex-
ploracdo dos trabalhadores pelo capital se realiza aqui mediada pela
exploracéo do trabalhador pelo trabalhador.38?

Dado o salario por peca, é naturalmente do interesse pessoal do
trabalhador aplicar sua forga de trabalho o mais intensamente possivel,
0 que facilita ao capitalista elevar o grau normal de intensidade.38
Do mesmo modo, é interesse pessoal do trabalhador prolongar a jornada
de trabalho, pois com isso sobe seu salario diario ou semanal.®®* Ocorre,
assim, a reagdo ja descrita ao tratarmos do salario por tempo, abs-
traindo o fato de que o prolongamento da jornada de trabalho, mesmo

381 "Se o produto do trabalho passa por muitas méos, a cada uma delas cabendo parte do
lucro, enquanto apenas o ultimo par de méos executa o trabalho, entdo ocorre que o pa-
gamento que finalmente alcan¢a a trabalhadora é lamentavelmente inadequado.” (Child.
Empl. Comm. Il Rep. p. LXX, n° 424.)

382 Mesmo o apologético Watts observa: “Seria uma grande melhoria do sistema de salarios
por pega se todos os ocupados em determinado trabalho fossem participantes do contrato,
cada um conforme suas capacidades, ao invés de um s homem estar interessado em estafar
seus camaradas em seu proprio proveito”. (Op. cit., p. 53.) Sobre as infamias desse sistema,
cf. Child. Empl. Comm. Rep. Ill. p. 66, n°® 22; p. 11, n° 124; p. XI, n° 13, 53, 59 etc.

383 Esse resultado desenvolvido naturalmente é muitas vezes artificialmente aumentado. No
Engineering Trade de Londres, por exemplo, vale como truque tradicional “que o capitalista
escolha um homem de forca e destreza superiores para chefe de certo nimero de traba-
lhadores. Ele Ihe paga trimestralmente ou em outro prazo um salario adicional sob a
combinacdo de que fard todo o possivel para incentivar seus colaboradores, que apenas
recebem o salario ordinério, a uma extrema emulagdo. (...) Sem mais comentarios, isso
explica a queixa dos capitalistas sobre a paralisacdo da atividade ou da habilidade e forca
de trabalho superiores (stinting the action, superior skill and working power) pelas Trade's
Unions”. (DUNNING. Op. cit., pp. 22-23). Sendo o autor mesmo trabalhador e secretéario
de uma Trade's Union, isso poderia ser considerado exagero. Mas veja-se, por exemplo, a
highly respectable enciclopédia agronémica de J. Ch. Morton, artigo “Labourer”, onde esse
método é recomendado aos arrendatarios como eficaz.

384 "Todos os que sdo pagos por peca (..) obtém vantagem numa transgressdo dos limites
legais do trabalho. Essa disposicéo de fazer horas extras é de se observar particularmente
nas mulheres, que sdo ocupadas como tecelds ou dobradeiras." (Rep. of Insp. of Fact., 30th
April 1858. p. 9.) “Esse sistema de salérios por peca, tdo vantajoso para o capitalista (...)
tende diretamente a incentivar o jovem oleiro a realizar muito trabalho excessivo durante
0s 4 ou 5 anos em que é pago por peca, mas por preco baixo. Essa é uma das grandes
causas as quais se deve atribuir a degeneracéo fisica dos oleiros.” (Child. Empl. Comm. 1|
Rep. p. XII1.)
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permanecendo constante o salario por peca, implica em si e para si
uma baixa de preco do trabalho.

Com salario por tempo prevalece com poucas excegdes salario
igual para as mesmas fungdes, enquanto com salario por pega, ainda
gue o prego do tempo de trabalho seja medido por determinado quantum
de produtos, o salario diario ou semanal, ao contrario, varia com a
diferenciacdo individual dos trabalhadores, dos quais um fornece ape-
nas o minimo do produto num periodo dado, o outro a média e o terceiro
mais do que a média. Quanto a receita real aparecem aqui, portanto,
grandes diferencas conforme a habilidade, forca, energia, persisténcia
etc. dos trabalhadores individuais.®® Isso naturalmente nada altera
na relacd@o geral entre capital e trabalho assalariado. Primeiro, as di-
ferengas individuais se compensam na oficina em seu conjunto, de modo
que, em determinado tempo de trabalho, ela fornece o produto médio
e o salario global pago sera o salario médio do ramo de atividade,
segundo, a proporg¢ao entre salario e mais-valia permanece inalterada,
pois ao salario individual do trabalhador isolado corresponde a massa
de mais-valia individualmente fornecida por ele. Mas a maior liberdade
que o salario por pega oferece a individualidade tende a desenvolver,
por um lado, a individualidade, e com ela o sentimento de liberdade,
a independéncia e autocontrole dos trabalhadores; por outro lado, a
concorréncia entre eles e de uns contra os outros. Por isso, o salario
por peca tem a tendéncia, com a elevacdo de salarios individuais acima
do nivel médio, de baixar esse mesmo nivel. Mas onde determinado
salario por peca ja havia se estabelecido tradicionalmente, oferecendo,
portanto, sua rebaixa dificuldades extraordinéarias, os patroes se refu-
giavam excepcionalmente até em sua transformagao forcada em salario
por tempo. Contra isso dirigiu-se, por exemplo, em 1860, a grande

385 "Onde o trabalho, em qualquer oficio, é pago um tanto por pega (...) os salarios podem, quanto
ao montante, diferenciar-se substancialmente uns dos outros. (...) Mas para o salario diario ha
geralmente uma taxa unitaria (...) que é reconhecida pelo empreséario e pelo trabalhador como
salério-padrdo para o trabalhador médio do oficio." (DUNNING. Op. cit., p. 17.)

386 "O trabalho dos oficiais-arteséos se regula por dia ou por pecas (a la journée or a la piéce).
(...) Os mestres sabem mais ou menos quanto de servico os trabalhadores em cada métier
podem prestar diariamente e Ihes pagam, por isso, muitas vezes proporcionalmente ao servico
que prestam; assim trabalham esses oficiais tanto quanto podem, em seu préprio interesse,
sem supervisdo." (CANTILLON. Essai sur la Nature du Commerce en Général. Amst. Ed. 1756.
pp. 185 e 202. A primeira edicdo apareceu em 1755.) Cantillon, de quem Quesnay, Sir James
Steuart e A. Smith muito se aproveitaram, ja apresenta aqui, portanto, o salario por peca
como forma meramente modificada do salario por tempo. A edicdo francesa de Cantillon se
anuncia no titulo como traducéo do inglés, mas a edicéo inglesa: The Analysis of Trade, Commerce
etc., by Philip Cantillon, late of City of London, Merchant, ndo apenas é de data posterior (de
1759), mas também demonstra por seu contetido que foi posteriormente elaborada. Assim, por
exemplo, Hume ainda ndo é mencionado na edi¢do francesa, enquanto na inglesa quase nao
figura Petty. A edicdo inglesa é teoricamente menos significativa, mas contém muita coisa
especifica relativa ao comércio inglés, ao comércio de bullion etc., que faltam no texto francés.
As palavras no titulo da edicéo inglesa, segundo as quais esse escrito foi Taken chiefly from
the Manuscript of a very ingenious Gentleman deceased, and adapted etc., que faltam parecem,
portanto, mais que mera ficgdo, entdo muito costumeira.
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greve dos tecelGes de fitas de Coventry. O salario por pega €, finalmente,
um dos suportes principais do sistema de horas anteriormente descrito.38”

Do exposto resulta que o salario por peca é a forma de salario
mais adequada ao modo de produgdo capitalista. Embora néo seja, de
maneira alguma, novo — figura oficialmente ao lado do salario por
tempo, entre outras coisas, nos estatutos dos trabalhadores ingleses e
franceses do século XIV — adquire no entanto maior margem de apli-
cacgdo durante o periodo da manufatura propriamente dito. No periodo
de crescimento tempestuoso da grande indUstria, nomeadamente de
1797 a 1815, ele serve de alavanca ao prolongamento do tempo de
trabalho e rebaixamento do salario. Encontra-se material muito im-
portante sobre o movimento do salario, durante aquele periodo, nos
Livros Azuis: Report and Evidence from the Select Committee on Peti-
tions Respecting the Corn Laws (Sessdo parlamentar de 1813/14) e
Reports from the Lord’s Committee, on the State of the Growth, Com-
merce, and Consumption of Grain, and all Laws Relating Thereto (Ses-
sdo de 1814/15). Encontra-se aqui a prova documental do rebaixamento
continuo do preco do trabalho a partir do comego da Guerra Antijaco-
bina.38 Na tecelagem, por exemplo, o salario por peca tinha caido
tanto que, apesar da jornada de trabalho muito prolongada, o salario
diario era agora mais baixo que antes.

“A receita real do teceldo é muito menor que antes: sua
superioridade sobre o trabalhador comum, que tinha sido muito
grande, desapareceu quase de todo. De fato, a diferenca entre
os salarios por trabalho qualificado e trabalho ordinério é agora
muito menos significativa do que em qualquer outro periodo
anterior.”38%

Quéo pouco a intensidade e extensdo elevadas do trabalho em
funcéo do salario por peca, aproveitou o proletariado rural, demonstra
a seguinte passagem tomada de um escrito partidario dos landlords
e arrendatarios:

“A grande maioria das operacfes agricolas é executada por
pessoas contratadas por dia ou por peca. Seu salario semanal é
de aproximadamente 12 xelins; e ainda que se possa supor que

387 "Quao freqlientemente vemos que, em certas oficinas, empregam-se muito mais trabalha-
dores do que os realmente necessarios para o trabalho? Frequentemente aceitam-se tra-
balhadores na expectativa de um trabalho incerto, as vezes apenas imaginado; como se
paga o salario por peca, diz-se que ndo se arrisca nada, ja que todo tempo perdido esta a
cargo dos desocupados.” (GREGOIR, H. Les Typographes devant le Tribunal Correctionnel
de Bruxelles. Bruxelas, 1865, p. 9.)

388 Na versdo francesa, Marx atribui a autoria dessa expressédo ao escritor e lider radical e
obreiro William Cobbet (1762-1835): “Antijacobin war, tal é o nome dado por William
Cobbet a guerra contra a Revolugdo Francesa”. (N. dos T.)

389 Remarks on the Commercial Policy of Great Britain. Londres, 1815, p. 48.
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um homem remunerado por pe¢a, sob maior acicate para traba-
Ihar, ganhe 1 xelim ou talvez 2 xelins mais do que se fosse re-
munerado por semana, verifica-se contudo, ao se estimar sua
receita total, que sua perda de ocupac¢do no decurso do ano anula
essa receita adicional. (...) Ver-se-4 ainda que, em regra, 0s sa-
larios desses homens guardam certa proporgédo com o prego dos
meios de subsisténcia necessarios, de modo que um homem com
dois filhos é capaz de manter sua familia sem recorrer a ajuda
paroquial”.3%°

Malthus observou, naquela ocasido, referindo-se aos fatos publi-
cados pelo Parlamento:

“Confesso que vejo com desgosto a grande difusdo da pratica
do pagamento por peca. Trabalho realmente duro, durante 12 ou
14 horas por dia, ou durante qualquer periodo mais longo, é
demais para um ser humano”.3%!

Nas oficinas submetidas a lei fabril, o salario por peca se torna
regra geral, pois la o capital s6 pode ampliar a jornada de trabalho
intensivamente.3%?

Com a produtividade variavel do trabalho, 0 mesmo quantum de
produtos representa um tempo variavel de trabalho. Portanto, varia
também o salario por pega, pois expressa em preco determinado tempo
de trabalho. Em nosso exemplo acima, produziam-se 24 pecas em 12
horas, sendo o produto-valor das 12 horas 6 xelins, o valor diario da
forca de trabalho 3 xelins, o pre¢o da hora de trabalho 3 pence e o
salario por peca 1 1/2 péni; numa peca estava contida 1/2 hora de
trabalho. Se a mesma jornada de trabalho fornecesse, por exemplo, 48
pecas em vez de 24, em virtude de uma produtividade duplicada do
trabalho, permanecendo inalteradas as demais circunstancias, entdo o
salario por pegas cairia de 1 1/2 péni para 3/4 de péni, pois cada pe¢a
agora representaria apenas 1/4 de hora em vez de 1/2 hora de trabalho.
24 X 1 1/2 péni = 3 xelins e do mesmo modo 48 X 3/4 de péni = 3
xelins. Em outras palavras: o salario por peca é rebaixado na mesma
proporcdo em que cresce 0 nimero das pecgas produzidas durante o
mesmo tempo,3%3 isto €, em que diminui o tempo de trabalho empregado

390 A Defence of the Landowners and Farmers of Great Britain. Londres, 1814. pp. 4-5.

391 MALTHUS. Inquiry into the Nature etc. of Rent. Londres, 1815. [p. 49, nota.]

392 "Os trabalhadores pagos por pega constituem, provavelmente, 4/5 de todos os trabalhadores
das fabricas." (Reports of Insp. of Fact., for 30th April 1858. p. 9.)

393 "A forca produtiva de sua maquina de fiar é medida com precisdo e o pagamento do trabalho
realizado com ela diminui, ainda que ndo na mesma propor¢do, com 0 aumento de sua
forga produtiva." (URE. Op. cit., p. 317.) O préprio Ure anula essa Ultima afirmacéo apo-
logética. Admite que com um prolongamento do mule, por exemplo, surge um trabalho
adicional. O trabalho, portanto, ndo diminui na mesma proporcdo em que sua produtividade
cresce. Além disso: “Por meio desse prolongamento é aumentada a forga produtiva da ma-
quina em 1/5. Em consequéncia, o fiandeiro ja ndo é pago & mesma tarifa que antes pelo
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na mesma peca. Essa variagdo do salario por peca, enquanto puramente
nominal, provoca lutas continuas entre capitalista e trabalhador. Ou
porque o capitalista aproveita o pretexto para rebaixar realmente o
preco do trabalho, ou porque o0 aumento da forca produtiva do trabalho
€ acompanhado de um aumento da intensidade do mesmo. Ou porque
o trabalhador toma a sério a aparéncia do salario por peca, como se
lhe pagassem seu produto e ndo sua forca de trabalho, e por isso se
opde a um rebaixamento do salario, que néo corresponde ao rebaixa-
mento do preco de venda da mercadoria.

“Os trabalhadores vigiam cuidadosamente o preco da maté-
ria-prima e o preco dos bens fabricados, podendo calcular com
exatiddo os lucros de seus patrdes.”3%

O capital rejeita com razao tal pretensdo como um erro grosseiro
guanto a natureza do trabalho assalariado.?®® Ele clama contra a ou-
sadia de tributar o progresso da industria e declara rotundamente que
o trabalhador ndo tem absolutamente nada a ver com a produtividade
do trabalho.3%

trabalho realizado, mas néo tendo sido essa tarifa reduzida na proporcéo de 1/5, a melhoria
aumenta seu ganho em dinheiro para qualquer nimero dado de horas de trabalho” — mas
— “a constatagdo anterior exige certa restri¢do (...) o fiandeiro tem de pagar algo de seu
1/2 xelim adicional por jovens auxiliares adicionais e, além disso, adultos séo deslocados”
(Op. cit., pp. 320-321) o que, de nenhum modo, constitui uma tendéncia de elevagédo do
salério.

394 FAWCETT, H. The Economic Position of the British Labourer. Cambridge and London,
1865. p. 178.

395 No Standart de Londres de 26 de outubro de 1861, encontra-se um relato sobre um processo
que a firma John Bright & Co. moveu perante os Rochdale Magistrates “para que 0s
representantes da Trade Union dos Teceldes de tapetes fossem acusados judicialmente por
intimidag&o. Os sdcios de Bright tinham introduzido nova maquinaria que deveria produzir
240 jardas de tapetes no tempo e com o trabalho (!) que antes eram necessarios para a
producdo de 160 jardas. Os trabalhadores ndo tinham nenhum direito de participar nos
lucros realizados mediante investimento de capital de seus empresarios em melhorias me-
canicas. Por isso, 0os Srs. Bright propuseram rebaixar o salario de 1 1/2 péni por jarda a
1 péni, por meio do que as receitas dos trabalhadores pelo mesmo trabalho continuariam
exatamente as mesmas que antes. Mas isso era um rebaixamento nominal, sobre o qual
os trabalhadores, conforme foi sustentado, ndo foram honestamente informados antes”.

396 "As Trades Unions, em sua mania de sustentar o salario, procuram participar dos lucros
da maquinaria melhorada!" (Quelle horreur!) “(...) eles exigem salarios mais altos, porque
o trabalho foi reduzido. (...) Em outras palavras, eles empenham-se em tributar a melhoria
industrial.” (On Combination of Trades. Nova ed. Londres, 1834. p. 42.)
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CAPITULO XX

Diversidade Nacional dos Saléarios

No capitulo XV nos ocupamos das variadas combinagées que
podem produzir uma variagdo na grandeza de valor, absoluta ou re-
lativa (isto é, comparada com a mais-valia), da forgca de trabalho, en-
guanto, por outro lado, o quantum de meios de subsisténcia, em que
o preco da forca de trabalho se realiza, podia percorrer movimentos
diferentes ou independentes®®? da variagdo desse preco. Conforme ja
observado, transformam-se, mediante mera traducéo do valor, respec-
tivamente, do preco da forga de trabalho na forma exotérica do salario,
todas aquelas leis em leis do movimento do salario. O que, dentro
desse movimento, pode aparecer como combinacédo variavel para paises
diferentes pode aparecer como diferenca simultanea dos salarios na-
cionais. Na comparacéo de salarios nacionais devem ser pois conside-
rados todos 0s momentos determinantes da varia¢do na grandeza de
valor da forga de trabalho, preco e volume das primeiras necessidades
vitais naturais e historicamente desenvolvidas, custos da educacédo do
trabalhador, papel do trabalho feminino e infantil, produtividade do
trabalho, sua grandeza extensiva e intensiva. Mesmo a comparacéo
mais superficial exige, antes de tudo, reduzir o salario médio diario
para os mesmos oficios em diferentes paises a igual grandeza da jornada
de trabalho. Apds tal equiparacdo dos salarios diarios, o salario por
tempo tem de ser de novo traduzido em salario por peca, pois apenas
0 ultimo permite medir tanto o grau da produtividade como o da gran-
deza intensiva do trabalho.

Em cada pais vale certa intensidade média do trabalho, abaixo
da qual o trabalho para a producédo de uma mercadoria consome mais

397 "N&o é correto dizer que os salarios" (trata-se aqui de seu preco) “aumentaram porque se
pode comprar com eles maior quantidade de um artigo mais barato.” (David Buchanan em
sua edicdo de A. Smith, Wealth etc. 1814. v. I, p. 417, nota.)
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tempo que o socialmente necessario, e por isso ndo conta como trabalho
de qualidade normal. Apenas um grau de intensidade que se eleva
acima da média nacional, num pais dado, muda a medida do valor
pela mera duracdo do tempo de trabalho. N&o ocorre o0 mesmo no
mercado mundial, cujas partes integrantes sdo os varios paises. A
intensidade média do trabalho muda de pais para pais; é aqui maior,
l& menor. Essas médias nacionais constituem assim uma escala,
cuja unidade de medida é a unidade média do trabalho universal.
Comparado com 0 menos intensivo, o trabalho nacional mais inten-
sivo produz pois, em tempo igual, mais valor, que se expressa em
mais dinheiro.

Porém a lei do valor é modificada ainda mais em sua aplicacdo
internacional pelo fato de que no mercado mundial o trabalho nacional
mais produtivo conta também como mais intensivo, sempre que a nagéo
mais produtiva ndo seja obrigada pela concorréncia a reduzir o preco
de venda de sua mercadoria a seu valor.

Na medida em que a producéo capitalista é desenvolvida num
pais, na mesma medida elevam-se ai também a intensidade e a pro-
dutividade nacional do trabalho acima do nivel internacional.3%® As
diferentes quantidades de mercadorias da mesma espécie, que séo pro-
duzidas em tempo igual de trabalho em diferentes paises, tém, portanto,
valores internacionais desiguais, que se expressam em precos diferen-
tes, isto €, em somas diferentes de dinheiro conforme os valores inter-
nacionais. O valor relativo do dinheiro sera portanto menor na nagéo
em que o modo de producgdo capitalista é mais desenvolvido do que
naquela em que é menos desenvolvido. Segue, portanto, que o salario
nominal, o equivalente da forga do trabalho expresso em dinheiro, sera
também mais alto na primeira nagédo que na segunda; o que de forma
alguma significa que isso também é valido para o salério real, isto &,
para os meios de subsisténcia colocados a disposicédo do trabalhador.

Porém, mesmo abstraindo essa diferenca relativa do valor do
dinheiro em diferentes paises, sera frequentemente verificado que o
salario diario, semanal etc. na primeira nagdo é mais alto que na se-
gunda, enquanto o preco relativo do trabalho, isto é, o precgo do trabalho
em relagdo tanto a mais-valia como ao valor do produto, na segunda
nagdo é mais alto que na primeira.3%°

398 Em outro lugar examinaremos quais as circunstancias que, em relacdo a produtividade,
podem modificar essa lei para ramos isolados de produgéo.

399 James Anderson observa em polémica contra A. Smith: “De igual modo merece ser observado
que, apesar do prego do trabalho em paises pobres, onde os frutos do campo, e em particular
0s cereais, sdo baratos, parecer ordinariamente ser mais baixo, ele na verdade é geralmente
mais alto que em outros paises. Pois ndo é o salério que um trabalhador recebe por dia
que representa o preco real do trabalho, ainda que seja seu preco aparente. O prego real
é o0 que determinado quantum de trabalho realizado custa realmente ao empresario; e sob
esse angulo, o trabalho em quase todos os casos é mais barato nos paises ricos do que nos
mais pobres, embora o prego dos cereais e de outros meios de subsisténcia seja de longe

190



MARX

J. W. Cowell, membro da Comissédo Fabril de 1833, ap6s cuidadosa
investigacdo da fiacdo, chegou ao resultado que,

“na Inglaterra, os salarios sdo virtualmente mais baixos para o
fabricante do que no continente, apesar de que para o trabalhador
possam ser mais altos”. (URE, p. 314).

O inspetor de fabricas inglés Alexander Redgrave comprova, no
relatério fabril de 31 de outubro de 1866, mediante estatistica compa-
rativa com os Estados continentais, que apesar do salario mais baixo
e tempo de trabalho muito mais longo, o trabalho continental em relagéo
ao produto é mais caro que o inglés. Um diretor inglés (manager) de
uma fabrica de algoddo em Oldenburg declara que 14 o tempo de tra-
balho dura das 5 1/2 horas da manha até as 8 horas da noite, inclusive
no sabado, e que os trabalhadores locais, quando sob supervisores in-
gleses, durante esse tempo produzem pouco menos que ingleses em
10 horas, porém, sob supervisores alemaes, produzem ainda muito me-
nos. O salario seria muito mais baixo do que na Inglaterra, 50% em
muitos casos, mas 0 nimero de bragos em relacdo a maquinaria seria
muito maior, em varios departamentos na proporcdo de 5 : 3. O sr.
Redgrave déa detalhes preciosos sobre as fabricas russas de algodao.
Os dados foram-lhe fornecidos por um manager inglés que ainda re-
centemente esteve ali ocupado. Sobre esse solo russo, tao fértil em
todos as infamias, também os velhos horrores do periodo da infancia
das factories inglesas estdo em pleno florescimento. Os dirigentes séo
naturalmente ingleses, pois os capitalistas russos nativos ndo servem
para o negécio fabril. Apesar de todo excesso de trabalho, trabalho
diurno e noturno ininterrupto e o mais vergonhoso subpagamento dos
trabalhadores, o produto russo apenas vegeta devido a proibi¢do do
estrangeiro. — Finalmente, dou ainda um quadro comparativo do Sr.
Redgrave sobre o niumero médio de fusos por fabrica e por fiandeiro
em diferentes paises da Europa. O prdprio sr. Redgrave observa que
reuniu esses dados h& alguns anos e que desde entdo o tamanho das
fabricas e o numero de fusos por trabalhador na Inglaterra teriam
aumentado. Ele pressupde, porém, progresso proporcionalmente igual
nos paises continentais enumerados, de modo que os dados numéricos
teriam mantido seu valor comparativo.

mais baixo nos ultimos do que nos primeiros. (...) Trabalho por salério diario € muito mais
baixo na Escécia do que na Inglaterra. (...) Trabalho por peca é, em geral, mais barato na
Inglaterra”. (ANDERSON, James. Observations on the means of Exciting a Spirit of National
Industry etc. Edimburgo, 1777. pp. 350-351.) — Inversamente, o baixo nivel do salério
produz, por sua vez, um encarecimento do trabalho. “Trabalho é mais caro na Irlanda do
que na Inglaterra (...) porque os salarios séo tdo mais baixos.” (N° 2074 em Royal Commission
on Railwaye, Minutes. 1867.)
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NUmero médio de fusos por fabrica

Na Inglaterra ndimero médio de fusos em cada fabrica 12 600

Na Suica " oo " " 8 000
Na Austria " oo " " 7 000
Na Saxo6nia " oo " " 4 500
Na Bélgica " oo " " 4 000
Na Franca " oo " " 1 500
Na Prussia " oo " " 1 500

NUmero médio de fusos per capita

Na Franca uma pessoa para 14 fusos
Na Russia " " 28 "
Na Pruassia " " 37 "
Na Baviera " " " 46 "
Na Austria " " "o49 "
Na Bélgica " " " 50 "
Na Saxdnia " " " 50 "
Nos pequenos Estados aleméaes " " " 55 "
Na Suica " " " 55 "
Na Inglaterra " " " T4 "

“Essa comparacdo”, diz o Sr. Redgrave, “é, além de outras razoes,
particularmente desfavoravel para a Inglaterra, porque 14 existe grande
numero de fabricas nas quais a tecelagem mecanica esta combinada
com a fiagdo, enquanto o calculo ndo desconta nenhuma cabega para
os teares. As fabricas estrangeiras, ao contrario, sdo na maioria simples
fiacbes. Se pudéssemos comparar exatamente igual com igual, entdo
eu poderia enumerar muitas fiacbes de algoddo em meu distrito, em
que mules com 2 200 fusos sdo supervisionadas por um Unico homem
(minder) e duas auxiliares, produzindo diariamente 220 libras de fio
com o comprimento de 400 milhas (inglesas).” (Reports of Insp. of Fact.,
31st Oct. 1866. p. 31-37 passim.)

Sabe-se que na Europa oriental, assim como na Asia, companhias
inglesas encarregaram-se da construcéo de estradas de ferro e ao lado
de trabalhadores nativos utilizaram também certo namero de traba-
Ihadores ingleses. Forgadas pela necessidade pratica de levar em conta
as diferengas nacionais na intensidade do trabalho, ndo tiveram com
isso nenhum prejuizo. Sua experiéncia ensina que, ainda que o nivel
do salério corresponda mais ou menos a intensidade média do trabalho,
0 prec¢o relativo do trabalho (em relagdo ao produto) geralmente se
move em sentido contrario.
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Em Ensaio Sobre a Taxa de Salarios,*®®© um de seus primeiros
estudos econdmicos, H. Carey tenta provar que os diferentes salarios
nacionais variam diretamente com os graus de produtividade das jor-
nadas nacionais de trabalho, para extrair dessa propor¢ao internacional
a conclusdo de que o salario em geral sobe e desce de acordo com a
produtividade do trabalho. Nossa analise da produgdo da mais-valia
comprova o absurdo dessa conclusdo, mesmo que Carey tivesse de-
monstrado sua premissa, em vez de, segundo seu costume, amontoar
e embaralhar superficialmente e sem nenhuma critica o material es-
tatistico recolhido ao acaso. O melhor é que ele ndo afirma que a coisa
se comporta realmente como segundo a teoria ela deveria se comportar.
A intervencdo do Estado na verdade falseou as relacGes econdbmicas
naturais. Tém-se, portanto, de calcular os salarios nacionais de tal
forma, como se a parte destes que vai para o Estado como imposto
coubesse ao proprio trabalhador. N&o deveria o sr. Carey continuar a
refletir se esses “custos do Estado” ndo sdo também “frutos naturais”
do desenvolvimento capitalista? O raciocinio é totalmente digno do
homem que primeiro declarou as relagdes de producéo capitalista como
leis eternas da Natureza e da razao, cujo jogo livre e harmdnico somente
seria perturbado pela intervencdo do Estado, para depois descobrir
que a influéncia diabdlica da Inglaterra no mercado mundial, uma
influéncia que, ao que parece, ndo decorre das leis naturais da producéo
capitalista, torna necessaria a intervencao do Estado, a saber a protecéo
daquelas leis da Natureza e da razdo pelo Estado, alids o sistema
protecionista. Ele descobriu ainda que os teoremas de Ricardo etc., em
que sado formuladas as antiteses e contradiges sociais existentes, n&o
constituem o produto ideal do movimento econémico real, mas que, ao
contrario, as antiteses reais da producgdo capitalista na Inglaterra e
noutros paises sdo o resultado das teorias de Ricardo etc.! Ele descobriu,
finalmente, que em Gltima insténcia é o comércio que destroi as belezas
e harmonias inatas do modo de producéo capitalista. Com um passo
a mais ele talvez descubra que o Gnico mal da produgéo capitalista é
0 proéprio capital. S6 um homem com tal espantosa falta de senso critico
e erudicdo de faux aloi*®* mereceria, apesar de sua heresia protecionista,
tornar-se a fonte secreta da sabedoria harménica de um Bastiat e de
todos os livre-cambistas otimistas da atualidade.

400 Essay on the Rate of Wages: with an Examination of the Causes of the Differences in the
Conditions of the Labouring Population Throughout the World. Filadélfia, 1835.
401 De falsa substancia. (N. dos T.)
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SECAO VII

O PROCESSO DE ACUMULACAO DO CAPITAL



A transformagcao de uma soma de dinheiro em meios de produgéo
e forca de trabalho é o primeiro movimento pelo qual passa um quantum
de valor que deve funcionar como capital. Ela tem lugar no mercado,
na esfera de circulacéo. A segunda fase do movimento, o processo de
producdo, esta encerrada téo logo os meios de producéo estejam trans-
formados em mercadorias cujo valor supera o valor de seus componen-
tes, portanto, que contenha o capital originalmente adiantado mais
uma mais-valia. Essas mercadorias a seguir tém de ser lancadas de
novo a esfera da circulagdo. Trata-se de vendé-las, realizar seu valor
em dinheiro, transformar esse dinheiro novamente em capital, e assim
sempre de novo. Esse ciclo, que percorre sempre as mesmas fases su-
cessivas, constitui a circulacéo do capital.

A primeira condi¢cdo da acumulacdo é que o capitalista tenha
conseguido vender suas mercadorias e retransformar a maior parte do
dinheiro assim recebido em capital. E pressuposto, a seguir, que o0
capital percorra seu processo de circulacdo de modo normal. A anélise
mais pormenorizada desse processo pertence ao Livro Segundo.

O capitalista que produz a mais-valia, isto é, extrai trabalho néo-
pago diretamente dos trabalhadores e o fixa em mercadorias, é, na
verdade, o primeiro apropriador, mas, de modo algum, o Gltimo pro-
prietario dessa mais-valia. Tem de dividi-la, mais tarde, com capita-
listas que realizam outras func¢des na produgdo social como um todo,
com o proprietario fundiario etc. A mais-valia divide-se, portanto, em
diferentes partes. Suas fracfes cabem a categorias diferentes de pessoas
e recebem formas diferentes, independentes umas das outras, tais como
lucro, juro, ganho comercial, renda da terra etc. Essas formas mudadas
da mais-valia somente podem ser tratadas no Livro Terceiro.

Supomos aqui, portanto, por um lado, que o capitalista que produz
a mercadoria a vende por seu valor, sem nos determos mais com sua
volta ao mercado, nem com as novas formas que o capital assume na
esfera de circulagcdo, nem com as condi¢des concretas da reproducdo
ocultas nessas formas. Por outro lado, consideramos o produtor capi-
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talista como proprietario da mais-valia inteira ou, se se quiser, como
representante de todos os participantes no butim. Encaramos, portanto,
de inicio a acumulagdo em abstrato, isto €, como mero momento do
processo direto de producdo.

De resto, na medida em que a acumulagao se realiza, o capitalista
consegue vender a mercadoria produzida e retransformar em capital
o dinheiro recebido por ela. Além disso: o fracionamento da mais-valia
em diversas partes nada muda em sua hatureza nem nas condicoes
necessarias em que ela se torna elemento da acumulacdo. Qualquer
que seja a proporcdo da mais-valia que o produtor capitalista retém
para si mesmo ou cede a outros, ele sempre se apropria dela em primeira
mé&o. O que, portanto, é pressuposto em nossa apresentacéo da acu-
mulacédo, é pressuposto de seu processo real. Por outro lado, o fracio-
namento da mais-valia e 0 movimento mediador da circulacdo obscu-
recem a simples forma basica do processo de acumulagdo. Por isso,
sua analise pura exige a abstragdo proviséria de todos os fendmenos
gue escondem 0 jogo interno de seu mecanismo.
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CaprPiTUuLO XXI

Reproducdo Simples

Qualquer que seja a forma social do processo de producdo, este
tem de ser continuo ou percorrer periodicamente, sempre de novo, as
mesmas fases. Uma sociedade ndo pode parar de consumir, tampouco
deixar de produzir. Considerado em sua permanente conexao e cons-
tante fluxo de sua renovacéo, todo processo social de producéo &, por-
tanto, ao mesmo tempo, processo de reproducéo.

As condicbes da producdo sdo ao mesmo tempo as condicdes
da reproducdo. Nenhuma sociedade pode produzir continuamente,
isto é, reproduzir, sem retransformar continuamente parte de seus
produtos em meios de producédo ou em elementos da nova producdo.
Permanecendo constantes as demais circunstancias, ela sé pode re-
produzir ou manter sua riqueza na mesma escala substituindo os
meios de producdo, isto €, meios de trabalho, matérias-primas e
matérias auxiliares, consumidos, por exemplo, durante o ano, in
natura, por um quantum igual de novos exemplares, separados da
massa anual de produtos e incorporados, de novo, ao processo de
producdo. Determinado quantum do produto anual pertence, por-
tanto, & producdo. Destinado desde a origem ao consumo produtivo,
esse quantum existe, em grande parte, sob formas naturais que por
si mesmas excluem o consumo individual.

Se a producdo tem forma capitalista, entdo a terd a reproducéo.
Como no modo de producdo capitalista o processo de trabalho s6 aparece
como um meio para o processo de valorizagdo, assim a reproducdo
aparece apenas como um meio para reproduzir o valor adiantado como
capital, isto é, como valor que se valoriza. Uma pessoa s6 encarna a
personagem econdmica do capitalista porque seu dinheiro funciona con-
tinuamente como capital. Se, por exemplo, a quantia adiantada de 100
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libras esterlinas se transformou, neste ano, em capital e produziu uma
mais-valia de 20 libras esterlinas, entéo terad de repetir a mesma ope-
racdo no ano seguinte etc. Como incremento peridédico do valor do ca-
pital, ou fruto periédico do capital em processamento, a mais-valia
recebe a forma de uma revenue®? que provém do capital.*%®

Se essa revenue serve ao capitalista apenas como fundo de con-
sumo ou é despendida com a mesma periodicidade com que é ganha,
entdo tem lugar, permanecendo constantes as demais circunstancias,
reproducdo simples. Embora esta seja mera repeticdo do processo de
producdo na mesma escala, essa mera repeticdo ou continuidade im-
prime ao processo certas caracteristicas novas ou, antes, dissolve as
caracteristicas aparentes que possui como episodio isolado.

O processo de producdo é iniciado com a compra da forca de
trabalho por determinado tempo, e esse inicio se renova constante-
mente, tdo logo o prazo de venda do trabalho esteja vencido, tendo
decorrido determinado periodo de produc¢do, semana, més etc. O tra-
balhador, porém, s6 é pago depois de sua forca de trabalho ter se
efetivado e realizado tanto seu proprio valor como a mais-valia, em
mercadorias. Ele produziu, dessa forma, tanto a mais-valia, que con-
sideramos por enquanto apenas como fundo de consumo do capitalista,
qguanto o fundo de seu proprio pagamento, o capital variavel, antes
gue este retorne a ele sob a forma de salario, e ele sé fica ocupado
enquanto ndo deixa de reproduzi-lo. Dai provém a férmula dos econo-
mistas, mencionada no capitulo XVI, Il, que apresenta o salario como
participac&o no préprio produto.*%4 E uma parte do produto reproduzido
continuamente pelo proprio trabalhador, que reflui constantemente
para ele na forma de salario. O capitalista paga-lhe, contudo, o valor
das mercadorias em dinheiro. Mas o dinheiro ndo é nada mais que a
forma transformada do produto do trabalho. Enquanto o trabalhador
transforma parte dos meios de produ¢do em produto, retransforma-se
parte de seu produto anterior em dinheiro. E com seu trabalho da
semana anterior ou do Ultimo meio ano que seu trabalho de hoje ou
do préximo meio ano seré pago. A ilusdo, gerada pela forma monetéria,

402 Renda. (N. dos T.)

403 "Os ricos, que consomem os produtos do trabalho dos outros, obtém-nos apenas por atos
de troca (compras de mercadorias). Por isso, parecem expostos a um esgotamento iminente
de seus fundos de reserva. (...) Mas na ordem social, a riqueza recebeu a for¢a de repro-
duzir-se por meio de trabalho alheio. (...) A riqueza, como o trabalho e por meio do trabalho,
fornece um fruto anual, que pode ser destruido todo ano sem que o rico se torne mais
pobre. Esse fruto é a revenue que provém do capital.” (SISMONDI. Nouv. Princ. d’Econ.
Pol. t. I, pp. 81-82.)

404 "Salarios, como também lucros, devem ser considerados partes do produto acabado." (RAM-
SAY. An Essay on the Distribution of Wealth. Edimburgo, 1836, p. 142). “A participacéo
no produto, que cabe ao trabalhador sob a forma de salario.” (MILL, J. Elements etc. —
Tradugéo de Parisot, Paris, 1823, pp. 33-34.)
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desaparece imediatamente tao logo sejam consideradas a classe capi-
talista e a classe trabalhadora em vez do capitalista individual e do
trabalhador individual. A classe capitalista da constantemente a classe
trabalhadora, sob forma monetdria, titulos sobre parte do produto pro-
duzido por esta e apropriado por aquela. Esses titulos, o trabalhador
os restitui, do mesmo modo constante, a classe capitalista e retira-lhe,
com isso, aquela parte de seu proprio produto que é atribuida a ele.
A forma mercadoria do produto e a forma monetaria da mercadoria
disfarcam a transacao.

O capital variavel, portanto, é apenas uma forma histérica par-
ticular em que aparece o fundo dos meios de subsisténcia ou fundo de
trabalho, de que o trabalhador necessita para sua propria manutencéo
e reproducdo e que em todos o0s sistemas de producdo social ele mesmo
sempre tem de produzir e reproduzir. O fundo de trabalho s6 flui cons-
tantemente para ele sob a forma de meios de pagamento de seu tra-
balho, porque seu préprio produto afasta-se constantemente dele sob
a forma de capital. Mas essa forma de apari¢do do fundo de trabalho
em nada altera o fato de que o capitalista adianta ao trabalhador seu
préprio trabalho objetivado.®®> Tomemos, por exemplo, um camponés
submetido a corvéia. Ele trabalha com seus préprios meios de produgao
em seu préprio campo, por exemplo, 3 dias por semana. Nos outros 3
dias da semana realiza a corvéia na propriedade senhorial. Ele reproduz
constantemente seu préprio fundo de trabalho e este, em relagdo a
ele, ndo assume nunca a forma de meios de pagamento adiantados
por um terceiro, por seu trabalho. Em compensacéo, seu trabalho for-
cado ndo-pago ndo assume nunca a forma de trabalho voluntério e
pago. Se amanha o senhor feudal se apropriasse do campo, dos animais
de tiro, das sementes, numa s6 palavra, dos meios de producdo do
camponés submetido & corvéia, este, dai em diante, teria de vender
sua forca de trabalho ao senhor. N&o se alterando as demais circuns-
tancias, trabalharia, depois como antes, 6 dias por semana, 3 dias
para si mesmo e 3 dias para o ex-senhor feudal, transformado agora
em senhor do salério. Continuaria, depois como antes, desgastando os
meios de produ¢do como meios de produc¢do e transferindo seu valor
ao produto. Depois como antes, determinada parte do produto conti-
nuaria entrando na reprodu¢do. Mas como a corvéia assume forma de
trabalho assalariado, o fundo de trabalho depois como antes produzido
e reproduzido pelo servo assume a forma de um capital adiantado a
este pelo senhor feudal. O economista burgués cujo cérebro limitado

405 "Quando se emprega capital para adiantar ao trabalhador seu salario, nada se adiciona ao
fundo para a manutencéo do trabalho." (CAZENOVE em nota a sua ed. de Malthus, Defi-
nitions in Polit. Econ. Londres, 1853, p. 22.)
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ndo é capaz de distinguir a forma de manifestacdo do que nela se
manifesta, fecha os olhos ao fato de que até hoje o fundo de trabalho
aparece apenas excepcionalmente sobre o globo terrestre na forma
de capital.%®

O capital variavel, porém, s6 perde o significado de um valor
adiantado a partir do fundo préprio do capitalista®’” se consideramos
0 processo de producdo capitalista no fluxo continuo de sua renovagao.
Mas ele tem de comecar em algum lugar e em algum momento. A
partir de nosso ponto de vista, desenvolvido até agora, é provavel por-
tanto que alguma vez o capitalista se tornou possuidor de dinheiro em
virtude de uma acumulagéo primitiva, independente de trabalho alheio
ndo-pago, e por isso pdde pisar no mercado como comprador de forca
de trabalho. Entretanto, a mera continuagdo do processo de producdo
capitalista ou a reprodugao simples efetuam, contudo, outras mudancas
notaveis, que atingem ndo somente o capital variavel, mas também o
capital global.

Se a mais-valia produzida periodicamente, por exemplo, anual-
mente, por um capital de 1 000 libras esterlinas, for de 200 libras
esterlinas e se essa mais-valia for consumida todos os anos, é claro
gue, depois de repetir-se 0 mesmo processo durante 5 anos, a soma
da mais-valia consumida serd = 5 x 200, ou igual ao valor do capital
originalmente adiantado de 1 000 libras esterlinas. Se a mesma mais-
valia fosse apenas parcialmente consumida, por exemplo sé pela me-
tade, teriamos o mesmo resultado, apés 10 anos de repeticéo do processo
de producéo, pois 10 x 100 = 1 000. Em geral: o valor do capital adian-
tado dividido pela mais-valia consumida anualmente da o namero de
anos, ou de periodos de reprodugéo, ao cabo dos quais o capital adian-
tado originalmente foi consumido pelo capitalista e, portanto, desapa-
receu. A concepcdo do capitalista de que ele consome o produto do
trabalho alheio ndo-pago, a mais-valia, e mantém o capital original
néo pode alterar absolutamente nada no fato. Ao final de certo nimero
de anos, o valor do capital que possui é igual a soma da mais-valia
apropriada durante o mesmo numero de anos, sem equivalente, e a
soma do valor consumido por ele é igual ao valor do capital original.
Certamente ele mantém um capital nas maos, cuja grandeza néo se
alterou, do qual parte, edificios, maquinas etc., ja existia quando pos

406 "Nem sequer num quarto da Terra os meios de subsisténcia dos trabalhadores sdo adiantados
a eles pelos capitalistas.” (JONES, Richard. Textbook of Lectures on the Polit. Economy of
Nations. Hertford, 1852. p. 36.)

407 "Embora o manufacturer® (isto é, trabalhador da manufatura) "tenha seu salario adiantado
pelo patréo, ele ndo acarreta a este, na realidade, nenhum custo, pois o valor do salario
junto com um lucro é reconstituido geralmente no valor enobrecido do objeto, ao qual foi
aplicado seu trabalho." (SMITH, A. Op. cit., Livro Segundo. Cap. Ill, p. 355.)
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seu negécio em andamento. Trata-se, porém, aqui, do valor do capital
e ndo de seus componentes materiais. Se alguém consome sua pro-
priedade inteira assumindo dividas que se igualam ao valor dessa pro-
priedade, entdo toda a propriedade representa apenas a soma total de
suas dividas. E do mesmo modo, quando o capitalista consumiu o equi-
valente de seu capital adiantado, o valor desse capital representa ape-
nas a soma global da mais-valia de que se apropriou gratuitamente.
N&o subsiste nenhum atomo de valor de seu antigo capital.

Abstraindo toda acumulacdo, a mera continuidade do processo
de producdo, ou a reprodugdo simples, transforma ap6és um periodo
mais ou menos longo necessariamente todo capital em capital acumu-
lado ou mais-valia capitalizada. Se, ao entrar no processo de produgao,
ele tenha sido propriedade pessoal adquirida mediante trabalho de seu
aplicador, mais cedo ou mais tarde torna-se valor apropriado sem equi-
valente ou materializacéo, seja em forma monetéaria ou outra, de tra-
balho alheio n&o-pago.

Vimos no capitulo IV: para transformar dinheiro em capital ndo
bastava a existéncia de produ¢do de mercadorias e circulacdo de mer-
cadorias.“®® Antes tinham de defrontar-se, aqui, possuidores de valor
ou dinheiro, 14, possuidores da substancia criadora de valor; aqui, pos-
suidores de meios de producédo e de subsisténcia, 14, possuidores de
nada mais que a forca de trabalho, desempenhando os papéis de com-
pradores e vendedores. A separagdo entre o produto do trabalho e o
proprio trabalho, entre as condigdes objetivas do trabalho e sua forca
subjetiva de trabalho, era a base realmente dada, o ponto de partida
do processo de producdo capitalista.

Mas o que era, no principio, apenas ponto de partida, é produzido
e perpetuado sempre de novo, por meio da mera continuidade do pro-
cesso, da reproducdo simples, como resultado préprio da producéo ca-
pitalista. Por um lado, o processo de producdo transforma continua-
mente a riqueza material em capital, em meios de valorizacdo e de
satisfa¢do para o capitalista. Por outro, o trabalhador sai do processo
sempre como nele entrou — fonte pessoal de riqueza, mas despojado
de todos os meios, para tornar essa rigqueza realidade para si. Como,
ao entrar no processo, seu proprio trabalho ja esta alienado dele, apro-
priado pelo capitalista e incorporado ao capital, este se objetiva, durante
0 processo, continuamente em produto alheio. Como o processo de pro-
ducéo é, ao mesmo tempo, o processo de consumo da forca de trabalho
pelo capitalista, o produto do trabalhador transforma-se continuamente
ndo sé em mercadoria, mas em capital, em valor que explora a forca

408 42 edicdo; producdo de valor. (N. da Ed. Alema.)
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criadora de valor, em meios de subsisténcia que compram pessoas, em
meios de producdo que empregam o produtor.4%® O préprio trabalhador
produz, por isso, constantemente a riqueza objetiva como capital, como
poder estranho, que o domina e explora, e o capitalista produz de
forma igualmente continua a forga de trabalho como fonte subjetiva
de riqueza, separada de seus préprios meios de objetivagao e realizagao,
abstrata, existente na mera corporalidade do trabalhador, numa s6
palavra, o trabalhador como trabalhador assalariado.*!? Essa constante
reproducéo ou perpetuacéo do trabalhador é a condico sine qua non*!!
da producao capitalista.

O consumo do trabalhador é de dupla espécie. Na propria pro-
ducdo, ele consome meios de producdo, mediante seu trabalho, e os
transforma em produtos de valor mais elevado que o do capital adian-
tado. Esse é seu consumo produtivo. Ele é simultaneamente consumo
de sua forca de trabalho pelo capitalista que a comprou. Por outro
lado, o trabalhador utiliza o dinheiro pago pela compra da forga de
trabalho em meios de subsisténcia: esse é seu consumo individual.
O consumo produtivo e o individual do trabalhador séo, portanto,
inteiramente diferentes. No primeiro, atua como for¢ca motriz do
capital e pertence ao capitalista; no segundo, pertence a si mesmo
e executa funcdes vitais fora do processo de producgdo. O resultado
do primeiro é a vida do capitalista, o do outro é a vida do préprio
trabalhador.

Ao considerar a “jornada de trabalho” etc., mostrou-se oportuna-
mente que o trabalhador é com frequiéncia forcado a fazer de seu con-
sumo individual mero incidente do processo de producdo. Nesse caso,
ele se abastece de meios de subsisténcia a fim de manter sua forca de
trabalho em andamento, como se abastece de agua e carvao a maquina
a vapor e de 6leo a roda. Nesse caso, seus meios de consumo s&o
simples meios de um meio de produc¢do; seu consumo individual, con-
sumo diretamente produtivo. Isso parece ser, entretanto, um abuso
n&o essencial ao processo de producdo capitalista.*'?

A coisa muda de figura t&o logo consideramos ndo o capitalista

409 "Isso é uma propriedade particularmente notavel do consumo produtivo. O que é consumido
produtivamente é capital e torna-se capital mediante o consumo." (MILL, J. Op. cit., p.
242). J. Mill, contudo, néo descobriu a pista dessa “propriedade particularmente notavel”.

410 "E de fato verdade que a primeira introdugdo de uma manufatura ocupa muitos pobres,
mas eles continuam pobres e a permanéncia da manufatura produz muitos mais deles.”
(Reasons for a Limited Exportation of Wool. Londres, 1677, p. 19.) “O arrendatério afirma
agora, contra toda razéo, que ele mantém os pobres. Na verdade sdo mantidos na miséria.”
(Reasons for the Late Increase of poor Rates: Or a Comparative View of the Prices of
Labour and Provisions. Londres, 1777. p. 31.)

411 Indispenséavel. (N. dos T.)

412 Rossi ndo enfatizaria tanto esse ponto se houvesse realmente penetrado no segredo da
productive consumption.
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individual e o trabalhador individual, mas a classe capitalista e a classe
trabalhadora, ndo o processo de producdo da mercadoria isolado, mas
0 processo de producdo capitalista, em seu fluxo e em sua dimenséo
social. Quando o capitalista converte parte de seu capital em forca de
trabalho, valoriza com isso seu capital global. Mata dois coelhos com
uma sé cajadada. Ele lucra ndo apenas daquilo que recebe do traba-
lhador, mas também daquilo que lhe da. O capital alienado no inter-
cambio por forca de trabalho é transformado em meios de subsisténcia,
cujo consumo serve para reproduzir musculos, nervos, 0ssos, cérebro
dos trabalhadores existentes e para produzir novos trabalhadores. Den-
tro dos limites do absolutamente necessario, o consumo individual da
classe trabalhadora é portanto retransformacéo dos meios de subsis-
téncia, alienados pelo capital por forca de trabalho, em forca de trabalho
de novo exploravel pelo capital. Esse consumo é producéo e reproducéo
do meio de produgdo mais imprescindivel ao capitalista, o préprio tra-
balhador. O consumo individual do trabalhador continua sendo, pois,
um momento da producéo e reproduc¢ado do capital, quer ocorra dentro,
quer fora da oficina, da fabrica etc., quer dentro quer fora do processo
de trabalho, exatamente como a limpeza da maquina, se esta ocorre
durante o processo de trabalho ou durante determinadas pausas do
mesmo. Em nada altera a coisa se o trabalhador realiza seu consumo
individual por amor a si mesmo e ndo ao capitalista. Assim, o consumo
do animal de carga ndo deixa de ser um momento necessario do processo
de producédo, porque o animal se satisfaz com o que come. A constante
manutencao e reproducéo da classe trabalhadora permanece a condigao
constante para a reproducdo do capital. O capitalista pode deixar
tranquilamente seu preenchimento a cargo do impulso de autopre-
servagdo e procriagdo dos trabalhadores. Ele apenas cuida de manter
o consumo individual deles o mais possivel nos limites do necessario
e estd muito longe daquela brutalidade sul-americana, que obriga
o trabalhador a ingerir alimentos mais substanciosos em vez de
menos substanciosos.*3

E por isso que o capitalista e seu idedlogo, o economista politico,
consideram produtiva apenas a parte do consumo individual do tra-
balhador, que é exigida para a perpetuacdo da classe trabalhadora,
gue portanto, de fato, tem de ser consumida para que o capital consuma

413 "Os trabalhadores das minas da América do Sul, cuja ocupagéo diaria (talvez a mais pesada
do mundo) consiste em levar sobre os ombros uma carga de 200 libras de peso, de uma
profundidade de 450 pés a superficie, vivem apenas de péo e feijao; eles dariam preferéncia
apenas ao pdo como alimento, mas seus senhores, havendo descoberto que somente com o
p&o nédo podem trabalhar tanto, tratam-nos como cavalos e os obrigam a comer feijéo; o
feijdo é relativamente mais rico em fosfato de célcio que o pdo." (LIEBIG. Die Chemie in
ihrer Anwendung auf Agricultur und Physiologie. 1862. Parte Primeira, p. 194, nota.)
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a forca de trabalho; o que, além disso, o trabalhador possa consumir
para seu préprio prazer, é consumo improdutivo.** Se a acumulagdo
do capital causasse uma elevacdo do saléario e, portanto, um aumento
dos meios de consumo do trabalhador, sem consumo de mais forca de
trabalho pelo capital, o capital adicional teria sido consumido impro-
dutivamente.*'®> De fato: o consumo individual do trabalhador é para
ele mesmo improdutivo, pois reproduz apenas o individuo necessitado;
ele é produtivo para o capitalista e para o Estado, posto que produz
a forca produtora de riqueza alheia.*'6

Do ponto de vista social, a classe trabalhadora é, portanto, mesmo
fora do processo direto de trabalho, um acessério do capital, do mesmo
modo que o instrumento morto de trabalho. Mesmo seu consumo in-
dividual, dentro de certos limites, € apenas um momento do processo
de reproducéo do capital. O processo, porém, faz com que esses ins-
trumentos de producdo autoconscientes ndo fujam ao remover cons-
tantemente seu produto do pélo deles para o poélo oposto do capital.
O consumo individual cuida, por um lado, de sua prépria manutencéo
e reproducdo, por outro, mediante destrui¢do dos meios de subsisténcia,
de seu constante reaparecimento no mercado de trabalho. O escravo
romano estava preso por correntes a seu proprietario, o trabalhador
assalariado o esta por fios invisiveis. A aparéncia de que é independente
€ mantida pela mudanca continua dos patrdes individuais e pela fictio
juris*” do contrato.

Antigamente, o capital fazia valer, onde lhe parecia necessario,
seu direito de propriedade sobre o trabalhador livre, por meio da
coacdo legal. Assim, por exemplo, a emigracdo de operadores de
maquinas estava proibida na Inglaterra, até 1815, sob pena de pe-
sada punicgéo.

A reproducdo da classe trabalhadora implica, ao mesmo tempo,
a transmissdo e a acumulacdo da habilidade de uma geracdo para
outra.*'8 A extensdo em que o capitalista conta a existéncia de tal
classe trabalhadora habil entre as condi¢des de producgao a ele perten-

414 MILL, James. Op. cit., p. 238 et segs.

415 "Se o prego do trabalho subisse tanto, que apesar do acréscimo de capital ndo se pudesse
empregar mais trabalho, entédo eu diria que tal acréscimo de capital é consumido impro-
dutivamente." (RICARDO. Op. cit., p. 163.)

416 "O Unico consumo produtivo em sentido préprio é o consumo ou a destruicdo de riqueza"
(ele se refere ao consumo dos meios de producéo) “por capitalistas para fins de reprodugéo.
(...) O trabalhador (...) é um consumidor produtivo para a pessoa que 0 emprega, € para
o Estado, mas, falando estritamente, ndo para si mesmo.” (MALTHUS. Definitions etc. p. 30.)

417 Ficcao juridica. (N. dos T.)

418 "A Unica coisa da qual se pode dizer que é armazenada e preparada com antecipacdo é a
habilidade do trabalhador. (...) A acumulacdo e o armazenamento de trabalho habil, essa
importantissima operagéo realiza-se, no que se refere a grande massa dos trabalhadores,
sem nenhum capital." (HODGSKIN. Labour Defended etc. pp. 12-13.)
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centes, considerando-a, de fato, a existéncia real de seu capital variavel,
revela-se assim que uma crise ameacga causar sua perda. Em conse-
guéncia da guerra civil americana e da crise do algodao que a acom-
panhou, como se sabe, a maioria dos trabalhadores algodoeiros em
Lancashire foi jogada na rua. Do seio da propria classe trabalhadora,
como de outras camadas da sociedade, ergueu-se um clamor pelo apoio
do Estado ou por uma coleta nacional voluntéaria, a fim de possibilitar
a emigracdo dos “supérfluos” para as col6nias inglesas ou para os Es-
tados Unidos. Naquela ocasido, o Times (de 24 de marco de 1863)
publicou uma carta de Edmund Potter, ex-presidente da Camara de
Comércio de Manchester. Sua carta foi chamada, com razdo, na Camara
dos Comuns, de “manifesto dos fabricantes”.*® Damos aqui algumas
passagens caracteristicas, em que se apresenta, sem rodeios, o titulo
de propriedade do capital sobre a forca de trabalho.

“Aos trabalhadores algodoeiros se poderia dizer que sua oferta
é grande demais (...) ela teria de ser reduzida, talvez, de 1/3, e
entdo surgiria uma saudavel demanda para os 2/3 restantes. (...)
A opinido publica insiste na emigracdo. (...) O patrdo” (isto é, o
fabricante de algod&@o) “ndo pode ver de boa vontade que sua
oferta de trabalho se afaste; ele pode pensar que isso é tdo injusto
como equivocado. (...) Se a emigracgao for sustentada com fundos
publicos, ele tem direito de pedir que seja ouvido e talvez de
protestar.”

O mesmo Potter prossegue explicando quéo util é a industria
de algod&@o e como “ela indubitavelmente drenou a populacdo da
Irlanda e dos distritos agricolas ingleses”; qudo imensa é sua ex-
tensdo; como ela, no ano de 1860, forneceu 5/13 de todo o comércio
inglés de exportacdo e como logo em poucos anos expandir-se-4 de
novo mediante a ampliacdo do mercado, particularmente o da india,
e mediante a consecuc¢do de suficiente “oferta de algodao a 6 pence
a libra”. E continua entao:

“O tempo — 1, 2, 3 anos talvez — produzird a quantidade
necessaria. (...) Eu gostaria entdo de perguntar se ndo se deve
conservar essa industria, se ndo vale a pena manter a maqui-
naria” (quer dizer, as maquinas vivas de trabalho) “em ordem e
se ndo é a maior loucura pensar em abandonéa-la! Eu penso isso.
Admito que os trabalhadores ndo séo propriedade (I allow that
the workers are not a property), que ndo séo propriedade de Lan-

419 "Essa carta pode ser considerada o manifesto dos fabricantes.” (FERRAND, Mogéo sobre o
cotton famine, sessdo da Camara dos Comuns de 27 de abril de 1863.)
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cashire ou dos patrdes; eles sdo, porém, a forca de ambos; sédo a
forgca espiritual e instruida que numa geracdo nédo podera ser
substituida; a outra maquinaria, com que trabalham (the mere
machinery which they work), ao contrario, poderia, em grande
parte, ser substituida com vantagem e melhorada em 12 meses.*?°
Encorajem ou permitam (!) a emigracéo da for¢a de trabalho, e
que sera do capitalista? (Encourage or allow the working power
to emigrate, and what of the capitalist?)"

Esse grito aflitivo lembra o marechal da corte Kalb.4??

“(...) Tirem a nata dos trabalhadores, e o capital fixo sera
desvalorizado em alto grau e o capital circulante ndo se expora
a luta com oferta restrita de uma espécie inferior de trabalho.
(...) Dizem-nos que os préprios trabalhadores desejam a emigra-
¢do. E muito natural que fagam isso. (...) Reduzam, comprimam
0 negdcio do algoddo mediante a retirada de suas forcas de tra-
balho (by taking away its working power) pela diminuicdo de seu
dispéndio em salérios, digamos em 1/3 ou 5 milhdes, e que serd
entdo da proxima classe acima deles, 0s pequenos merceeiros?
Que sera da renda da terra, do aluguel das cottages? (...) Do
pequeno arrendatéario, do proprietario de casas mais bem situado
e do proprietario fundiario? E digam agora se qualquer outro
plano pode ser mais suicida para todas as classes do pais do que
este, de enfraquecer a nagdo pela exportacdo de seu melhores
trabalhadores fabris e pela desvalorizacéo de parte de seu capital
e de sua riqueza mais produtivos? Eu aconselho um empréstimo
de 5 a 6 milhdes, distribuido em 2 ou 3 anos, administrado por
comissarios especiais, agregados a administracdo dos pobres nos
distritos algodoeiros, sob regulacfes legislativas especiais, com

420 Recorda-se que 0 mesmo capital fala com outro tom, em circunstancias ordinarias, quando

se trata de rebaixar o salario. Entdo declaram “os patrdes” em unissono (ver Se¢édo IV,
nota 188): “Os trabalhadores de fabrica deviam manter em salutar meméria que seu trabalho
é, de fato, uma espécie muito baixa de trabalho qualificado, que ndo ha nenhum outro
mais facil de ser assimilado e que em consideracdo a sua qualidade seja mais bem remu-
nerado; que nenhum outro mediante breve instrugéo pode ser ensinado ao menos experiente
em tdo pouco tempo com tanta abundancia. A maquinaria do patréo” (a qual, como ouvimos
agora, pode ser substituida em 12 meses com vantagens e melhorada) “desempenha, de
fato, papel muito mais importante no negécio da producéo do que o trabalho e a habilidade
do trabalhador” (que agora nem em 30 anos podem ser substituidos), “os quais podem ser
ensinados em 6 meses de instrugdo e qualquer camponés pode aprender”.

Marx faz alusdo aqui ao comportamento do marechal da corte Von Kalb na tragédia de
Schiller Kabale und Liebe. Na cena Il do ato Ill, Kalb se recusa, de inicio, a participar
da intriga que é tramada pelo presidente da corte de um principe alemé&o. Em consequéncia
disso, o presidente ameaca com sua renuncia, que significaria simultaneamente a queda
do marechal da corte. Seriamente chocado brada Kalb: “E eu? — O senhor tem um bom
discurso! O senhor ¢ um homem estudado! Mas eu — mon Dieu! O que sou eu entdo, se
sua alteza me demitir?” (N. da Ed. Alema.)
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certo trabalho forcado para manter elevados os valores morais
dos que recebem esmolas. (...) Pode haver algo pior para proprie-
tarios fundiarios ou patrées (can anything be worse for landowners
or masters) do que renunciar a seus melhores trabalhadores, des-
moralizando e desapontando os restantes, mediante emigragao
extensa e esvaziante e esvaziamento de valor e capital de toda
uma provincia?”

Potter, o 6rgédo escolhido dos fabricantes de algodao, distingue
duas espécies de “maquinaria”, ambas pertencentes ao capitalista, das
guais uma permanece na fabrica, enquanto a outra reside a noite e
aos domingos externamente em cottages. Uma esta morta, a outra viva.
A maquinaria morta ndo apenas piora e se desvaloriza cada dia, mas
grande parte de sua massa existente, por causa do continuo progresso
técnico, envelhece constantemente tanto que é vantajoso substitui-la,
€m poucos meses, por maquinaria mais nova. A maquinaria viva me-
lhora, ao contrario, quanto mais ela dura, quanto mais acumula em
si a habilidade de gerac¢des. O Times respondeu ao magnata fabril
entre outras coisas:

“O Sr. E. Potter esta to impressionado pela importancia ex-
traordinéria e absoluta dos industriais do algod&o que, para man-
ter essa classe e perpetuar seu negécio, quer encarcerar meio
milh&o da classe trabalhadora, contra sua vontade, numa grande
Workhouse moral. Merece essa industria ser mantida? — per-
gunta o Sr. Potter. Seguramente, por todos os meios honrados,
respondemos nés. Vale a pena manter a maquinaria em ordem?
— pergunta outra vez o Sr. Potter. Aqui ficamos perplexos. Por
maquinaria entende o Sr. Potter a maquinaria humana, pois ele
assegura que nao pretende trata-la como propriedade absoluta.
Temos de confessar que ndao achamos que ‘valha a pena’ ou mesmo
gue seja possivel manter a maquinaria humana em ordem, isto
é, encarcera-la e lubrifica-la até que dela se necessite. A maqui-
naria humana tem a propriedade de se enferrujar durante a ina-
tividade, por mais que se a lubrifique e esfregue. Além disso, a
maquinaria humana, como a experiéncia acaba de nos ensinar,
é capaz por si de aumentar a pressdo do vapor e rebentar ou de
perder as estribeiras, em nossas grandes cidades. Pode ser, como
diz o Sr. Potter, que um tempo mais longo seja necessario para
a reproducdo dos trabalhadores, porém, com maquinistas e di-
nheiro & méo, encontraremos sempre homens ativos, duros e in-
dustriosos para deles fabricar mais mestres de fabrica do que
jamais poderiamos utilizar. (...) O Sr. Potter fala de uma reani-
magcao da industria em 1, 2, 3 anos e reclama de nés que néo
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se encoraje ou permita a emigracdo da forca de trabalho! Ele diz
ser natural que os trabalhadores desejem emigrar, mas ele acha
gue a nagao deve encarcerar esse meio milhdo de trabalhadores
juntamente com os 700 mil que dependem deles, a despeito de
seus desejos, nos distritos algodoeiros e, como consequéncia ne-
cessaria, sufocar pela forga seu descontentamento, sustentando-os
com esmolas, tudo pela possibilidade de que os patrdes algodoeiros
venham a necessitar deles de novo algum dia. (...) E chegada a
hora em que a grande opinido publica dessas ilhas deve fazer
algo para salvar ‘essa forca de trabalho’ daqueles que querem
trata-la como tratam o carvao, o ferro e o algodéo (to save this
working power from those who would deal with it as they deal
with iron, coal and cotton)”.4?2

O artigo do Times era apenas um jeu d’esprit.*?® A “grande opinido
publica” era, na verdade, a opinido do Sr. Potter, de que os trabalha-
dores fabris eram acessérios moveis das fabricas. Sua emigracdo foi
impedida.*?* Encarceraram-se os trabalhadores na “Workhouse moral”
dos distritos algodoeiros e continuaram sendo, depois como antes, “a
forca (the strenght) dos industriais algodoeiros de Lancashire”.

O processo de producéo capitalista reproduz, portanto, mediante
seu proprio procedimento, a separagdo entre forca de trabalho e con-
digdes de trabalho. Ele reproduz e perpetua, com isso, as condig¢des de
exploracéo do trabalhador. Obriga constantemente o trabalhador a ven-
der sua forca de trabalho para viver e capacita constantemente o ca-
pitalista a compra-la para se enriquecer.*?®> Ja néo ¢é a casualidade que
contrapde capitalista e trabalhador como comprador e vendedor no
mercado. E a armadilha do préprio processo que langa o Gltimo cons-
tantemente de novo ao mercado como vendedor de sua forca de trabalho
e sempre transforma seu préprio produto no meio de compra do pri-
meiro. Na realidade, o trabalhador pertence ao capital antes que se
venda ao capitalista. Sua serviddo econdmica®?® é, ao mesmo tempo,

422 Times. 24 de marco de 1863.

423 Jogo de espirito. (N. dos T.)

424 O Parlamento ndo votou nenhum farthing para a emigracdo, mas apenas leis, que capa-
citavam as municipalidades para manter os trabalhadores entre vida e morte ou explora-los,
sem pagamento de saldrios normais. Quando, ao contrario, 3 anos depois estalou a peste
do gado, o Parlamento rompeu descontroladamente a prépria etiqueta parlamentar e votou,
num piscar de olhos, milhdes para a indenizacdo dos milionarios senhores de terras, cujos
arrendatarios de toda maneira j& se tinham compensado dos prejuizos aumentando o preco
da carne. O mugido bestial dos proprietarios fundiarios, quando da abertura do Parlamento
em 1866, comprovou que nao se precisa ser hindu para adorar a vaca Sabala, nem JUpiter
para transformar-se num boi.

425 "O trabalhador demandava meios de subsisténcia para viver, o chefe demandava trabalho
para ganhar." (SISMONDI. Op. cit., p. 91.)

426 Uma forma camponesa tosca dessa serviddo existe no condado de Durham. E esse um dos
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mediada e escondida pela renovacéo periédica da venda de si mesmo,
pela troca de seus patrdes individuais e pela oscilacdo do prego de
mercado do trabalho.*?’

O processo de producdo capitalista, considerado como um todo

articulado ou como processo de reproducdo, produz por conseguinte
ndo apenas a mercadoria, hdo apenas a mais-valia, mas produz e re-
produz a propria relagdo capital, de um lado o capitalista, do outro o
trabalhador assalariado.*?®

427

428

poucos condados em que as condices ndo asseguram ao arrendatario titulo irestrito de
propriedade sobre os jornaleiros agricolas. A indlstria de mineracéo oferece aos Ultimos
uma alternativa. O arrendatario, em oposi¢do a regra, s6 aceita aqui, portanto, em arren-
damento, terras nas quais encontram-se cottages para os trabalhadores. O aluguel das
cottages constitui parte do salario. Essas cottages denominam-se hind's houses. ottages
denominam-se hind's houses. Elas sdo alugadas aos trabalhadores sob determinadas obri-
gacdes feudais, sob um contrato chamado bondage (serviddo) e que obriga o trabalhador,
por exemplo, a colocar em seu lugar sua filha etc., durante o tempo em que esteja ocupado
em outra parte. O trabalhador mesmo chama-se bondsman. Essa relacdo mostra também
o consumo individual do trabalhador como consumo para o capital ou consumo produtivo —
de um lado totalmente novo: “E curioso observar como o préprio excremento desse bondsman
conta como emolumento pago por ele a seu patréo calculista. (...) O arrendatario ndo permite,
em toda a vizinhanga, nenhuma latrina que n&o a sua e néo tolera a esse respeito nenhuma
diminuicéo de seu direito de suserano”. (Public Health, VII. Rep. 1864, p. 188.)

Recorda-se que, no trabalho das criangas etc., mesmo a formalidade da venda de si mesmo
desaparece.

"0 capital pressupde o trabalho assalariado, o trabalho assalariado o capital. Condicionam-se
reciprocamente e se criam reciprocamente. Um trabalhador, numa fabrica de algodéo, produz
apenas tecidos de algoddo? N&o, ele produz capital. Ele produz valores que servem de novo
para comandar seu trabalho e para criar mediante o mesmo novos valores." (MARX, Karl.
“Lohnarbeit und Kapital”. In N[eue] Rh[einische] Z[eitung]. n° 266, de 7 de abril de 1849.)
Os artigos que, com esse titulo, foram publicados na N. Rh. Z. séo fragmentos das conferéncias
que dei em 1847 sobre aquele tema, na Associagdo dos Trabalhadores Alemaes em Bruxelas,
e cuja impressao foi interrompida pela revolugéo de fevereiro.
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Transformagao de Mais-valia em Capital

1. Processo de producdo capitalista em escala ampliada.
Conversao das leis de propriedade da producdo de mercadorias
em leis de apropriacdo capitalista

Anteriormente tivemos de considerar como a mais-valia se origina
do capital, agora, como o capital se origina da mais-valia. Aplicacéo
de mais-valia como capital ou retransformacéo de mais-valia em capital
chama-se acumulagdo de capital.*?®

Consideremos, primeiro, esse processo do ponto de vista do ca-
pitalista individual. Suponhamos que um fiandeiro, por exemplo, tenha
adiantado um capital de 10 mil libras esterlinas, 4/5 do qual em algodéo,
maquinas etc., o Ultimo quinto em salario. Que produza anualmente
240 mil libras de fio, no valor de 12 mil libras esterlinas. Com uma
taxa de mais-valia de 100%, a mais-valia se encontra no mais-produto
ou produto liquido de 40 mil libras de fio, 1/6 do produto bruto, com
um valor de 2 mil libras esterlinas, a ser realizado na venda. Uma
soma no valor de 2 mil libras esterlinas é uma soma no valor de 2
mil libras esterlinas. Esse dinheiro ndo revela pelo cheiro e aparéncia
que é mais-valia. O carater de um valor enquanto mais-valia indica
como ele chegou a seu possuidor, mas nada altera na natureza do
valor ou do dinheiro.

Para transformar a soma recém-adicionada de 2 mil libras es-
terlinas em capital, o fiandeiro, permanecendo iguais as demais cir-
cunstancias, adiantara 4/5 dela em compra de algodéo etc. e 1/5 em
compra de novos trabalhadores fiandeiros, que encontrardo no mercado

429 "Acumulagéo do capital: o emprego de parte da renda como capital." (MALTHUS. Definitions
etc. Ed. Cazenove, p. 11.) “Transformacéo de renda em capital”. (MALTHUS. Princ. of Pol.
Econ. 22 Ed., Londres, 1836, p. 320.)
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0s meios de subsisténcia cujo valor ele lhes adiantou. Ent&o, o novo
capital de 2 mil libras esterlinas funciona na fiag@o e proporciona, por
seu lado, uma mais-valia de 400 libras esterlinas.

O valor do capital foi originalmente adiantado sob a forma de
dinheiro; a mais-valia, ao contrario, existe, desde o principio, como
valor de determinada parte do produto bruto. Se este é vendido, trans-
formado em dinheiro, o valor do capital readquire sua forma primitiva,
mas a mais-valia muda seu modo de existéncia original. A partir desse
momento, no entanto, valor do capital e mais-valia s&o ambos somas
de dinheiro e sua retransformacéo em capital executa-se de modo in-
teiramente idéntico. O capitalista aplica tanto um como a outra na
compra de mercadorias, que o capacitam a recomecar a fabricagdo de
seu artigo, e na verdade desta vez em escala ampliada. Mas, para
comprar essas mercadorias, precisa encontra-las prontas no mercado.

Seus préprios fios sé circulam porque ele leva ao mercado seu
produto anual, como todos os demais capitalistas também fazem com
suas mercadorias. Mas, antes de essas mercadorias chegarem ao mer-
cado, ja faziam parte do fundo de producdo anual, isto é, da massa
global de objetos de toda a espécie em que se transforma, no decorrer
do ano, a soma total dos capitais individuais ou o capital social global,
do qual cada capitalista tem nas méos apenas uma parte aliquota. As
operacdes no mercado efetivam apenas a venda das partes componentes
individuais da producdo anual, enviam-nas de uma méao a outra, mas
ndo podem aumentar a produg¢do anual conjunta nem modificar a na-
tureza dos objetos produzidos. Qual o uso que podera ser feito do pro-
duto anual total, isso depende de sua prépria composi¢édo, de nenhum
modo, porém, da circulagéo.

Primeiramente, a produg¢ao anual tem de fornecer todos os objetos
(valores de uso) com o0s quais tém de ser repostos 0s componentes
materiais do capital consumidos no decorrer do ano. Deduzidos estes,
resta o produto liquido ou o mais-produto, no qual se encontra a mais-
valia. E de que se compde esse mais-produto? Talvez de coisas desti-
nadas a satisfazer as necessidades e aos apetites da classe capitalista,
entrando, portanto, em seu fundo de consumo? Se isso fosse tudo, a
mais-valia seria dissipada até a ultima migalha e teria lugar mera-
mente reprodug¢do simples.

Para acumular, precisa-se transformar parte do mais-produto em
capital. Mas, sem fazer milagres, s6 se podem transformar em capital
coisas gque sédo utilizaveis no processo de trabalho, isto é, meios de producdo
e, além destas, coisas com as quais o trabalhador pode manter-se, isto &,
meios de subsisténcia. Por conseguinte, parte do mais-trabalho anual tem
de ser empregada na fabrica¢do de meios adicionais de producgdo e de
subsisténcia, em excesso sobre o quantum que foi necessario para a re-
posicdo do capital adiantado. Em uma palavra: a mais-valia s6 é trans-
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formavel em capital porque o mais-produto, do qual é o valor, ja contém
0s componentes materiais de um novo capital.*3

Para fazer esses componentes funcionarem de fato como capital,
a classe capitalista necessita de um acréscimo de trabalho. Caso a
exploragédo dos trabalhadores ja ocupados ndo deva crescer extensiva
ou intensivamente, precisam ser empregadas for¢as de trabalho adi-
cionais. Disso 0 mecanismo da producao capitalista também ja cuidou,
ao reproduzir a classe trabalhadora como classe dependente do salario,
cujo salario comum basta nédo apenas para assegurar sua manutengao,
mas também sua multiplicacdo. O capital precisa apenas incorporar
essas forcas de trabalho adicionais, anualmente fornecidas a ele em
diferentes idades pela classe trabalhadora, aos meios de producédo adi-
cionais ja contidos na producéo anual, e a transformacéo da mais-valia
em capital esté pronta. Considerada concretamente, a acumulagao se
reduz a reproducdo do capital em escala progressiva. O circuito da
reproducdo simples se altera e se transforma, na expresséo de Sismondi,
em uma espiral.*3!

Voltemos ao nosso exemplo. E a velha histéria: Abrao gerou
Isaac, Isaac gerou Jaco etc.*3? O capital original de 10 mil libras es-
terlinas gera uma mais-valia de 2 mil libras esterlinas, que é capita-
lizada. O novo capital de 2 mil libras esterlinas gera uma mais-valia
de 400 libras esterlinas; esta, por sua vez capitalizada, transformada
portanto num segundo capital adicional, gera uma nova mais-valia de
80 libras esterlinas etc.

Nés abstraimos aqui a parte da mais-valia consumida pelo ca-
pitalista. Tampouco nos interessa, no momento, se os capitais adicionais
sdo juntados ao capital original ou s&o separados dele para uma va-
lorizacdo autbnoma; se 0 mesmo capitalista que os acumulou os explora,
ou se ele os transfere a outros. Apenas ndo devemos esquecer que, ao
lado dos novos capitais formados, o capital original continua a se re-
produzir e a produzir mais-valia e que o0 mesmo vale para cada capital
acumulado em relacdo ao capital adicional por ele produzido.

O capital original formou-se pelo adiantamento de 10 mil libras
esterlinas. De onde as obtém seu possuidor? Por seu préprio trabalho
e pelo de seus antepassados!, respondem-nos unanimemente o0s porta-

430 E abstraido aqui o comércio de exportagdo, por meio do qual uma nagdo pode converter
artigos de luxo em meios de producdo ou de subsisténcia e vice-versa. Para apreender o
objeto da investigacdo em sua pureza, livre de circunstancias secundarias perturbadoras,
temos de considerar o mundo do comércio como uma nagdo e pressupor que a produgéo
capitalista se estabeleceu por toda parte e apoderou-se de todos os ramos industriais.

431 A andlise da acumulagédo de Sismondi tem o grande defeito de que ele se contenta demais
com a frase “conversédo de renda em capital”, sem investigar as condi¢des materiais dessa
operagao.

432 Abrado gerou lIsaac, Isaac gerou Jacé etc. — O evangelho de Mateus relata no capitulo 1
como a descendéncia de Abrado, o progenitor original do israelitas, cresceu progressivamente
e finalmente surgiu dela todo o povo judeu. (N. da Ed. Alema.)
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vozes da Economia Politica,**® e essa suposi¢do parece ser realmente
a Unica coerente com as leis da producédo de mercadorias.

Mas a coisa é totalmente diversa com o capital adicional de
2 mil libras esterlinas. Conhecemos exatamente seu processo de sur-
gimento. E mais-valia capitalizada. Desde a origem, ele ndo contém
nenhum atomo de valor que néo derive de trabalho alheio ndo-pago.
Os meios de produgéo, aos quais a for¢a de trabalho adicional é incor-
porada, assim como 0s meios de subsisténcia, com os quais ela se man-
tém, ndo sdo mais do que componentes integrantes do mais-produto,
o tributo que anualmente é extraido da classe trabalhadora pela classe
capitalista. Quando esta, com parte do tributo, compra forca de trabalho
adicional daquela, mesmo por seu preco integral, de modo que se troque
equivalente por equivalente — permanece sempre o velho procedimento
do conquistador, que compra as mercadorias dos vencidos com seu
proprio dinheiro roubado.

Quando o capital adicional ocupa seu préprio produtor, tem este,
primeiramente, de continuar a valorizar o capital original e, além disso,
de comprar de volta o produto de seu trabalho anterior com mais tra-
balho do que o que esse produto custou. Considerada uma transagao
entre a classe capitalista e a classe trabalhadora, ndo muda nada na
coisa se com o trabalho ndo-pago dos trabalhadores até agora ocupados
forem empregados trabalhadores adicionais. O capitalista talvez trans-
forme o capital adicional numa maquina que joga na rua o produtor
do capital adicional e o substitui por algumas criangas. Em todos o0s
casos, a classe trabalhadora criou com o seu mais-trabalho deste ano
o capital que no préximo ano ocupara trabalho adicional.*3* Isso é o
que se denomina produzir capital mediante capital.

O pressuposto para a acumulacdo do primeiro capital adicional
de 2 mil libras esterlinas foi uma soma no valor de 10 mil libras
esterlinas, adiantada pelo capitalista e pertencente a ele em virtude
de seu “trabalho original”. O pressuposto do segundo capital adicional
de 400 libras esterlinas, ao contrario, nada mais é que a acumulagéo
prévia do primeiro, das 2 mil libras esterlinas, cuja mais-valia capi-
talizada ele é. Propriedade de trabalho passado ndo-pago aparece agora
como a Unica condicdo para a apropriacdo presente de trabalho vivo
ndo-pago, em dimensdo sempre crescente. Quanto mais o capitalista
houver acumulado, tanto mais poderda acumular.

Na medida em que a mais-valia, na qual consiste o capital adi-
cional ndmero I, foi o resultado da compra da forca de trabalho por

433 "O trabalho original ao qual seu capital deveu seu nascimento." (SISMONDI. Op. cit., ed.
Paris, t. I, p. 109.)

434 "O trabalho cria o capital antes de o capital empregar o trabalho." (Labour creates capital
before capital employs labour.) (WAKEFIELD. E. G. England and América. Londres, 1833.
v. I, p. 110.)
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uma parte do capital original, compra que correspondeu as leis do
intercAmbio de mercadorias e, juridicamente considerada, ndo pressu-
pde mais do que a livre disposi¢do por parte do trabalhador sobre suas
proprias capacidades, por parte do possuidor de dinheiro ou mercado-
rias sobre os valores que lhe pertencem; na medida em que o capital
adicional namero 11 etc. é simples resultado do capital adicional nimero
I, consequiéncia, portanto, daquela primeira relacdo; na medida em que
cada transacéo isolada corresponde constantemente a lei do intercambio
de mercadorias, isto é, o capitalista sempre compra a forca de trabalho
e o trabalhador sempre a vende, e queremos mesmo admitir que por
seu valor real, a lei da apropriacdo ou lei da propriedade privada,
baseada na producdo de mercadorias e na circulagdo de mercadorias,
evidentemente se converte mediante sua propria dialética interna, ine-
vitavel, em seu contrario direto. O intercambio de equivalentes, que
apareceu como a operacao original, se torceu de tal modo que se troca
apenas na aparéncia, pois, primeiro, a parte do capital que se troca
por forca de trabalho nada mais é que uma parte do produto de trabalho
alheio, apropriado sem equivalente, e segundo, ela ndo somente € re-
posta por seu produtor, o trabalhador, como este tem de repé-la com
novo excedente. A relagdo de intercambio entre capitalista e trabalhador
torna-se portanto apenas mera aparéncia pertencente ao processo de
circulagdo, mera forma, que é alheia ao proprio contetido e apenas o
mistifica. A continua compra e venda da forca de trabalho é a forma.
O conteldo é que o capitalista sempre troque parte do trabalho alheio
ja objetivado, do qual se apropria incessantemente sem equivalente,
por um quantum maior de trabalho vivo alheio. Originalmente, o direito
de propriedade apareceu-nos fundado sobre o préprio trabalho. Pelo
menos tinha de valer essa suposicdo, ja que somente se defrontam
possuidores de mercadorias com iguais direitos, e 0 meio de apropriagao
de mercadoria alheia porém é apenas a alienacéo da propria mercadoria
e esta pode ser produzida apenas mediante trabalho. A propriedade
aparece agora, do lado do capitalista, como direito de apropriar-se de
trabalho alheio n&o-pago ou de seu produto; do lado do trabalhador,
como impossibilidade de apropriar-se de seu proéprio produto. A sepa-
racdo entre propriedade e trabalho torna-se conseqiiéncia necessaria
de uma lei que, aparentemente, se originava em sua identidade.*®®
Por mais que o modo de apropriacdo capitalista pareca ofender
as leis originais da producdo de mercadorias, ele ndo se origina de
maneira alguma da violagdo mas, ao contrario, da aplicacdo dessas

435 A propriedade do capitalista sobre o produto do trabalho alheio “é estrita consequiéncia da
lei da apropriacéo, cujo principio fundamental era, ao contrario, o titulo exclusivo de pro-
priedade de cada trabalhador sobre o produto de seu préprio trabalho”. (CHERBULIEZ.
Richesse ou Pauvreté. Paris, 1841. p. 58. Ai, entretanto, essa converséo dialética ndo é
corretamente desenvolvida.)
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leis. Um breve retrospecto da seqliéncia das fases do movimento, cujo
término é a acumulagéo capitalista, tornara isso mais uma vez claro.

Primeiro, vimos que a transformacéo original de uma soma de
valor em capital se realizava inteiramente de acordo com as leis do
intercAmbio. Um dos contraentes vende sua for¢a de trabalho, o outro
a compra. O primeiro obtém o valor de sua mercadoria, cujo valor de
uso — o trabalho — é assim alienado ao segundo. Este transforma
agora os meios de produgao ja pertencentes a ele, com ajuda de trabalho
do mesmo modo a ele pertencente, em novo produto, que por direito
também lhe pertence.

O valor desse produto inclui: primeiro, o valor dos meios de pro-
ducéo consumidos. O trabalho Util ndo pode consumir esses meios de
producédo sem transferir seu valor ao novo produto; mas, para ser ven-
davel, a forca de trabalho tem de ser capaz de fornecer, no ramo in-
dustrial onde ela deve ser aplicada, trabalho util.

O valor do novo produto inclui, de resto: o equivalente do valor
da forca de trabalho e uma mais-valia, precisamente porque o valor
da forca de trabalho vendida por determinado periodo de tempo, dia,
semana etc., € menor do que o valor que seu uso cria durante esse
tempo. O trabalhador, porém, recebeu em pagamento o valor de troca
de sua forca de trabalho e, com isso, alienou seu valor de uso — como
€ 0 caso em toda compra e venda.

O fato de que essa mercadoria particular forca de trabalho tenha
o peculiar valor de uso de fornecer trabalho, portanto de criar valor,
em nada pode alterar a lei geral da producdo de mercadorias. Se,
portanto, a soma de valores adiantada em salario ndo reaparece sim-
plesmente no produto, mas reaparece aumentada de uma mais-valia,
isso ndo provém de o vendedor ter sido logrado, pois ele recebeu o
valor de sua mercadoria, mas do consumo desta pelo comprador.

A lei do intercAmbio requer igualdade apenas para os valores de
troca das mercadorias reciprocamente alienadas. Ela até mesmo exige,
desde o principio, a diversidade de seus valores de uso e ndo tem
absolutamente nada a ver com seu consumo, que somente comeca depois
de realizado o negécio.

A transformacé&o original do dinheiro em capital realiza-se na
mais perfeita harmonia com as leis econémicas da producdo de mer-
cadorias e com o direito de propriedade delas derivado. Nao obstante,
ela tem por resultado:

1. que o produto pertence ao capitalista e ndo ao trabalhador;

2. que o valor desse produto, além do valor do capital adiantado,
inclui uma mais-valia, a qual custou trabalho ao trabalhador, mas
nada ao capitalista, e que todavia torna-se propriedade legitima deste;
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3. que o trabalhador continuou a manter sua forga de trabalho
e pode vendé-la de novo, caso encontre comprador.

A reproducdo simples é apenas a repeticdo periddica dessa pri-
meira operacéo; cada vez, sempre de novo, dinheiro é transformado
em capital. A lei ndo é, portanto, violada, ao contrario, ela obtém apenas
a oportunidade de atuar permanentemente.

“Plusieurs échanges successifs n'ont fait du dernier que le re-
présentant du premier.”#3 (SISMONDI. Op. cit., p. 70.)

E, sem embargo, vimos que a reproducdo simples basta para
imprimir a essa primeira operacdo — na medida em que foi enfocada
como episédio isolado — um carater totalmente modificado.

“Parmi ceux qui se partagent le revenu national, les uns” (os
trabalhadores) “y acquiérent chaque année un nouveau droit par
un noveau travail, les autres” (os capitalistas) “y ont acquis an-
térieurement un droit permanent par un travail primitif.”#%7 (SIS-
MONDI. Op. cit., pp. 110-111.)

Como se sabe, a area do trabalho ndo é a Unica onde a primo-
genitura faz milagres.

Também néo importa se a reproducgdo simples é substituida pela
reproducdo em escala ampliada, pela acumula¢do. Naquela, o capita-
lista esbanja toda a mais-valia; nesta, demonstra sua virtude burguesa
pelo consumo de apenas uma parte e a transformacdo do resto em
dinheiro.

A mais-valia é sua propriedade, ela jamais pertenceu a outro. Se
a adianta para a producéo, ele faz, exatamente como no dia em que pela
primeira vez pisou no mercado, adiantamentos de seu préprio fundo. Que,
dessa vez, esse fundo se origina do trabalho ndo-pago de seus trabalha-
dores, ndo altera absolutamente nada na coisa. Se o trabalhador B ¢
ocupado com a mais-valia que o trabalhador A produziu, entdo, primeiro,
A forneceu essa mais-valia sem que se tenha deduzido um real do justo
preco de sua mercadoria, e, segundo, B ndo tem absolutamente nada a
ver com esse negdcio. O que B exige e tem direito de exigir é que o
capitalista lhe pague o valor de sua forca de trabalho.

“Tous deux gagnaient encore; l'ouvrier parce qu'on lui avangait
les fruits de son travail” (deveria dizer: du travail gratuit d'autres
ouvriers) “avant qu’il fat fait” (deveria dizer: avant que le sien

436 "Varias trocas sucessivas fazem do ultimo apenas o representante do primeiro." (N. dos T.)

437 "Entre aqueles que repartem entre si a renda nacional, uns" (os trabalhadores) “adquirem
cada ano um novo direito a esta por meio de novo trabalho, outros” (os capitalistas) “ja
adquiriram anteriormente um direito permanente por meio de um trabalho primitivo.” (N.
dos T.)
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ait porté de fruit); “le maitre, parce que le travail de cet ouvrier
valait plus que le salaire” (deveria dizer: produisait plus de valeur
que celle de son salaire).*3® (SISMONDI. Op. cit., p. 135.)

Todavia, a coisa assume figura inteiramente diferente se conside-
ramos a producéo capitalista no fluxo ininterrupto de sua renovacéo e
se, em vez de langarmos o olhar sobre o capitalista individual e o traba-
Ihador individual, langamos sobre a totalidade, a classe capitalista e, diante
delas, a classe trabalhadora. Mas com isso aplicariamos um padréo de
medida que é totalmente estranho a producdo de mercadorias.

Na producdo de mercadorias defrontam-se apenas, independentes
um do outro, vendedor e comprador. Suas relagbes reciprocas chegam
ao fim no dia de vencimento do contrato concluido entre eles. Se a
transagéo se repetir, serd em consequéncia de novo contrato, que nao
tem nada a ver com o anterior e no qual somente por acaso 0 mesmo
comprador e 0 mesmo vendedor estardo de novo reunidos.

Se a producéo de mercadorias ou um procedimento a ela pertencente
deve ser julgado segundo suas proprias leis econémicas, temos de consi-
derar cada ato de intercambio por si mesmo, fora de qualquer conexdo
com o ato de intercAmbio que o precedeu e com 0 que o0 segue. E visto
que compras e vendas sdo efetuadas apenas entre individuos isolados, é
inadmissivel procurar nelas relacdes entre classes sociais inteiras.

Por mais longa que seja a sequéncia das reproducdes periédicas
e acumulacbes precedentes pelas quais tenha passado o capital que
hoje funciona, este conserva sempre sua virgindade original. Enquanto
em cada ato de troca — considerado isoladamente — s&o mantidas as
leis do intercaAmbio, 0 modo de apropriacdo pode experimentar um re-
volucionamento total sem que seja afetado, de forma alguma, o direito
de propriedade adequado a producdo de mercadorias. Esse mesmo di-
reito vigora tanto no inicio, quando o produto pertence ao produtor e
este, trocando equivalente por equivalente, pode enriquecer apenas
mediante seu proprio trabalho, como também no periodo capitalista,
em que a riqueza social em proporcdo sempre crescente torna-se pro-
priedade daqueles que estdo em condicdes de apropriar-se sempre de
novo do trabalho n&o-pago de outros.

Esse resultado torna-se inevitavel téo logo a forga de trabalho é
vendida livremente como mercadoria pelo préprio trabalhador. Mas
também s6 a partir de entdo generaliza-se a producéo de mercadorias,
que se torna a forma tipica de producdo; somente a partir de entéo
cada produto é, desde o inicio, produzido para a venda e toda a riqueza

438 "Os dois ainda ganhavam; o trabalhador, porque lhe adiantaram os frutos de seu trabalho"
(deveria dizer: do trabalho gratuito de outros trabalhadores) “antes que ele o fizesse” (deveria
dizer: antes que o dele tenha dado fruto); “o empresario, porque o trabalho desse trabalhador
valia mais que seu salario” (deveria dizer: produziu mais valor do que o de seu salario).
(N. dos T.)
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produzida passa pela circulagdo. Somente entdo, quando o trabalho
assalariado se torna sua base, a producdo de mercadorias impde-se a
toda a sociedade; mas também somente ent&o ela desenvolve todas as
suas potencialidades ocultas. Dizer que a interferéncia do trabalho
assalariado falseia a producdo de mercadorias significa dizer que a
producéo de mercadorias, para permanecer auténtica, ndo deve se de-
senvolver. Na mesma medida em que ela evolui, segundo suas préprias
leis imanentes, até se tornar producéo capitalista, as leis de proprie-
dades inerentes a producdo de mercadorias se convertem em leis de
apropriacdo capitalista.*3

Viu-se que mesmo na reproducéo simples todo o capital adiantado,
como quer que tenha sido originalmente obtido, transforma-se em ca-
pital acumulado ou mais-valia capitalizada. Mas no fluxo da produgao
todo capital originalmente adiantado torna-se em geral uma grandeza
evanescente (magnitudo evanescens, em sentido matematico) compa-
rado com o capital diretamente acumulado, isto é, a mais-valia ou 0
mais-produto retransformado em capital, seja funcionando nas méaos
de quem acumulou ou em maos alheias. A Economia Politica apresenta,
por isso, o capital em geral como “riqueza acumulada” (mais-valia ou
renda transformada) “que é empregada de novo para a produgdo de
mais-valia”,**° ou também o capitalista como “possuidor do mais-pro-
duto”.*** O mesmo ponto de vista aparece apenas sob outra forma na
expressdo de que todo capital existente é juro acumulado ou capitali-
zado, pois o juro ¢ uma simples fracdo da mais-valia.**?

2. Concepcéao errbnea da reproducdo em escala ampliada
por parte da Economia Politica

Antes de tratarmos de algumas determinac¢des mais pormenori-
zadas da acumulacéo ou da retransformacdo da mais-valia em capital,
cumpre esclarecer uma ambigiiidade criada pela Economia classica.

As mercadorias que o capitalista compra com parte da mais-valia
para seu préprio consumo nao Ihe servem como meios de producéo e
valorizacdo; do mesmo modo, o trabalho que compra para satisfazer
as suas necessidades naturais e sociais nédo é trabalho produtivo. Em
vez de transformar por meio da compra dessas mercadorias e desse

439 Admire-se a astucia de Proudhon, que quer eliminar a propriedade capitalista, fazendo
valer em contraposicéo a ela as leis eternas da propriedade da produgédo de mercadorias.

440 "Capital é riqueza acumulada, empregada para se obter lucro." (MALTHUS. Op. cit., [p.
262].) “Capital (...) consiste em riqueza economizada da renda e utilizada para a obtencdo
de lucro.” (JONES, R. Textbook of Lectures on the Political Economy of Nations. Hertford,
1852. p. 16.)

441 "Os possuidores do mais-produto ou capital." (The Source and Remedy of the National
Difficulties. A Letter to Lord John Russell. Londres, 1821. [p. 4.])

442 “"Capital com os juros sobre cada parte do capital poupado, apodera-se de tudo a tal ponto,
que toda a riqueza do mundo da qual renda é obtida ja se transformou h& muito tempo
em juros de capital.” (Londres, Economist de 19 de julho de 1851.)
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trabalho a mais-valia em capital, ele, ao contrario, a consome ou des-
pende como renda. Em face da velha mentalidade aristocratica, que,
como Hegel corretamente diz, “consiste no consumo do existente™3 e
especificamente se expande também no luxo dos servicos pessoais, teve
importancia decisiva para a Economia burguesa preconizar a acumu-
lacdo de capital como primeiro dever do cidaddo e pregar de forma
incansavel: ndo se pode acumular, quando se come toda a renda, em
vez de gastar-se boa parte dela na contratacdo de trabalhadores pro-
dutivos adicionais, que rendem mais do que custam. Por outro lado,
a Economia burguesa teve de polemizar contra o preconceito popular,
gue confunde producéo capitalista com entesouramento*** e, por isso,
imagina que riqueza acumulada seja riqueza que foi preservada da
destruicdo em sua forma natural preexistente e, portanto, do consumo,
ou seja, foi salva da circulacéo. Trancar o dinheiro para que néo circule
seria exatamente o contrario de sua valorizagdo como capital, e acu-
mulacé@o de mercadorias com sentido de entesouramento, mera loucu-
ra.**> Acumulac&o de mercadorias em grandes quantidades é o resultado
de uma paralisagio da circulacdo ou de superproduco.**® E certo que
corre na imaginacao popular, de um lado, o quadro dos bens acumulados
no fundo de consumo dos ricos e que lentamente vao sendo consumidos;
de outro lado, a formacdo de reservas, um fendmeno que pertence a
todos os modos de producdo e no qual nos deteremos por um momento,
na analise do processo de circulagéo.

Até esse ponto, a Economia classica esta certa quando realga o
consumo do mais-produto por trabalhadores produtivos, em vez de por
improdutivos, como momento caracteristico do processo de acumulagao.
Entretanto, aqui comeca também seu erro. A. Smith tornou moda re-
presentar a acumulacdo meramente como consumo do mais-produto
por trabalhadores produtivos ou a capitalizacdo da mais-valia com sua
mera conversdo em forca de trabalho. Ougcamos, por exemplo, Ricardo:

“Deve-se compreender que todos os produtos de um pais sdo
consumidos; porém, faz a maior diferenga imaginavel saber se
sdo consumidos por aqueles que reproduzem outro valor, ou por
aqueles que nao o reproduzem. Quando dizemos que a renda é
poupada e adicionada ao capital, isso significa que a parte da

443 HEGEL. Grundlinien der Philosophie des Rechts, oder Naturrecht und Staatswissenschaft
im Grundrisse. Berlim, 1840. § 203, adendo. (N. da Ed. Alema.)

444 "Nenhum economista politico pode, hoje em dia, entender por poupar apenas entesourar:
e abstraindo esse procedimento resumido e insuficiente, ndo se pode imaginar nenhum
outro uso para essa expressdo, em relacdo a riqueza nacional, que ndo aquele que deve
provir dos diversos usos da poupanca e que se baseia numa diferenciacéo real entre as
diferentes espécies de trabalho que sdo mantidas por ela." (MALTHUS. Op. cit., pp. 38-39.)

445 Assim em Balzac, que estudou t&o profundamente todos os matizes da avareza, o velho
avarento Gobseck ja se tornou infantilizado quando comeca a formar para si um tesouro
de mercadorias acumuladas.

446 "Acumulagdo de capitais (...) cessagdo do intercambio (...) superprodugédo.”" (CORBET, Th.
Op. cit., p. 104.)
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renda da qual se diz ter sido adicionada ao capital é consumida
por trabalhadores produtivos, em vez de por trabalhadores im-
produtivos. Nao existe maior erro que o de supor que o capital
é aumentado pelo n&o-consumo”.*4”

Nao existe maior erro do que o de A. Smith, que Ricardo e todos
os economistas subsequientes repetem sem pensar, que:

“a parte da renda, da qual se diz ter sido adicionada ao capital,
é consumida por trabalhadores produtivos”.

Segundo essa concepcédo, toda mais-valia que é transformada em
capital tornar-se-ia capital variavel. Ela se reparte, ao contrario, como
valor original adiantado, em capital constante e capital variavel, em
meios de producédo e forca de trabalho. Forca de trabalho é a forma
em que o capital variavel existe dentro do processo de producéo. Nesse
processo, ela mesma é consumida pelo capitalista. Ela consome, por
intermédio de sua fungédo — o trabalho — meios de produgédo. Ao mesmo
tempo, o dinheiro pago na compra da for¢ca de trabalho transforma-se
em meios de subsisténcia, que sdo consumidos ndo pelo “trabalho pro-
dutivo”, mas pelo “trabalhador produtivo”. A. Smith chega, por uma
analise basicamente equivocada, ao resultado absurdo de que, ainda
gue todo capital individual se decomponha em parte constante e parte
variavel, o capital social se compde somente de capital variavel ou é
gasto apenas em pagamento de salarios. Um fabricante de panos, por
exemplo, transforma 2 mil libras esterlinas em capital. Ele aplica parte
do dinheiro na compra de teceldes e parte na de fios de 1&4, maquinaria
para processar 1a etc. As pessoas, porém, das quais ele compra os fios
e a maquinaria, pagam de novo com parte do dinheiro obtido, trabalho
etc., até que todas as 2 mil libras esterlinas sejam gastas no pagamento
de salarios ou até que todo o produto representado pelas 2 mil libras
esterlinas seja consumido por trabalhadores produtivos. Vé-se: todo o
peso desse argumento esta na palavra “etc.”, que nos remete de Poncio
até Pilatos. Na realidade, A. Smith interrompe a investigacdo justa-
mente onde comeca sua dificuldade.**®

Enquanto nos fixamos apenas no fundo da producdo anual, o
processo de reproducdo anual é facil de compreender. Mas todos os
componentes da producdo anual tém de ser levados ao mercado, e ai
comeca a dificuldade. Os movimentos dos capitais individuais e das

447 RICARDO. Op. cit., p. 163, nota.

448 Apesar de sua “légica”, o sr. J. St. Mill ndo atina nunca com a falha de tal analise erronea
de seus antecessores, a qual mesmo dentro do horizonte burgués, do ponto de vista puramente
profissional, clama por correcéo. Por toda parte, registra com dogmatismo de discipulo a
confusdo de pensamento de seus mestres. Aqui também: “visto a longo prazo, o capital
dissolve-se totalmente em salario, e quando é reposto pela venda do produto, converte-se
de novo em saléario.”
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rendas pessoais cruzam-se, misturam-se, perdem-se numa troca geral
de posicdo — a circulac¢do da riqueza social — que confunde a viséo
e propde a investigacdo tarefas muito complicadas para resolver. Na
Secdo 111 do Livro Segundo farei a analise das verdadeiras conexdes.
— O grande mérito dos fisiocratas é terem feito, em seu Tableau Eco-
nomique,**® pela primeira vez a tentativa de dar um quadro da produgéo
anual com a estrutura que tem ao sair da circulagdo.**

De resto, entende-se por si mesmo que a Economia Politica, no
interesse da classe capitalista, ndo deixou de explorar a proposicdo de
A. Smith: que toda a parte do produto liquido transformada em capital
é consumida pela classe trabalhadora.

3. Reparticdo da mais-valia em capital e renda.
A teoria da abstinéncia

No capitulo anterior consideramos a mais-valia, respectivamente
0 mais-produto, apenas como fundo de consumo individual do capita-
lista, neste capitulo, até aqui, apenas como fundo de acumulagéo. En-
tretanto, ela ndo é apenas um ou apenas 0 outro, mas sim ambos ao
mesmo tempo. Parte da mais-valia é consumida pelo capitalista como
renda,*! parte é aplicada como capital ou acumulada.

Com uma massa de mais-valia dada, uma dessas partes é tanto
maior quanto menor for a outra. Permanecendo iguais as demais cir-
cunstancias, é a proporcdo em que se realiza essa partilha que deter-
mina a grandeza da acumulacdo. Mas quem procede a essa partilha
€ o proprietario da mais-valia, o capitalista. Ela é, portanto, um ato
de sua vontade. Da parte do tributo por ele recolhido, que ele acumula,

449 O fisiocrata Quesnay empreendeu em seu escrito Tableau Economique, em 1758, pela
primeira vez, a tentativa de uma representagdo esquematica da reprodugdo e circulagéo
do capital social global. Marx utilizou a edigdo: QUESNAY, F. Analyse du Tableau Eco-
nomique (1766) em Phisiocrates (...) par Eugéne Daire, Parte Primeira, 1846. Marx trata
minuciosamente do Tableau Economique em Theorien ueber den Mehrwert, Parte Primeira,
cap. VI, no cap. X da Parte Segunda do livro de Engels Anti-Duehring, escrito por ele, e
em O Capital, v. Il, cap. XIX.

450 A. Smith, na representacgéo do processo de reproducéo e, portanto, também no da acumu-
lagdo, ndo s6 ndo fez, em varios sentidos, nenhum progresso, mas retrocessos decisivos em
comparacgdo com seus antecessores, ou seja, os fisiocratas. Relacionado com aquela sua
funcdo mencionada no texto estd o dogma verdadeiramente fabuloso, por ele legado a
Economia Politica, de que o preco das mercadorias é formado por salério, lucro (juros) e
renda da terra, assim, pois, exclusivamente por saldrio e mais-valia. Partindo dessa base,
Storch, pelo menos, confessa ingenuamente: “E impossivel decompor prego necessario em
seus elementos mais simples”. (STORCH. Op. cit., Petersburgo, ed. 1815. t. Il, p. 141,
nota.) Uma bela ciéncia econdmica que declara ser impossivel decompor o preco das mer-
cadorias em seus elementos mais simples! Mais pormenores sobre isso encontrar-se-do na
Secéo 11 do Livro Segundo e na Secdo VII do Terceiro.

451 O leitor notard que a palavra revenue é usada em duplo sentido, primeiro, para designar
a mais-valia como fruto que brota periodicamente do capital, e, segundo, para designar a
parte desse fruto que o capitalista periodicamente consome ou que é adicionada a seu
fundo de consumo. Eu mantenho esse duplo sentido, pois ele se harmoniza com a termi-
nologia usada pelos economistas ingleses e franceses.
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diz-se que a poupa, porque ndo a consome, isto é, porque exerce sua
funcdo de capitalista, a saber, a funcdo de se enriquecer.

Apenas na medida em que é capital personificado, tem o capita-
lista valor histérico e aquele direito histérico a existéncia que, como
diz o espirituoso Lichnowski, nenhuma data tem.*? Somente nessa
medida sua propria necessidade transitdria estd embutida na neces-
sidade transitéria do modo de producéo capitalista. Mas, nessa medida,
também n&o é o valor de uso a satisfagdo, mas o valor de troca e sua
multiplicacdo o moével de sua acdo. Como fanatico da valorizagdo do
valor, ele for¢ca sem nenhum escrupulo a humanidade a producéo pela
producdo e, portanto, a um desenvolvimento das forcas produtivas so-
ciais e a criacdo de condi¢des materiais de producéo, que sdo as Unicas
gue podem constituir a base real de uma forma de sociedade mais
elevada, cujo principio basico é o desenvolvimento livre e pleno de
cada individuo. Apenas como personificacdo do capital, o capitalista é
respeitavel. Como tal, ele partilha com o entesourador o instinto ab-
soluto do enriquecimento. O que neste, porém, aparece como mania
individual, é no capitalista efeito do mecanismo social, do qual ele é
apenas uma engrenagem. Além disso, o desenvolvimento da producéo
capitalista faz do continuo aumento do capital investido numa empresa
industrial uma necessidade e a concorréncia impde a todo capitalista
individual as leis imanentes do modo de producéo capitalista como leis
coercitivas externas. Obriga-o a ampliar seu capital continuamente para
conserva-lo, e amplia-lo ele s6 o0 pode mediante acumulagéo progressiva.

Na medida em que sua acdo e omissdo sdo apenas funcbes do
capital que nele é dotado de vontade e consciéncia, seu proprio consumo
privado constitui para ele um roubo contra a acumulacgéo de seu capital,
da mesma forma que na contabilidade italiana os gastos privados fi-
guram na coluna de débito do capitalista contra o capital. A acumulagéo
é conquista do mundo da riqueza social. Ela estende ao mesmo tempo
a massa de material humano explorado e o dominio direto e indireto
do capitalista.*>3

452 O latifundiario reacionario silesiano Lichnowski tomou a palavra em 31 de agosto de 1848, na
Assembléia Nacional de Frankfurt, e pronunciou-se contra o direito histérico da Polonia a uma
existéncia independente. Para isso, ele utilizou vérias vezes as palavras citadas acima, as quais
os presentes responderam todas as vezes com grandes gargalhadas. Essa cena comica foi em
sua época reproduzida por Marx e Engels no jornal Neue Rheinische Zeitung.

453 Na forma arcaica, embora sempre renovada, do capitalista, ou seja, o usuario, Lutero ilustra
muito bem a busca do poder como elemento da sede por riqueza. “Os pagdos puderam
deduzir, pela razéo, que um usurario era um quadruplo ladréo e assassino. Mas nds cristéos
0s mantemos em t&o honrosa conta que quase os adoramos por seu dinheiro. (...) Quem
extrai, rouba e furta o alimento de outro, comete um assassinato tdo grande (no que lhe
toca) como aquele que deixa alguém morrer de fome e o arruina por completo. Isso faz,
porém, o usurario, enquanto fica sentado tranguiilamente em sua cadeira, quando deveria
estar pendurado de uma forca e comido por tantos corvos quantos fossem os florins por ele
roubados, desde que tivessem carne suficiente que tantos corvos pudessem fazé-la em pedagos
e reparti-la entre si. Em lugar disso, enforcam-se os pequenos ladrdes. (...) Pequenos ladrdes
ficam presos no cepo, os ladrdes grandes se pavoneiam em ouro e seda. (...) Ndo ha, assim,
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Mas o pecado original atua em toda parte. Com o desenvolvimento
do modo de producdo capitalista, da acumulagdo e da riqueza, o capi-
talista deixa de ser mera encarnacdo do capital. Ele sente um “enter-
necimento humano”** por seu préprio Addo e torna-se tdo culto que
chega a ridicularizar a paixdo pela ascese, como preconceito do ente-
sourador arcaico. Enquanto o capitalista classico estigmatiza o consumo
individual como pecado contra sua fun¢do e “abstinéncia” da acumu-
lacdo, o capitalista moderno é capaz de conceber a acumulagdo como
“rendncia” a seu instinto do prazer.

“Duas almas moram, ah! em seu peito, e uma deseja separar-se
da outra!”5

Nos primérdios histéricos do modo de producgéo capitalista — e
cada parvenu capitalista percorre individualmente essa fase — predo-
mina a sede de riqueza e a avareza como paixdes absolutas. Mas o
progresso da producdo capitalista ndo cria apenas um mundo de pra-
zeres. Ele abre com a especulagéo e o sistema de crédito milhares de
fontes de subito enriquecimento. Em certo nivel de desenvolvimento,
um grau convencional de esbanjamento, que € ao mesmo tempo osten-
tacdo de riqueza e, portanto, meio de obter crédito, torna-se até uma
necessidade do negécio para o “infeliz” capitalista. O luxo entra nos
custos de representacdo do capital. Além do mais, o capitalista ndo se
enriquece, como o entesourador, em propor¢do a seu trabalho pessoal
e seu ndo-consumo pessoal, mas na medida em que ele extrai forca de
trabalho alheia e impde ao trabalhador a rendncia a todos os prazeres
da vida. Se bem que, por isso, 0 esbanjamento do capitalista ndo possuia

nenhum inimigo maior do homem sobre a Terra (depois do deménio) do que o avarento
ou o usurdario, pois ele quer ser Deus sobre todos os homens. Turcos, guerreiros, tiranos
sdo também homens malignos, mas estes tém de deixar a gente viver e de confessar que
s@o malignos e inimigos. E podem, até precisam, de vez em quando apiedar-se de alguns.
Mas um usurério e avarento, este deseja que todo mundo perega de fome e de sede, de
tristeza e miséria, no que lhe concerne, pois ele quer tudo sé para si e que todos recorram
a ele como a um Deus e se tornem eternamente seus servos. Vestem mantos, correntes de
ouro, anéis, limpam a boca e fazem-se glorificar e passar por homens bons e virtuosos. (...)
A usura é um grande e terrivel monstro, como um lobisomem que devasta tudo, mais do
que Caco, Gerido ou Anteu. E se enfeita todo e quer passar por piedoso, para que ninguém
descubra onde foram parar os bois que ele leva recuando para seu antro. Mas Hércules
h& de ouvir os gritos dos bois e dos prisioneiros e buscard a Caco entre as rochas e
quebradas e libertara os bois do perverso. Pois chama-se de Caco um perverso, que é um
usurario virtuoso, que rouba, furta e devora tudo. E deseja passar como se ndo tivesse
feito nada, e pensa que ninguém o descobrird, porque os bois puxados por trés para seu
antro deixam sinais e pegadas como se tivessem sido soltos. Portanto o usurario quer
enganar o mundo, como se fosse Util e desse bois ao mundo, enquanto os toma sé para si
e os devora. (...) E assim, como se submetem ao suplicio da roda e se decapitam os assaltantes
de estrada, os assassinos e ladrdes, com muito mais razdo todos os usurarios deveriam
passar pela roda e ser mortos (...) expulsos, amaldigoados e decapitados. (LUTHET, Martin.
An die Pfarrherrn wider den Wucher zu predigen. Vermanung. Wittenberg, 1540.)

454 SCHILLER. Die Buergschaft. (N. da Ed. Alema.)

455 Citacdo modificada do Fausto de Goethe. Parte Primeira. “Em Frente da Porta da Cidade”.
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nunca o carater de bona fide**® do esbanjamento do prddigo senhor
feudal, pois no fundo, espreita sempre a mais suja avareza e o calculo
mais angustioso, seu esbanjamento cresce, contudo, com sua acumu-
lacdo, sem que um precise prejudicar a outra. Com isso desenvolve-se,
ao mesmo tempo, no coracgédo do capitalista um conflito faustico entre
o impulso a acumular e o instinto do prazer.

“A industria de Manchester”, diz-se num escrito publicado pelo
Dr. Aikin, em 1795, “pode ser dividida em quatro periodos. No
primeiro, os fabricantes eram for¢ados a trabalhar duro por seu
sustento.”

Eles enriqueceram-se particularmente furtando os pais que lhes
mandavam os filhos como apprentices (aprendizes) e para isso tinham
de pagar pesadamente, enquanto os aprendizes eram esfaimados. Por
outro lado, os lucros médios eram baixos e a acumulacéo exigia grande
economia. Eles viviam como entesouradores e ndo consumiam sequer
0s juros de seu capital.

“No segundo periodo, eles comecaram a adquirir pequenas for-
tunas, mas trabalhavam assim mesmo tdo duramente como an-
tes”, pois a exploragdo direta do trabalho custa trabalho, como
todo feitor de escravos sabe, “e viviam, depois como antes, no
mesmo estilo frugal. (...) No terceiro periodo comegou o luxo e 0
negécio foi ampliado mediante o envio de cavaleiros” (berittenen
Commis voyageurs)**” “para receber ordens em cada cidade mer-
cantil do reino. E provavel que poucos capitais, ou mesmo ne-
nhum, de 3 mil até 4 mil libras esterlinas, adquiridos na inddstria,
existissem antes de 1690. Por esse tempo, porém, ou talvez um
pouco mais tarde, os industriais ja tinham acumulado dinheiro
e comegaram a construir casas de pedra, em vez de madeira e
argamassa. (...) Ainda nos primeiros decénios do século XVIII,
um fabricante de Manchester que servisse a seus hdspedes um
jarro de vinho estrangeiro expunha-se aos comentarios e ao me-
near de cabeca de todos os seus vizinhos.”

Antes do aparecimento da maquinaria, 0 consumo noturno dos
fabricantes nas tabernas, onde se reuniam, nunca excedia 6 pence para
um copo de ponche e 1 péni para um rolo de tabaco. Somente em 1758,
e isso fez época, viu-se

“uma pessoa realmente engajada no negdcio com sua propria car-
ruagem. O quarto periodo”, o Gltimo terco do século XVIII, “é o de
grande luxo e esbanjamento, apoiados pela ampliacdo do negdcio”.*%®

456 De boa fé. (N. dos T.)

457 Caixeiros-viajantes a cavalo. (N. dos T.)

458 AIKIN, Dr. Description of the Country from 30 to 40 Miles round Manchester. Londres,
1795, p. [181] 182 et seqs [188].
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Que diria 0 bom Dr. Aikin, se ressuscitasse hoje em Manchester!

Acumulai, acumulai! Isso é Moisés e os profetas!*>®
“A industria fornece o material que a poupanca acumula.”°

Portanto, poupai, poupai, isto é, retransformai a maior parte pos-
sivel da mais-valia ou do mais-produto em capital! A acumulacéo pela
acumulacéo, produgdo pela producdo, nessa férmula a Economia clas-
sica expressou a vocacgado histérica do periodo burgués. Ela nédo se en-
ganou em nenhum momento sobre as dores do nascimento da riqueza,*6?
mas para que serve a lamentacdo diante de uma necessidade histdrica?
Se para a Economia classica o proletario é apenas uma maquina para
a producdo de mais-valia, o capitalista vale para ela também apenas
como uma maquina para a transformacdo dessa mais-valia em mais-
capital. Ela toma sua funcéo histérica amargamente a sério. Para exor-
cizar o desgracado conflito entre o instinto do prazer e a sede de riqueza,
gue lhe corta o coragdo, Malthus defendia, no comeco dos anos 20 deste
século, uma divisdo do trabalho que atribui ao capitalista realmente
engajado na produc¢ao o negdcio de acumulagao, aos outros participantes
da mais-valia, a aristocracia rural, os prebendados do Estado, da Igreja
etc., o negécio do esbanjamento. E da maior importancia, diz ele,

“manter-se separadas a paixdo pelo gasto e a paixao pela
acumulacgéo” (the passion for expenditure and the passion
for accumulation).46?

Os senhores capitalistas, ha muito transformados em gozadores
e homens do mundo, protestaram. O qué!, exclamou um de seus por-
ta-vozes, um ricardiano, o sr. Malthus prega altas rendas da terra,
altos impostos etc., para que os industriais sejam continuamente es-
poreados pelos consumidores improdut